€&I® RACCORDS A COMPRESSION
GYROLOK®
& TUBES D'INSTRUMENTATION

7 Decades de produits d’Excellence

En 1925, Samuel W. HOKE commenca a fabriquer des petites vannes de controle de débit, pour les chalumeaux
des bijoutiers. A ce moment, il jetait les bases de la création d’une des principales sociétés de conception et
fabrication de composants pour les fluides, la société HOKE® Inc

Début des années 1940, S.W. HOKE produisit les premiéres vannes de la gamme HOKE®, gamme a présent
largement reconnue pour la grande qualité de ses composants.

Début des années 1960, HOKE® Incorporated (HOKE®) révolutionna l'industrie en introduisant le raccord double
bague GYROLOK® et son réseau de distributeurs. A ce jour, aucun autre constructeur n'a réussi a améliorer le
design unique de ce raccord.

Aulong de ces années HOKE® a construit une réputation de premier plan, pour la conception et la fabrication de
produits a la pointe de la technologie. Oeuvrant sans relache en faveur de la qualité et de la valeur, HOKE® est un
leader reconnu pour les principaux standards industriels que sont la sécurité produit, la fiabilité, et la durabilité.
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Vue des différents types de raccord GYROLOK®

POUR RACCORDER UN TUBE A
UN FILETAGE FEMELLE:

LM Coude Male 90°
Tube métrique ou fractionnaire
/ Filetage NPT - Page A18

ou GAZ CO - Page A41

CM Connecteur Male
Tube métrique ou fractionnaire /
Filetage NPT - Page A10

ou GAZ CO - Page A34

. LMF Coude Male 45°
CM Connecteur Male Tube fractionnaire /

Tube métrique ou fractionnaire / Filetage NPT

Filetage GAZ CYL Page A18

Pages A32-A33
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BCM Traversée de cloison, Male LMFS Coude Male 45°,

Tube métrique ou fractionnaire vers orlenta,ble . )
. Tube fractionnaire vers Filetage
Filetage NPT .
Page A27 droit SAE/MS
Page A50

LMS Coude Male 90°,
Orientable

Tube métrique ou fractionnaire
vers Filetage droit SAE/MS
Page A50

CMS Connecteur Male, SAE
Tube fractionnaire vers Filetage droit
SAE/MS

Page A49

T
r.

TTM Té Male
Tube métrique ou frac-
tionnaire vers Filetage

IR

NPT
LCMS Connecteur Male Long, page A22
SAE
Tube fractionnaire vers Filetage droit b 2
Page A49

TMT Té Male renversé
Tube métrique ou fraction-
naire vers Filetage NPT

Page A22

COS Raccord Male droit a joint

torique

Tube fractionnaire vers Filetage droit TST Té Male
Page A46 renversé,

orientable
Tube fractionnaire vers
Filetage droit SAE/MS

2 e 4 Page A51
|
‘ ’n E '.m- .
- _ . TTSTéMale,
COM Raccord Male droit a orientable

joint torique Tube métrique ou fraction-
Tube fractionnel vers Filetage NPT naire vers Filetage droit
Page A45 SAE/MS

Page A51

POUR RACCORDER UN
TUBE A UN FILETAGE
MALE:

CF Connecteur Femelle

Tube métrique ou fractionnaire vers

- Filetage NPT - Page A12

- Filetage GAZ (RT & RG) - Pages A35-A36

= je |

BCF Connecteur Femelle,
Traversée de Cloison

Tube métrique ou fractionnaire vers
filetage NPT

Page A27

LF Coude Femelle
Tube métrique ou fraction-
naire vers

- Filetage NPT - Page A20

- Filetage GAZ CO (RT) - Page
A41

TFT Té Femelle
renversé

Tube métrique ou fraction-
naire vers Filetage NPT
Page A21

TTF Té Femelle

Tube métrique ou fractionnaire vers
Filetage NPT

Page A21

POUR RACCORDER 2
TUBES OU +, ENSEMBLE:

y kﬁ (."f

U Union
Tube métrique ou fractionnaire
Page A15

RU Union Réduit
Tube métrique ou fractionnaire
Pages A16

BU Union Traversée de
Cloison
Tube métrique ou fractionnaire
Page A26
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2 i: LU Coude Union

Tube métrique ou fractionnaire:
n  PageA19
E_3

TTT Té Union
Tube métrique ou
fractionnaire: Page A23

TTT_B Té Réduit
Tube fractionnaire
Page A23

TTTB
Té réduit (1 branche)
Tube métrique ou fractionnaire
Page A23

C Croix Union
Tube métrique ou
fractionnaire

Page A25

POUR RACCORDER UN
TUBE A UN RACCORD JIC
37%

UAN Union, AN
Tube fractionnaire vers AN
+ Tube évasé

Page A44

L}

"
UANO Union, AN O-ring
tube fractionnaire vers O-ring AN

+ Tube évasé
Page A44

BUAN Union, traversée de
cloison, AN

Tube fractionnaire vers AN

+ Tube évasé

Page A43
“mmy

i

Gl

AAN Adapteur, AN
AN vers GYROLOK®

+ Tube évasé

Page A42



Vue des différents types de raccord GYROLOK®

POUR RACCORDER UN POUR OBTURER UN TUBE | POUR APPLICATIONS SPECIFIQUES:
TUBE A UN ENSEMBLE OU BIEN UN RACCORD: R
SOUDE: i f %a;dﬁmuw' '
g !‘nunu:; )
CP Bouchon pour : . ) N XTTésa
tube | Connecteur Male pour échangeur
Tube métrique ou fraction- | Thermocouple thermique —
naire Page A11 Page A24
CW Connecteur a souder Page A31
en Socket Weld
Tube fractionnaire .
Raccord pour Chromatographie
Page As2 P Bouchon pour - Tube fractionnaire DU, DCM Raccords
- d r Pages A60-A61 .2 .
' @‘ raccorc. . J Diélectriques
i . Tupe meétrique ou fraction- Tube métrique ou fractionnaire
B naire P
LW Coude a Page A31 ,F,___ Page A59
souder en H
Socket Weld
Tube fractionnaire CLF Connecteur Bride /
Poge sz PIECES DETACHEES: GYROLOK® o Raccords pour Etalonnage
Tube métrique ou fractionnaire Tube fractionnaire
——— Page A30 Page A58
LB Tl Inserts pour tube souple
' Tube métrique ou fractionnaire ﬁﬂ
Page A29 !
CBW Connecteur a souder en | FR & FF Bague avant & Bague
Butt Weld arriere L
Tube métrique ou fractionnaire

fractionnaire ou métrique
Tube ou Pipe
Page A53

TN

LBW Coude a ™

souder en Butt
Weld
fractionnaire ou
métrique - Tube ou
Pipe

Page A53

POUR REDUIRE LA TAILLE
DU RACCORD:

D==

R Réducteur
Tube métrique ou fractionnaire
Pages A17

POURRELIER 2
CONNEXIONS GYROLOK:

™) —
PC Embout de raccordement
égal
Tube métrique ou fractionnaire
Page A28

)

P

PC Embout de raccordement
réduit

Tube métrique ou fractionnaire

Page A28

Page A56
Bagues disponibles en nylon

N Ecrou 5
Tube métrique ou fractionnaire ' ] ]
Page A54 "H

KN Ecrou moleté
Tube fractionnaire
Page A55

BN Ecrou pour .
traversée de q
cloison

Tube métrique ou frac-
tionnaire

Page A54

@ saca”

SCNF Safety Changer - Ecrou &
Jeu de bagues

Tube métrique ou fractionnaire

Page A57

SCF Safety Changer - Jeu de
bagues seules

Tube métrique ou fractionnaire

Page A57

ADAPTATEURS GYROLOK®

AM/ Adaptateur Male
Tube métrique ou fractionnaire vers:
- Filetage NPT - Page A13

- Filetage GAZ CO (RT) - Page A38

AM/ Adaptateur Male
Tube métrique ou fractionnaire vers:
- Filetages GAZ CYL (RS, RP) - Page A37

=&

AOS Adaptateur Male a joint
O-ring

Tube fractionnaire vers:

- Filetage cylindrique femelle

Page A48

OUTILS & ACCESSOIRES

Controdleur Marking Tool
Tube métrique ou fractionnaire
Pages A62

LD Liquide détecteur
de fuites

Cintreuses, Ebavureurs,
Coupe-Tubes, Clés, Colliers
de fixation pour tubes(s)
Pages A65 a A67
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AOM Adaptateur Male
Tube métrique ou fractionnaire vers:
- Filetage cylindrique femelle

Page A47

AMS Adapteur, SAE

Tube fractionnaire vers:
- Filetage cylindrique SAE/MS

-4 =S

BA Adaptateur traversée de
closion

Tube métrique ou fractionnaire

Page A26

——
Cnma——

AF Adaptateur Femelle
Tube métrique ou fractionnaire

- Filetage NPT - Page A14

- Filetages GAZ CO (RT) - Page A40
« Filetages GAZ CYL (RG) - Page A39

8 {ROLOK

PST Outil de pré-sertissage
Page A63 _—

HPST Outil de pré-sertissage
hydraulique
Page A64
. Etanchéité (Bagues
~ BS, Joints pour
= Manométre, Ruban
Téflon, Pate)
Pages A65a A67




RACCORDS GYROLOK®
Recherche par la fonction souhaitée

GYROLOK x GYROLOK Séries (ou Types) Page
Raccords Union Egal u A15
Raccords Union Réduits RU A16
Réducteurs R A17
Coudes 90° LU A19
Tés Egal TTT A23
Tés Réduits TTTB&TTT_B A23
Tés Echangeur Thermique XT A24
Croix @ A25
Traversées de Cloison BU A25
Bouchons GYROLOK CP &P A31
GYROLOK x NPT Male Séries (ou Types) Page
Connecteurs ™M A10
Connecteurs pour Thermocouple CMT Al1l
Coudes 90° et 45° LM & LMF A18
Tés & Tés renversés TTM & TMT A22-A23
Traversées de Cloison BCM A27
GYROLOK x NPT Femelle Séries (ou Types) Page
Connecteurs CF Al12
Coudes 90° L7 A20
Tés & Tés renversés TTF &TFT A21
Traversées de Cloison BCF A27
Tube lisse x Autre Séries (ou Types) Page
Adaptateurs x NPT M AM A13
Adaptateurs x NPT F AF Al4
Réducteurs x GYROLOK R A17
Traversées de Cloison x GYROLOK BA A26
Embouts Egal & Réduits PC & PCx A28
Bouchons pour tube CcpP A31
GYROLOK x GAZ CYLINDRIQUE | Séries (ou Types) Page
Connecteurs males (métal/métal) CM/MB & CM/EB A32
Connecteurs males (joint) CM/EA & CM/MA A33
Connecteurs femelles CF/EZ & CF/MZ A35
pour manometre
Adaptateurs males AM/EA & AM/MB A37
Adaptateurs femelles AF/MZ & AF/EZ A39
fil ADA‘.’TATEURS @ . Séries (ou Types) Pages
etage Cylindrique & O-Ring
Connecteurs males COM & COS A45-A46
Adaptateurs males AOM & AOS A47 a A48
GYROLOK x GAZ CONIQUE Séries (ou Types) Page
Connecteurs males CM/MC & CM/EC A34
Connecteurs femelles CF/MC & CF/EC A36
Adaptateurs males AM/EC & AM/MC A38
Adaptateurs femelles AF/MC & AF/EC A40
Coudes males LM/MC & LM/EC A41
Coudes femelles LF/MC A4l
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Raccords a filetage AN Séries (ou Types) Pages
Adaptateurs femelles AAN A42
Traversées de Cloison BUAN A43

Connecteurs males UAN Ad4

Raccords a filetage SAE Séries (ou Types) Pages

Connecteurs males CMS A49
Adaptateurs males AMS A49
Connecteurs longs, males LCMS A49
Coudes 90° & 45° LMS & LMFS A50
Tés males TTS A51
Tés males renversés TST A51
Raccords a souder SOCKET Séries (ou Types) Page
WELD x GYROLOK
Connecteurs cw A52
Coudes a 90° LW A52
Raccords a souder en bout Séries (ou Types) Page
BUTT WELD x GYROLOK
Connecteurs CBW A53
Coudes a 90° LBW A53
Raccords spéciaux Séries (ou Types) Page
Raccords diélectriques DU A59
Raccords pour étalonnage CMOOx A58
Raccords pour chromatographie FRIT & FUM A60-A61
Connecteurs a bride CLF A30
Accessoires Séries (ou Types) Page
Ecrous GYROLOK N, BN & KN A54-A55
Bagues & Kits de bagues FF, FR SCF A56-A57
Kits bagues + écrous SCNF A57
Filtres SCRN A55
Renforts pour tube souple Tl A29
Bague BS BS A66
Colliers pour tubes - A67
Joints pour racc. manomeétre - A66
Ruban & Pate d'étanchéité = A67
Outillage Séries (ou Types) Page
Controleur Marking Tool GMT A62
Outil de Pré-serrage PST A63
Liquide de détection de fuite LD A65
Outil de sertissage hydraulique DJS A64
Cintreuses, Ebavureurs & - A65

Coupe-Tubes




GYROLOK?® - Caractéristiques & Avantages

Assemblage 7
et Position des /
pieces au stade

intermédiaire du /E'

Assemblage et
Position des piéces
au stade du serrage

serrage a la main

BAGUE ARRIERE

CARACTERISTIQUES

1. AVANCE CONTROLEE DES
BAGUES

2. ETANCHEITE EN FOND DE
RACCORD

3. VANNES HOKE® AVEC
CONNEXIONS GYROLOK USINEES
DIRECTEMENT DANS LE CORPS
DE VANNE

4. GYROLOK SAFETY CHANGER®
KIT DE BAGUES, KIT DE
_ BAGUES+ECROU, POUR
OPERATIONS DE REMPLACEMENT

5. MARKING TOOL® (OUTIL DE
CONTROLE)

6. CONICITE USINEE EN FOND DE
RACCORD

7. PLAQUAGE ARGENT SUR LA
PARTIE FILETEE DE L'ECROU

8. TRACABILITE MATIERE SUR LE
CORPS & SUR L'ECROU

9. REVETEMENT PFA SUR BAGUE
AVANT

10. USINAGE A TOLERANCES
SERREES

CORPS
ECROU

BAGUE AVANT

DESCRIPTION

L'épaulement sur la bague avant et le verrouillage a 15° de la
bague arriére permettent de controler le serrage et de se prémunir
d’'un sur-serrage (évite une déformation excessive du tube et une
restriction de son diametre intérieur qui affecterait I'écoulement;
évite 'endommagement du fond du corps de raccord).

Produit une étanchéité secondaire et élimine tout volume mort.

L'avance controlée des bagues évite I'évasement possible du corps
de la vanne au serrage, et donc le grippage du tube a cet endroit
rendant le démontage impossible. Ceci prolonge la durée de vie
de la vanne et évite de devoir recourir a une vanne taraudée +
raccord indépendant.

Elimine un chemin de fuite possible et augmente donc la fiabilité.

Les kits de remplacement bagues + écrou (réf. SCNF), ou bagues
seules sans I'écrou (réf. SCF) sont fournis pré-positionnés &
orientés,sur un rondin coloré, livré sous tube translucide. La mise
en place ne nécessite donc pas de devoir tenir les bagues indi-
viduellement au moment d'un remplacement. Un code couleur
déférencie les versions métriques et fractionnaires.

Cet outil permet d'effectuer une marque mécanique sur le tube,
qui atteste que le tube a été correctement inséré en fond de corps
de raccord, et qu’ensuite le serrage de ce raccord a été conforme.

Usinage d'un léger cone dans la base du corps. Celui-ci évite le
grippage du tube.

Ce plaquage argent permet d'éviter le grippage entre le corps et
I'écrou qui sont de matiére identique, pour service jusqu’a 600°C.

les corps & écrous, versions en Inox 316/316L & Monel, sont dotés,
a la fabrication, d’'un code de tracabilité matiére qui permet de
relier cette fabrication au(x) certificat(s) de conformité matiére
complet(s).

Pour toutes les tailles supérieures a 1” ou 25mm la bague avant

recoit un revétement protecteur en PFA.

Connexions NPT en usinage trés haute précision.
ANSI Standard B1.20.1 - Base + 1/4 Base +1.
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AVANTAGES

Sécurité maximale pour l'utilisateur, sous haute
pression / vibrations. Evite le sur-serrage qui cause
'endommagement du tube et sa rupture possible
avec des conséquences négatives.

La capacité en débit est accrue puisque n‘engendre
que trés peu de restriction du diamétre intérieur
du tube.

Possibilité de réutilisation inégalée.

Rapport qualité / prix optimal.

Optimise le niveau d’étanchéité du raccord et donc
le niveau de sécurité de l'utilisateur. Peut s'avérer
étanche méme avec un tube rayé. Accroit la préci-
sion des mesures pour les installations/utilisations
sur systemes d'échantillonnage. Réduit le temps de
pompage pour les installations sous vide.

Longue durée de vie.
Sécurité & Economie.

Le remplacement des piéces constituantes (bague
avant, bague arriére, écrou) est rendu plus sir &
plus facile.

Niveau de sécurité maximum, grace a la possibilité
de contréler l'insertion correcte du tube dans le
corps du raccord et la conformité du serrage effec-
tué.

Moins de situation de grippage possible du tube
au moment du déassemblage. Economie de temps
& d'argent.

Longue durée de vie de I'assemblage, en service
haute température.

La tracabilité matiere confere un niveau de sécurité
supplémentaire. Les certificats de coulée matiere
sont disponibles (sur demande au stade de la com-
mande), pour contréle & validation.

Résistance accrue a la corrosion du fluide ainsi qu’a
la corrosion provenant de |'atmosphere environ-
nante.

Procure un assemblage vissé plus robuste & plus
sdr. Tolérance de fabrication accrue de 63%, avec
un engagement au serrage pouvant atteindre 6
filets. Réduit le grippage potentiel et les vibrations.




La conception GYROLOK®

Les raccords GYROLOK® ont étés congus et fabriqués avec soins, pour assurer l'excellence en matiére d'étanchéité, et ceci pour une large

gamme d'utilisations.

Certificats de conformité matiére (CMTRs)

Les corps et les écrous des raccords GYROLOK®,
pour tout matériau autre que laiton, sont
tracables par numéro de coulée. Pour ce type
de besoin, les raccords doivent étre commandés
de fagon spécifique, en ajoutant CMTRs en fin
de désignation pour signifier cette exigence

Les raccords GYROLOK® sont concus pour tenir a
des pressions de service maxiau moins identiques
a celles publiées pour les types de tubes
recommandés en association par HOKE®. Aucune
cisconstance ne justifie de pouvoir faire travailler
un tube a une pression de service supérieure a sa
valeur maxi publiée pour le-dit tube. Se référer
au document HOKE® pour les caractéristiques de
tubes autorisés. Si aucune pression n'est identifiée
pour une taille et épaisseur de tube donnée, c'est
que ce type de tube ne peut pas étre associé a
un raccord GYROLOK®. La tenue en pression de
l'autre extrémité du raccord peut varier, s'il ne
s'agit pas de double bague GYROLOK® (exemple
NPT ou joint O-Ring). Pour les pressions de service
des filetages NPT, Voir le catalogue des raccords a
visser HOKE®. L'utilisateur doit vérifier qu'a la fois le
coté GYROLOK®, mais aussi le coté non-GYROLOK®
du raccord, sont capables de supporter la pression
opératoire de l'installation. Nous contacter pour
toute information complémentaire.

Les bagues avant inox des raccords de taille

Matériaux
Les raccords GYROLOK® sont proposés en:
Laiton: BR
Inox 304 304/304L
Inox 316/316L 316/316L
Monel: M
Hastelloy® C-276: HC
Duplex 2205: DX3 contractuelle.
Inconel 625: 625 Tenue en pression
Inconel 825: 825
Super Duplex 2507: D50
Titane Tl
254 SMO: 6MO
316/316L, Inox forgé: ASTM A-182/
SA182
304/304L, Inox forgé:: ASTM A-182/
SA182
Laiton Bar Stock:,
Alloy 360: ASTM B-16
316/316L Inox Bar Stock: ASTM A-479/
SA479
304/304L SS Bar Stock: ~ ASTM A-479/
SA479
Monel forgé,
Alloy 400: QQ-N-281
Laiton forgé,
Alloy 377: QQ-B-626
ASTM B-283:
Monel Bar Stock, .
Alloy 405: QQ-N-281 Revétement PFA
Laiton Bar Stock,
Alloy 353: ASTM B-453

Contacter votre distributeur local
HOKE® pour toute information / besoin
complémentaire.

GYROLOK-MM
GYROLOK-MM

L/

supérieure a 1” et 25 mm sont revétues PFA.

Tenue au vide

GYROLOK® offre une tenue au vide poussé.
Avec des tubes d'excellente qualité, les raccords
GYROLOK® seront étanches au vide a 10 torr, pour
un test de fuite a sensibilté = 10 scc

=
=
X
S
=
e}
&
=
¢}

Température

Lesraccords GYROLOK® offrent une performance
slre et fiable en température, a partir du
niveau cryogénique jusqu'a des niveaux de
température trés élevée, fonction du matériau
de construction:

Inox 316/316L: -200°C a +426°C

Les bagues avant inox des raccords de taille
supérieure a 1” et 25 mm sont revétues PFA.
Les utilisations au-dela de 232°C nécessitent
une bague avant revétue argent et une bague
arriere non revétue. Pour commander des
raccords pour service a haute température,
ajouter —-HT a la fin de la référence standard.

Laiton (tube cuivre):
-200°C a +203°C

Monel:
-200°C a +426°C

* ATTENTION: (Pour versions inox):
Une utilisation intermittente jusqu'a 649°C
est toutefois possible, mais néanmoins, une
exposition prolongée a des températures au-
dela de 426°C n'est pas du tout recommandée.

HOI

Les versions métriques sont différentiables des versions fractionnaires, a lI'oeil nu'!

A. Epaulement usiné sur la partie HEX du corps
Les corps droits, en tailles métriques, ont un

D. Marquage MM

Le code “MM’, pour métrique, est marqué sur:

Code Couleur

Les pieces et

épaulement usiné contre la partie hexagonale du -

corps (coté tube).

B. Epaulement court sur I'écrou

Les écrous entailles métriques ont un petit épaulement
usiné coté filetage

C. Rainure périphérique sur la bague avant

Les bagues avant laiton ou Inox 316/316L, en tailles
métriques, possedent une rainure usinée sur leur
pourtour. Pour autres matériaux, voir D.

Corps droits & Ecrous de tailles métriques, juste aprés
la marque GYROLOK®.

Croix, Tés et Coudes en tailles métriques, coté opposé
au logo HOKE®.

Bagues avant en matériau autre que laiton et Inox
316/316L, en tailles métriques - aprés I'identification
matiere.
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accessoires en tailles
métriques, sont tous
conditionnés en boites
bleues (les boites sont
vertes pour toutes les
tailles fractionnaires !).



Information Générale
Comment commander - Comprendre la codification des raccords

La codication GYROLOK® est un systeme de description compléte, simple a comprendre. Chaque groupe-
digit décrit une des caractéristiques du raccord pour disposer, au final, d’un descriptif complet.

%CM 4 3161[]11]

Diametre extérieur Tube Modif. selon #9 (ci-dessous)
(Fractionnaire) En x 1/16"inch (4=1/4"0.D.) Modif. selon#5, 7, 8 (ci-dessous)
(Métrique) en millimétres Matériau

BR - Laiton
Type de Raccord 316 - Inox 316/316L(¥)
(Connecteur male) M - Monel

HC - Hastelloy® C-276
Taille Filetage ou Tube 625 - Inconel 625
(Fractionnaire En x 1/16™ inch (4=1/4" NPT) 825 - Inconel 825

Tl - Titane

(Métrique) en millimétres

DX3 - Duplex 2205

(*) Double certification Inox 316 & 316L en standard. D50 - Super Duplex 2507
6MO - 254 SMO

Pour la référence ci-dessus:

1. Lepremierdigit (4) identifie le diamétre extérieur du tube (O.D.) Par exemple, 4 = 4/16" pour un raccord fractionnaire; 4

=4mm pour un raccord métrique. Si la référence ne comporte pas de 5éme groupe, il s'agit d'un raccord fractionnaire.
2. Le groupe lettre (CM) identifie le type de raccord (CM= Connecteur Male). Voir pages 2 et 3.

3. Le3emegroupe, un nombre (4), est uniquement nécessaire sila deuxieme extrémité du raccord est de taille différente
de celle coté tube spécifiée par le 1er digit. Si cette 2éme extrémité est un filetage, un nombre est alors ici toujours
requis.

4. Lamatériau est identifié par le 4éme groupe.

5. Le 5eme groupe, si présent, contient 2 digits (sauf pour les Tés males) La 1ére lettre indique I'unité de mesure pour
le premier groupe-digit de la codification (exple E pour fractionnaire M pour métrique). La 2éme lettre indique
I'unité de mesure (E ou M), ou le type de filetage, concernant le second nombre de la codification. Si la référence
ne comporte pas de 5éme groupe, toutes les dimensions sont fractionnaires.

Exemples:

4CM4 316 = Connecteur Male, Tube 1/4”O.D. x Filetage 1/4 NPT, Inox 316/316L

6RU3 BR ME = Raccord Union Réduit, Tube 6mm dia. ext. x Tube 3/16" O.D., Laiton

8LM4 316 EC = Coude Male, Tube 1/2”O.D. x Filetage 1/4” Gaz Conique (RT) male, Inox 316/316L

1 2
Unité de mesure / Codes pour qualifier le type de filetage
A =RS filetage male M =Tube métrique en millimetres
B = RP filetage male X =RS/RP filetage femelle
C = Extrémités RT Z = RG filetage femelle

E =Tube fractionnaire, unité de mesure =x 1/16 inch

6. Codification desTés: Les Tés sont décrits en premier pour les branches 1 & 2, et ensuite pour la branche 3, par exemple:
TTM décrit un Té doté de connexions tubes en 1 & 2, et d'un filetage NPT male en 3.
TFT décrit un Té doté de connexions tubes en 1 & 3, et d'un filetage NPT femelle en 2.

7. Raccords dégraissés pour service sur Oxygéne: Pour commander, ajouter -HPS18 en fin de référence de raccord.
Exemple: 4CM4316-HPS18

8. Raccords nettoyés pour service nucléaire: Pour commander, ajouter -HPS90 en fin de référence de raccord.
Exemple: 4CM4316-HPS90

9. Code pourjoint O-ring - Viton® (45) est standard pour les raccords SAE. Si aucun matériau n'est spécifié, Viton sera choisi
et livré. Buna (21) est standard pour les autres raccords a joint O-ring. Autres matériaux disponibles en alternative:
Silicone (01), Buna-N (23), autres sur demande. Exemple 6CMS631623

da
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Connexions filetées disponibles sur raccords GYROLOK®
Information sur les filetages

Les raccords GYROLOK?® existent avec partie filetage en NPT (National Pipe Taper) ou BSP/ISO (British Standard Pipe/
International Standards Organization), SAE ou autre standard unifié.

Filetages coniques

Filetages droits / paralléles

Spécifications | Type Refe;in::ff?;:duit Méthode d'étanchéité Spécifications | Type Refecr)eunsc:fg):duit Méthode d'étanchéité
Code pour le typg de Etanchéité au niveau du Filetage Code pourle - .
raccord se termine s - L type de raccord Généralement un joint
NPT M/F filetage. Produit d'étanchéité cylindrique A . L N
par M ou F - Exemple 3 appliquer sur les filets (American Std Male se termine par O-ring éastomere réalise
CMou CF Ppiiq ’ unifié) S - Exemple COS I'étanchéité.
M/F . Etanchéité au niveau du OuAOS
Le modificateur est s oy s R
) o filetage. Produit d'étanchéité Le modificateur
M/F | C, suivant l'unité de N R .
RT selon I1SO mesure pour ver- a appliquer sur les filets. Le est B, suivant
7/1,BS21,JIS | M/F sions fracfc)ionnaires filetage type BSP/ISO utilise RP selon 'unité de mesure
B0203, DIN (E) ou métriques un angle et un nombre de ISO 228/1, Male pour versions Etanchéité métal-métal,
2999 . ™ Exemqle filets différent, comparé au BS2779, JIS fractionnaires selon DIN 3852, Form B. **
Male 6CM431 6’EC NPT. Se référer a DIN 3852 B0202 (E) ou métriques
form C. (M). Exemple
6CM4316EB
Le modificateur
= = est A, suivant
POUR VOTRE’SECUR”E . RS selon I'unité de mesure | Utilise une bague (bague
LORS DE LA SELECTION D'UN COMPOSANT, LA CONCEPTION DU SYSTEME ENTIER ISO 228/1, Male | Pour versions BS) pour réaliser I'étan-
DOIT ETRE CONSIDEREE, AFIN D'ASSURER UN FONCTIONNEMENT FIABLE ET SOR. LA Bs%;g,z JIS (Ef)fact'on,ft‘a_"es Che'te'Fse'O”ADlN 3852,
p . P métrique rm A, **
FONCTIONNALITE, LA COMPATIBILITE CHIMIQUE DES MATERIAUX CONSTITUANTS, LES (). Exemple °
TENUES MECANIQUES, LINSTALLATION CORRECTE, LE FONCTIONNEMENT GLOBAL ET 6CM4316EA
LA MAINTENANCE SONT DE LA RESPONSABILITE DU CONCEPTEUR DU SYSTEME ET DE P ——
SON UTILISATEUR. est Z, suivant
RG selon I'unité de mesure
ISO 228/1, Male pour versions Mode d'étanchéité selon
® BS2779, JIS ractionnaires DIN 16288, Form Z.
Raccords GYROLOK® avec filetage SAE f
B0202 (E) ou métriques

SAE: Filetage droit et joint O-ring
Les raccords GYROLOK?® a filetage droit + joint O-ring (SAE)
sont concgus et fabriqués aux standards SAE définis ci-dessous,
pour un grand nombre d'applications telles que I'hydraulique
ou les véhicules au gaz naturel. Ces raccords sont fournis avec
un joint O-Ring en Viton.

Types de raccords disponibles: Connecteurs, Coudes et Tés
orientables, en Tube vers SAE, Réducteurs SAE.

(M). Exemple
6CM4316EZ

**Extrémité RP ou RS femelle disponible avec Form X.

Spécifications SAE

Les standards SAE suivants sont suivis par HOKE pour ces

fabrications:

- Raccord: Dimensions externes / male: SAE J514
- Filetage droit SAE J475 (équivalent a ANSIB1.1 ou

ISO R725)
Tailles de Filetage & Tailles de I'0-Ring - Corps récepteur: Dimensions internes /femelle:
Diam. Ext Tube (OD) | Taille Port | Taille Filetage | Taille O-Ring SAE J1926
1/8" 5 5/16- 24 902 (Voir schéma ci-dessous)
1/4" 4 7/16-20 904 SAE J1926
3/8" 6 9/16-18 206 /CODE TAILLE NOMINALE
172" 8 3/4-16 908 _
5/8" 10 7/8-14 910 7 i ‘:
3/4" 12 1-1/16-12 912 100 | & =
1" 16 1-5/16- 12 916 ; i \
|

Instructions pour I'Installation

Connexion a extrémité positionnable:

1.
2.

S’assurer que I'écrou de serrage est entierement dévissé.
Visser (sens horaire) I'extrémité SAE a l'intérieur de son logement récepteur jusqu’a ce que la bague métal soit
en contact avec I'épaulement.
Orienter I'extrémité GYROLOK?®, selon le besoin, en faisant tourner le corps du raccord en sens anti-horaire
cette fois, de 1 tour au maximum.
Tout en maintenant le corps a l'aide d'une seconde clé, serrer I'écrou jusqu’a ce que la bague soit bien au
contact de I'épaulement récepteur.

\-TAILLE FILETAGE

Instructions d’assemblage GYROLOK®, voir pages A68-A69
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Utilisation des raccords HOKE GYROLOK®

QUELQUES CONSIGNES DE SECURITE

1 - Sassurer que l'installation n'est pas sous pression avant
de serrer ou de démonter un raccord ou une vanne.

2 - Lors de la mise sous pression normale (ou lors de tests
de sécurité a pression supérieure), ne jamais desserrer
un écrou HOKE® GYROLOK®, ni aucun autre composant.

3 - Ne pas dépasser les plages de température de service
des composants, valeurs publiées sur les fiches
produits.

4 - Ne pas dépasser le couple pression/température
admissible pour la tuyauterie lors de |'utilisation de
composants HOKE® GYROLOK®. Vérifier, a I'aide
des tableaux publiés, les conditions d’utilisation
particuliéres. Dans le cas ou aucune pression n'est
spécifiée pour un tube d'un diamétre et d'une
épaisseur de paroi donnés, l'utilisation de ce tube est
considérée comme incompatible avec des raccords
double bague HOKE® GYROLOK®.

5 - Dans le cas d'une application faisant intervenir des
fluides toxiques ou dangereux, une attention toute
particuliere est recommandée concernant I'utilisation
des produits et leur maintenance.

6- Avant I'assemblage d’'un raccord GYROLOK® n'ayant
encore jamais servi, desserrer a la main Iécrou avant
d'engager a fond le tube dans le raccord pour s'assurer
que son extrémité prend bien appui sur la surface
conique en fond de raccord.

7 - Sassurer que les tubes a utiliser sont réalisés dans un
matériau compatible avec celui des raccords ou des
vannes.

8- Laisser toujours une certaine longueur de tube droite
entre une extrémité double bague et un cintrage. Le
cintrage d’un tube trop proche de I'extrémité d’'un
raccord peut étre source de fuites.

9 - Lors de I'assemblage d’un composant ayant une
extrémité GYROLOK®, il est conseillé de maintenir
le corps du composant en place (raccord ou vanne)
a l'aide d’une clé, pendant le serrage de |'écrou du
raccord.

10 - Lors de l'assemblage de tube souples ou/et en
plastique sur un écrou GYROLOK®, prendre toujours
soin d’utiliser un insert métallique de la marque
HOKE®.

11 - Etanchéité: Employer systématiquement le
lubrifiant ou le joint approprie en cas d'utilisation de
composants a connexions filetées. A noter que les
températures d'utilisation des lubrifiants ou joints
d'assemblage peuvent étre différentes de celﬁes du

composant de base.

12 - N'utiliser que des filetages NPT usinés selon les
standards de l'industrie (par exemple, le UL842",
Underwriter’s Laboratory). Dans le cas d’extrémités
filetées déja utilisées, il peut s'avérer nécessaire de
serrer plus fermement, lors de I'assemblage, pour
obtenir une bonne étanchéité.

A

MISE EN GARDE

UNE MAUVAISE SELECTION OU UN USAGE INCORRECT DU
MATERIEL PEUT ETRE LA CAUSE DE DEGATS PHYSIQUES
OU MATERIELS

La responsabilité de la sélection des produits appropriés
a une application donnée, de leur installation correcte,
de leur maniement et des opérations ultérieures de
maintenance, est uniquement celle du concepteur
de l'installation et de son utilisateur. La compatibilité
entre matériaux, leurs domaines et limites d'utilisation
ainsi que les détails spécifiques a leur utilisation sont
supposés parfaitement connus de toutes les personnes
intervenant dans le choix des composants et dans toutes
les opérations physiques qui les mettent en jeu.
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GYROLOK®
RACCORDS DROITS

CONNECTEURS NPT, MALES

CONNECTEURS NPT, MALES (CM/ME)
CORPS HEX

— ECROU HEX P-FILETAGE
o/
e
H-H-——F
—t————FEC
Ly

Y

COTES METRIQUES (CM/ME)

3CM2 EME 3 18" 323 111 111 143 22 171 244 95

4CM2 EME 4 /8" 331 127 111 151 23 179 253 95

6CM2 TME 6 1/8" 348 143 127 163 38 195 264 95

6CM6 TME 6 3/8" 401 143 175 163 38 195 318 143

6CM12 EME 6 34" 465 143 27 163 38 195 381 191

8CM4 IME 8 1/4" 398 159 143 167 58 191 318 143

8CM8 IME 8 1/2" 463 159 222 167 58 191 383 191

10CM2 BEME 10 1/8" 358 191 175 175 46 198 278 95

10CM6 BIME 10 3/8" 405 191 175 175 74 198 325 143

12(M4 BME 12 1/4" 453 222 206 246 70 234 333 143

12(M8 BME 12 1/2" 50 222 222 246 99 234 381 191

14CM4 BIME 14 /4" 420 238 222 222 70 210 326 143

14CM8 BIME 14 1/2" 475 238 222 222 119 210 381 191

16CM6 BIME 16 3/8" 452 254 238 250 99 234 340 143

16CM12 IME 16 3/4" 508 254 270 250 127 234 396 191

18CM12 IME 18 34" 511 286 270 254 158 246 412 191

20CM12 EEIME 20 3/4" 555 318 302 310 167 270 417 191

2(M12 EME 22 3/4" 528 318 302 270 179 246 416 191

25CM12 EEME 25 3/4" 597 381 349 333 181 274 452 191

30CM16 ®ME 30 1 782 508 476 380 223 412 556 249

32CM16 IME 32 1 801 508 476 423 223 429 567 249

38CM20 ®ME 38 1-1/4" 892 603 556 494 286 495 617 249

code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exple: 8CM4316ME (Connecteur male en 8 mm GYROLOK® x 1/4” NPT Méle, Corps Inox

316/316L)

SERIES
CM/ME

Ce type de raccord permet de convertir une
extrémité taraudée NPT en une connexion a
embout GYROLOK® pour le raccordement d'un
tube simple.

COTES FRACTIONNAIRES (CM)

1CM1

1/16" 1/16"
©o1aM2E 116" 18" 262 516" 7/16" 103 12 123 206 95

246 516" 516" 103 12 123 190 95

1CM4 8 1/16" 1/4" 310 5/16" 916" 103 48 123 254 143

aM28 /8" 178" 31 7/16" 7/16" 143 23 412 231 95

3aM2E 316" 1/8" 323 172" 7/16" 151 33 179 241 95

4CM1 B /4" 1/4" 338 9/16" 12" 163 48 194 254 95

4CM4 T /4" 1/4" 400 9/16" 916" 163 48 194 317 143

4CM8 B /4" 12" 457 9/16" 7/8" 163 48 194 373 19

6CM2 & 3/8" 1/8" 368 11/16" 5/8" 183 48 512 377 95

6CM6 & 3/8" 3/8" 417 11/16" 11/16" 183 75 512 325 143

6CM12 8 3/8" 3/4" 472 11/16"1-1/16" 183 75 512 381 19

8CM4 & 172" 1/4" 452 7/8" 13/16" 246 75 234 333 143

8cM8 & 172" 12" 500 7/8" 7/8" 246 107 234 381 19

8CM16 & 172" 1" 556 7/8" 1-3/8" 246 107 234 437 1719

10CM8 & 5/8" 1/2" 50 1" 15/16" 254 127 234 389 19

120M8 8 34" 12" 528 1-1/8"1-1/16" 254 127 246 414 19

12(M16 & 3/4" 1" 607 1-1/8" 1-3/8" 254 168 246 493 179

16CM8 & 1" 1/2" 599 1-1/2" 1-3/8" 333 127 274 452 19

16CM16 @ 1" 1" 647 1-1/2" 1-3/8" 333 222 274 500 179

200M20 & 1-1/4" 1-1/4" 772 1-7/8" 1-3/4" 411 279 389 552 239

32CM32 B 272 M35 3" 23/4" 676 457 627 762 269

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par le
code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple : 6CM4316 (Connecteur male en 3/8" GYROLOK® x 1/4”NPT méle. Corps Inox 316/316L)

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK®
RACCORDS DROITS

CONNECTEURS NPT OU GAZ,
MALES, POUR THERMOCOUPLE

CONNECTEURS MALES, POUR THERMOCOUPLE (CMT)

Le raccord, a passage

CORPS HEX
ECROU HEX P-FILETAGE
] intégral, est plus parti-
culiérement destiné a

I ¢ lamise en place d'une

sonde de température.

— —

B

ﬁ

]

- A———————»

COTES METRIQUES (CMT/ME/MC) - FILETAGE NPT OU GAZ CONIQUE

6CMT2 BIMEMC) 6 18 348 143 127 195 264 95

318 143

8CMT4 EIMEMCCY) 8 1398 159 143 191

(*) ME = Filetage NPT
(*) MC = Filetage Gaz Conique

COTES METRIQUES (CMT/MA) - FILETAGE GAZ CYLINDRIQUE

6CMT4 S MA(¥) 6 /4" 401 143 191 195 318 120

(*) MA = Filetage Gaz Cylindrique

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple: 8CMT4316ME (Connecteur male pour thermocouple en 8 mm GYROLOK® x
1/4"NPT male. Corps en Inox 316/316L).

SERIES
-CMT
- CMT/ME ou MC
- CMT/MA

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Les Connecteurs Males pour Thermocouple de HOKE: ne présentent,

en fond de raccord, ni épaulement, ni céne de blocage. La sonde de

température (thermocouple) peut donc dépasser librement du coté

fileté.

1 - Positionner le raccord sur la sonde de température.

2 - Une fois le raccord correctement positionné, maintenir la sonde
en place avec précaution, pour éviter quelle ne glisse pendant

I'assemblage. Suivre ensuite les instructions de montage standard
de HOKE-.

]lilllri_'i..
e,

Sonde de température montée sur
un Connecteur Male pour Thermocouple (CMT)

COTES FRACTIONNAIRES (CMT) - FILETAGE NPT

1CMT1 & 1/16" 1716”246 516" 516" 123 19.0 95

1CMT4 & 1/16"  1/4" 310 516" 916" 123 254

-~
o

20MT4 B 1/8" /4" 366 716" 916" 412 287

-~
o

3CMT4 B 316" 1/4" 381 1/2" 916" 179 30.2

-~
o

ACMT4 B /4" /4" 386 916" 916" 194 30.2

-~
o

ACMT8 & /4" 172" 457 916" 7/8" 194 373

Ned
(=)

-~
o

6CMT6 & 3/8"  3/8" 414 11/16"  11/16" 512 325

8CMT8 B 172" 12" 500 7/8" 7/8" 234 38.1

Ned
(=)

20(MT20 & 1-1/4" 14" 777 78" 178" 396 551 23!

o

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple : 4CMT4316 (Connecteur male pour thermocouple en 1/4” GYROLOK® x 1/4”
NPT méle. Corps en Inox 316/316L).
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GYROLOK®
RACCORDS DROITS

CONNECTEURS NPT, FEMELLES

CONNECTEURS NPT, FEMELLES (CF/ME)

ECROU HEX

COTES METRIQUES (CF/ME)

3CF2 BME 3 18" 320 110 145 143 24 170 240

6CF2 BME 6 18" 320 145 145 163 38 195 240

6CF6 EME 6 3/8" 400 145 225 163 38 195 310

8CF2 BME 8 18" 370 160 145 167 58 191 250

8CF6 EME 8 3/8" 382 160 222 167 58 191 302

10CF28ME 10 18" 334 191 175 175 79 198 254

10CF6 ©ME 10 3/8" 400 191 225 175 79 200 320

12CF4 BME 12 1/4" 450 222 220 246 100 234 320

12CF8 ©ME 12 1/2" 440 222 270 246 100 234 365

14CF4 BME 14 /4" 410 240 240 222 120 210 310

15CF8 @ME 15 1/2" 463 240 270 222 127 218 360

16CF12 @ME 16 3/4 530 255 320 250 127 240 410

18CF12 @ME 18 3/4' 500 290 320 254 160 246 400

20CF12 ©ME 20 34 535 318 318 310 167 270 396

22CF12 “ME - 22 34 540 318 330 270 178 246 430

25CF8 ©ME 25 1/2" 558 381 349 333 119 274 414

25CF16 “ME 25 " 640 381 415 333 217 274 500

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple: 12CF6316ME (Connecteur en 12 mm GYROLOK® x 3/8” NPT femelle. Corps en Inox
316/316L).

~

SERIES
- CF
- CFIME

embout GYROLOK® pour le raccordement d'un
tube simple.

COTES FRACTIONNAIRES (CF)

1CF1 B 116" 116" 254 516" 7/16" 103 12 123 198

20121 178" 1/8" 302 7716" 916" 143 3/32 412 224

3CF2 @ 3/16" 1/8" 310 172" 916" 151 1/8" 179 231

4CF2 @ /4 1/8" 317 916" 916" 163  3/16" 194 179

4CF6 @ 1/4" 3/8" 38.1 916" 7/8" 163 3/16" 194 302

6CF2 @ 3/8" 1/8" 340 1116 58" 183 75 512 254

6CF6 @ 3/8" 3/8" 404 11/16" 7/8" 183 75 512 318

6CF12 & 3/8" 3/4" 488 11/16" 1-1/4" 183 75 512 1™

8CF6 @ 172" 3/8" 437 7/8" 7/8" 246 107 234 318

8CF12 8 172" 3/4" 523 7/8" 1-1/4" 246 107 234 404

10CF6 @ 5/8" 3/8" 429 1" 1516" 254 172" 234 318

12CF8 1@ 3/4" 1/2" 493 1-1/8" 1-1716" 254 21732 246 318

14CF12 8 7/8" 3/4" 508  1-1/4" 1-1/4" 269 183 246 396

16CF16 @ 1" 1" 643  1-12" 158" 333 222 274 500

4CF4%9 141/2" 11/ 833 2-1/4" 238" 500 222 452 277

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple: 8CF8316 (Connecteur en 1/2" GYROLOK® x 1/2"NPT femelle. Corps en Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK®
RACCORDS DROITS
ADAPTATEURS NPT, MALES

N

ADAPTATEURS NPT, MALES (AM/ME)

A > Ce type d'adaptateur

L permet de convertir une

h‘"llT extrémité NPT femelle

i en une extrémité tube
TE {7 - - c

¥y avec empreinte de

bagues usinées, pour le
montage d'un raccord a
embout GYROLOK®.

P-FILETAGE ! CORPS HEXJ

s

o0
o
—_
m
w
=
m
—_
=
o
(==
m
w
=
=
—
=
-

3AM2BIME 3 1/8" 310 . . 16.0
4AM2EIME 4 1/8" 320 . . 16.7
6AM2EIME 6 1/8" 33.0 . . 17.5
6AM6EIME 6 3/8" 37.2 } . 175

BAM2EIME 8 1/8" 340 . : 19.1
BAM6E'ME 8 3/8" 40.0 . : 19.1
10AM2EME 10 1/8" 359 . | 19.8
10AM6 I ME 10 3/8" 40.1 . i 19.8
12AM4ETME 12 1/4" 455 143 9.1 245
12AMBEIME 12 1/2" 50.0 22.2 9.1 245

T4AM6 I ME 14 3/8" 45.1 19.1 1.1 24.5

1SAMBEIME 15 1/2" 50.8 22.2 119 24.5

16AMBEIME 16 1/2" 530 22.2 12.7 27.3

16AM16ME 16 1" 586 349 12.7 27.3
18AM8XIME 18 1/2" 60.0 22.2 138 280
20AMBETME 20 1/2" 60.7 22.2 126 334

2AMBEME 22 1/2" 53.0 27.0 158 300

25AMBETME 25 1/2" 61.0 270 126 354
25AMI2EIME 25 34 670 270 158 360

5AMI6EME 25 1 668 349 195 355

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple : 8AM4316ME (Adaptateur méle en 8 mm GYROLOK® x 1/4” NPT Male. Corps en Inox
316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

r~
Qu

COTES FRACTIONNAIRES (AM)

TAMT® 1/16" 116" 254 5/16" 076
2AM2E 178" 18" 295 716" 229
3AM2E 3/16" 178" 302 7/16" 330
4AM2E1/4" 178" 318  7/16" 482
4AMEE1/4" 38" 373 11/16" 482
7/16"

6AM2% 3/8" 1/8"

6AM6 1 3/8" 3/8" 39.6

35.0 711 19.8

11/16" 7.1 19.8

BAMAEL 172" /4" 444 9/16" 990 24.6
BAMBEL 172" 172" 500 7/8" 9.90 24.6
10AM6 & 5/8" 38" 480
10AM125 5/8" 34" 543
12AM1280 3/4" 34" 549
14AM12%0 7/8" 34" 564

116" 127 274

1-1/16 127 274

1-1/16" 151 287

1-1/16" 175 30.2
1-3/8" 203 35.0
2-1/8" 333 523

16AM162 1" 1" 66.3

20AM2430 1-1/2"  1-1/2" 945

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple : 8AM6316 (Adaptateur 1/2" GYROLOK® x 1/4” NPT méle. Corps en Inox 316/316L).

Comment réussir du premier coup
vos raccordements angulaires

Vous souhaitez, par exemple, -
" L'utilisation d'un simple

raccorder un tube ayant une
coude male GYROLOK® est

orientation fixe sur 'embout
NPT femelle d'un raccord ou ici inadaptée. Aprés serrage
normal de celui-ci, I'axe de

d'un autre tube formant avec
I'embout libre du coude n'a que

lui un angle droit.
/ peu de chances d'étre aligné

— avec celui du tube.

La solution consiste a utiliser
un adaptateur méale AM qui
permettra de controler avec
précision la position angulaire
du coude. On raccordera d'abord
un adaptateur sur l'embout

B - D'engager ensuite le tube dans
I'extrémité laissée libre du
coude union, puis de serrer
Iécrou en se conformant aux
instructions de montage
GYROLOK®.

femelle, pour convertir le port NPT femelle en

une extrémité tube avec empreinte de bagues

usinées.

Il suffira ensuite:

A - De raccorder un coude union (LU) a cette
extrémité en maintenant celui-ci dans la
position angulaire désirée.

I FRANCE
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GYROLOK®
RACCORDS DROITS

ADAPTATEURS NPT, FEMELLES

ADAPTATEURS NPT, FEMELLES (AF/ME)

Ce type d'adaptateur
permet de convertir
une extrémité
NPT male en une
extrémité tube avec
empreinte de bagues
usinées pour le
montage d'un raccord
aembout GYROLOK®.

P-TARAUDAGE

CORPS HEX

COTES METRIQUES (AF/ME)

3AF2 2 ME 3 1/8" 29.0 140
6AF2 B ME 6 1/8" 31.0 145
6AF6 & ME 6 3/8" 370 220

8AF2 B ME 8 1/8"

8AF6 & ME 8 3/8" 370 220 6.0 19.0

320 14.0 6.0 19.0

10AF2EME 10 1/8" 333 143 75 19.8
10AF6IME 10 3/8" 39.0 220 7.6 20.0
12AF4BME 12 1/4" 430 19.0 9.0 25.0
12AF8BIME 12 12 48.0 27.0 9.0 25.0

14AFARIME 14 1/4" 4.0 19.0 1.1 250

15AF8EIME 15 12 484 270 11.9 24.5

16AFBEIME 16 1/2" 51.0 27.0 12.7 27.0

18AF6IME 18 3/8" 49.0 220 138 280
18AF12E9ME 18 34 56.0 320 138 280
20AF12BME 20 34 587 31.8 15.1 334

2AF12BME 22 3/4" 56.0 320 17.0 300

25AF128ME 25 34" 62.0 320 19.5 36.0

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple : 8AF4316ME (Adaptateur femelle en 8 mm GYROLOK® x 1/4” NPT femelle. Corps en
Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

-

SERIES
AF/ME

L'adaptateur femelle HOKE® GYROLOK® convertit un filetage méle en
une extrémité pour la connexion d'un raccord GYROLOK® de la taille
appropriée. Grace au taraudage NPT femelle situé a une extrémité
et a 'empreinte de bagues usinées a l'autre extrémité, toutes les
adaptations peuvent étre réalisées. Lemploi d'adaptateurs couplés a
des Tés GYROLOK® union permet de réduire la diversité des stocks de Tés
d'adaptation de type TMT et TTM.

L'assemblage d'un Té union avec un adaptateur femelle permet de
réduire le nombre de pieces en stock et le colit des inventaires.

= - R iy
- 2
=

Adaptateur femelle

Té union

Té femelle renversé

COTES FRACTIONNAIRES (AF)

2AF28 178" /8" 290
3AF29 316" /8" 318
4AF2D 174" 18" 30,1

9/16" 23 16
9/16" 33 16.8
9/16" 48 175
4AF6D /4" 3/8" 366 7/8" 4.8 175
6AF29  3/8" /8" 333 9/16" 7.1 19.8
6AF6E  3/8"  3/8" 389 7/8" 7.1 19.8
BAF4E 172" 14" 429 3/4" 9.9 24.6
BAFBE 172" /2" 485 1-1/16" 9.9 24.6
10AF8S 58" 12" 508 1-1/16" 127 274
12AF8D  3/4" 1/ 523
12AF162  3/4" 1" 620
16AF8 2 1" 12" 579

1-1/16" 15.0 287
1-5/8" 15.0 287

1-1/16" 203 350
1-5/8" 203 350
2-3/8" 333

16AF16 2 1" 1" 668

20AF249 1-1/2" 1-1/2" 889

Pour tailles au-dela de 1” et DN25, les adapteurs femelle intégrent un jeu de bagues pré-sérrées.
Pour le montage de ces versions, veuillez suivre les instructions dites de réassemblage.

P

Photo du 20AF20 =

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple : 8AF6316 (Adaptateur femelle en 1/2" GYROLOK® x 3/8”NPT femelle. Corps en Inox
316/316L).

4 lda
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GYROLOK®
RACCORDS DROITS
UNIONS (EGAL)

RACCORDS UNION (U)
ECROU HEX

l«——F —»|
D —¥> C- CORPS HEX
v .

T i

l ! i
N\ |/

———G——»

A ———————————»

COTES METRIQUES (U/MM)

UMM 3 410 11.0

6UBIMM 6 46.0 145

UMM 10 470 19.0

14UDMM 14 51.0 240 222 22.2 12,0 210

16USMM 16 550 255 238 25.0 12.7 234 325

20UEMM 20 635 31.8 30.2 31.0 16.7 27.0 358
UMM 25 690 38.1 349 333 218 27.0 40.5

w
w

UEMM 25 69.0 50.8 46.0 42 286 416

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple : 12U316MM (Raccord union en 12 mm GYROLOK® . Corps en Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

r~
Qu

SERIES
U

Ce type de composant a embout GYROLOK® permet de
raccorder, bout a bout, deux tubes de méme diamétre.

COTES FRACTIONNAIRES (U)

e 116" 287 5/16" 7.9 103

U9 316" 409 12" 7/16" 15.1
6Ua 378" 11/16" 5/8"
oye 5" 54.9 1" 15/16"

48.0 183 76 211 305

254 12.7 234 325

e g 579 118" 11160 254 167 246 358
14ya 778" 579  1-1/4"  1-3/16" 26.9 183 246 358

008 1-1/4" 922 1-7/8"  1-3/4" 41.1 27.1 388 480
RUIVASS 2" 1493 3234 67.6 46 627 747

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple : 8U316 (Raccord union en 1/2"GYROLOK® . Corps en Inox 316/316L).
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GYROLOK®
RACCORDS DROITS
UNIONS (REDUITS)

RACCORDS UNION REDUITS (RU)

ECROU HEX C-CORPS HEX

RIS

v f
Lt Froe
Lﬂ“%ECROU HEX

A

s

COTES METRIQUES (RU/MM)

4RU3TMM 4
6RU4MM 6
8RU6HMM 8

3 416 127 111 111 151 143 22 179 17.1 258
4 440 143 127 127 163 151 23 195 179 278
6 461 159 143 143 167 163 38 191 195 297

T0RUB MM 10 8 457 191 159 175 175 167 58 198 19.1 29.7

12RUB MM 12 8 504 222 159 206 246 167 58 234 191 305

14RUBMM 14 8 472 238 159 222 222 167 58 210 19.1 298

14RUT28MM 14 12 523 238 222 222 222 246 99 210 234 309

16RU128MM 16
18RUT6 MM 18
22RU12MM 22

12550 254 222 238 250 246 99 234 234 318
16 574 286 254 270 254 250 127 246 234 363
12611 318 286 349 270 254 158 246 246 40.0

25RU18MM 25 18 630 381 286 349 333 254 158 274 246 396

s

()
o
=
m
w
=
m
—
=
o
[
m
w
><
-
=
=]
()
=
o
=
=
=
=]
m
w
=
(—
—
=
m

3RUTEME 3 1/16" 361 111 79 11.1 143 103 12 17.1 123 226

3RU4BIME 3 1/4" 425 111 143 125 143 163 25 17.1 195 260

4RU4 B ME
6RU2 & ME
6RU8 X ME
8RU3 & ME

4 1/4" 430 127 143 127 15
6 1/8" 432 143
6 1/2" 497 143 222 206 163 246 38 195 234 294
8 3/16" 432 159 127 143 167 151 3.1 191 179 272

163 22 179 195 260

1.1 127 163 143 22 195 17.1 269

BRUGEME 8 3/8" 427 159 175 159 167 183 59 195 234 294

BRUTOBIME 8 5/8" 50.1 159 254 238 167 254 58 19.1 234 310

10RU4 X ME
10RU8 X ME
12RU4 B ME
12RU8 B ME

10 1/4" 468 19.1 143 175 175 163 46 198 195 305

10 1/2" 503 19.1 222 206 17.5 246 79 198 234 304
12 1/4" 495 222 143 206 246 163 48 234 195 295
12 1/2" 549 222 222 206 246 246 99 234 234 310

16RU12EME 16 3/4" 575 254 286 27.0 250 254 127 234 246 350

~~ |

SERIES
RU

Comme son nom l'indique, un
raccord union réduit permet de
relier entre eux, 2 tubes de diamétre
différent.

COTES FRACTIONNAIRES (RU)

2RUTE 1/8" 1/16" 330 7/16" 516" 7/16" 143 103 12 170 123 194
3RU2% 3/16" 1/8" 394 1/2" 7/16" 7/16" 15.1
4RU2E /4"
6RUTE 3/8" 1/16" 381 11/16" 5/16" 5/8" 183 103
6RUAE 3/8" 1/4" 465 11/16" 9/16" 5/8" 183
1/4" 49.5 7/8" 9/16"13/16" 24.6
3/8" 521 1" 11/16"15/16" 254
1/4" 549 1-1/8" 9/16"1-1/16" 254
12" 571 1-1/8" 7/8" 1-1/16" 254 246 107 246 234 340
3/4" 59.2 1-1/4" 1-1/8"-3/16" 269 254 168 246 246 366
3/4" 648 1-1/2" 1-1/8"1-3/8" 333 254 168 274 246 389
1121316 3" 2-1/4"2-3/4" 67.1

143 23 178 170 234

1/8" 422 916" 7/16" 1/2" 163 143 23 196 170 259

12 211 123 179

163 48 211 196 295

8RU4E 1/2" 163 48 234 196 295

10RU6 D 5/8"

183 76 234 211 318

12RU4H 3/4"
12RU8 2 3/4"
14RU12E 7/8"
16RU12E 1"

163 48 246 196 345

3RU4E D" 254 340 625 452 673

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemples:

Raccord en Laiton : 16RU12BRMM

Raccord en Inox : 16RU12316MM

(Raccord union réduit en 16 x 12 mm GYROLOK®).

ou Raccord en Inox : 6RU4316ME
(Raccord union réduit en 6 mm x 1/4” GYROLOK®)

ou Raccord en Inox : 4RU2316
(Raccord union réduit en 1/4” x 1/8" GYROLOK®)

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK®
RACCORDS DROITS
REDUCTEURS

REDUCTEURS GYROLOK® (R)

Ce type de composant,
permet de convertir une
extrémité GYROLOK®

— ECROU HEX

Y

par une extrémité
. TS lisse d’un diamétre
w différent (exemple :
v U
- o C.CORPS HEX raccordement d'un tube
—F sur une vanne ou un
- A—————————————»|

autre raccord ayant un
diamétre différent).

COTES METRIQUES (R/MM)

3R4aMM 34 411 111 111 143 22 170 332

3R10=MM 3 10 438 111 127 143 22 171 358

4R8uMM 4 8 438 127 127 151 23 179 359

6R3zMM 6 3 421 143 127 163 21 195 338
6R8MM 6 8 453 143 127 163 38 195 370
6R12eMM 6 12 507 143 143 163 38 195 424

8R6MM 8 6 438 159 159 167 44 195 358

8R10=MM 8 10 456 159 143 167 58 191 376

8R16MM 8 16 545 159 175 167 58 191 465

T0R6EMM 10 6 450 191 175 175 44 198 362
10R12aMM 10 12 513 191 175 175 79 198 434
T0R18MM 10 18 540 191 206 175 79 198 470

12R6AMM 12 6 493 222 206 246 44 234 373

12R10&MM 12 10 518 222 206 246 76 234 399

12R18MM 12 18 592 222 206 246 99 234 472

12R258MM 12 25 676 222 286 246 99 234 556

15R126MM 15 12 550 238 222 222 91 218 447

18R10.MM 18 10 531 286 270 254 126 246 432

18R16MM 18 16 570 286 270 254 99 246 470

18R250MM 18 25 640 286 300 254 158 246 540

30R25eMM 30 25 897 508
32R25aMM 32 25 917 508

460 380 195 412 674

460 423 195 429 682

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (<) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L). Ex.:
6R8316 (Réduction en 3/8"GYROLOK® x 1/2": Corps en Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

SERIES
R

i

COTES METRIQUES X FRACTIONNAIRES (ME)

3R4nME 3 1/4" 400 111 111 143 22 171 310

4R4uME 4 14" M4 127 111 151 23 179 335

6R4ME 6 1/4" 426 143 127 163 38 195 342

6R8EME 6 1/2" 498 143 143 163 38 195 414

8R6EME 8 3/8" 451 160 143 167 58 191 371
8R10ME 8 58" 535 160 175 167 58 191 455
10R8ME 10 12" 506 191 175 175 79 198 426

12R8uME 12 12" 564 222 206 246 99 234 445

18R12aME 18 3/4" 610 286 270 254 150 246 511

COTES FRACTIONNAIRES X METRIQUES (EM)

TR8EM 1/16" 8 373 79 111 103 12 123 318

4R30EM 1/4" 3 41 143 127 163 21 195 338
4R10XEM 1/4" 10 460 143 127 163 46 195 377
4R18EM 1/4" 18 541 143 206 163 46 195 457

COTES FRACTIONNAIRES (R)

128 116" 1/8" 325 516" 516" 103 12 123 269
R3A /8" 316" 381 7/16" 716" 143 23 412 302
R6G /8" 38" 414 716" 716" 143 23 412 323

R4S 316" 1/4" 483 1/ 716" 151 33 179 325

3R8G 316" 12" 478 12" 916" 151 33 179 396
4R4 50 14" 14" 417 916" 12" 163 48 194 333
4R8 1 14" 12" 495 916" 9/16" 163 48
4R128 /4" 3/4" 544 916" 13/16" 163 48
6RO 3/8" 3/8" 472 11716" 58" 183 71 512 386

194 414

194 460

6R10E  3/8" 58" 541 11/16" 11/16" 183 75 512 452

6R14°  3/8" 7/8" 571 11/16" 15/16" 183 75 512 435
7/8" 13/16" 246 71 234 350
7/8" 13/16" 246 99
7/8" 13/16" 246 107
1" 15/16" 254 127

8RAE 172" 14" 467
8R8S 12" 1/2" 559
8R12E 172" 34" 594
10R124  5/8" 3/4" 587

234 439

234 478

234 478

10R169  5/8" 1" 635 1" 1-1/16" 254
12R16°  3/4 1" 650 1-1/8" 1-1/16" 254 167 246 541

16R24 1 1" 1-1/2" 892 1-1/2" 158" 312 223 264 710

127 234 523

389 103.1

20832 1-1/4" 2" 1252 3" 2-1/4" A1 277

lda

I FRANCE



GYROLOK®
RACCORDS COUDES
COUDES NPT, MALES

COUDES A 90°, NPT, MALES (LM/ME &LM)

P-FILETAGE
C- COTE SUR PLATS

Ces type de coude permettent de convertir une extrémité de type NPT
femelle en un embout GYROLOK®, pour montage d'un tube simple, tout
en assurant un changement de direction de 90° ou 45° par rapport au

-
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LM2EME 3 18" 247 111 110 143
4LM2 2 ME
6LM2 & ME

~

18" 253 127 117 151
178" 263 143 117 163

|

6LM6 & ME
BLM2EIME 8  1/8" 286 159 127 167
BLM6CSME 8 38" 310 159 172 167 58 230

|

38" 306 143 172 163

(=)}

||

10LM2EME 10 1/8" 319 191 175 175 46 239 23,

|

10LM6EME 10 3/8" 318 191 172 175 79 288 28,

|

1IMABME 12 14" 366 222 178 246 71 246 2.

|

12LMBRIME 12 172" 381 222 213 246 99 262  33.
14LM6PME 14 3/8" 356 238 206 222 102 262 30
1SLMBIME 15 1/2" 365 238 207 222 127 262 3l

|

||

16LMBEEME 16 1/2" 373 254 215 250 127 262 33

|

18LMBEIME 18 1/2" 395 286 249 254 127 295 38,

0LM8PME 20 1/2" 464 318 318 310 127 325 38

DIMBAME 22 1/2" 437 318 318 270 126 335 38
2LMIGEME 22 1" 437 318 333 270 179 325 46
25LM16 = ME

|

25 1" 477 381 333 333 217 333 46

~

OMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

[m)

SERIES
LM/ME & LM (90°)
LMF (45°)

COTES FRACTIONNAIRES (LM)

1LM18 1/16" 1/16"
AMIE 178" 1/16"
AM4E 178" /4

198 516" 111 103 12 143
246 7/16" 111 143 23 168
277 7/16" 127 143 23 198
3LM4E 3/16" /4" 254 1/2" 127 151 33

AM4E1/4" )4
ALMBE 174" 7Y

282 916" 127 163 48 198
338 916" 206 163 107 254 317
302 116" 127 183 75 213
350 1116 206 183 75 262 317
8LM6S 1/2"  3/8" 366 7/8" 175 246 103 246 287

6LM4E 3/8"  1/4

6LMB L 3/8" 172"

8LM1285 172" 3/4" 396 7/8" 254 246 183 269 38

10LM8E 58" 1/ 373 1" 206 254 127 262
12LM125 374" 3/4"
16LM128 1" 34"
20LM20 2 1-1/4" 1-1/4"

404 1-1/8" 254 254 168 295 381
476 1-1/2"
666 1-7/8"1-11/16" 389 183 444 478
2m32E " 271072 3" 2314 627 460 698 706

1-1/4" 333 183 333 422

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple : 4LM4316 (Coude méle en 1/4"GYROLOK® x 1/4”NPT male. Corps en Inox 316/316L).

COUDES A 45°, NPT, MALES (LMF)

C-COTE SUR PLATS - A

COTES FRACTIONNAIRES (LMF)

1MF259 174" 1/8" 267 9/16" 127 163 48 183
302 11/16" 160 183 48 213
325 11/16" 206 183 76 213

8LMFX 172" 12" 389 78" 239 246 107

96 19.8
6LMF21@  3/8"  1/8" 96 224

6LMF6 @ 3/8"  3/8" 142 287

269 191 351

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par le
code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple : 8LMF6316 (Coude male en 1/2" GYROLOK® x 3/8"NPT méle. Corps en Inox 316/316L).

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple : 8LM4316ME (Coude male en 8 mm GYROLOK® x 1/4”NPT male. Corps en Inox
316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

lda
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GYROLOK®
RACCORDS COUDES
COUDES (UNION)

COUDES UNION (LU)

ECROU HEX
—— A —————»

——»

L
| (]
=

C- COTE SUR PLATS

COTES METRIQUES (LU/MM)

3LU B MM 3 24.6 1.1 11.0 143 22 16.7

6LU = MM 6 266 143 110 163 38 183
10LU 2 MM 10 326 19.1 173 18.0 79 24.6

14LU B MM 14 340 238 173 22.2 119 24.6

16LU MM 16 373 254 215 250 127 26.2
20LU 2 MM 20 464 318 318 310 16.7 325
25LU K MM 25 4738 38.1 316 333 218 333
32LU B MM 32 723 508 46.0 416 286 493

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple: 8LU316MM (Coude union en 8 mm GYROLOK®. Corps en Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

r~
Qu

SERIES
LU

Ce type de coude permet de raccorder
deux tubes simples devant faire entre
eux un angle de 90°.

COTES FRACTIONNAIRES (LU)

e 116" 198 516" 111 103
WA 316" 254 1/2' 1.1 15.1
6LUE 38" 302 1116”127 183
10a 58" 373 1" 206
14We 7R 437 114 317

0WE 114" 678 178" 429

e 107.2 3 69.9

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple :4LU316 (Coude union en 1/4"GYROLOK®. Corps en Inox 316/316L).

I FRANCE



GYROLOK®
RACCORDS COUDES
COUDES NPT, FEMELLES

COUDES NPT, FEMELLES (LF/ME)

ECROU HEX

COTES METRIQUES (LF/ME)

3LF2BME 3 1/8" 255 111

ALFAME 4 174" 302 127

6LFABIME 6 1/4" 307 143

6LF8EIME 6 1/ 371 143

BLFARIME 8 1/4" 311 159
10LF2ME 10 1/8" 319 191
10LF6ME 10 3/8" 341 191

1LFARME 12 174" 366 222

1LF8EME 12 1/2" 406 222 253 246

16LFBEIME 16 172" 409 254 253 250 127 297

18LF129CME 18 3/4" 417 286 316 254 158 318 318

DIF12EME 22 34" 440 318 316 270 179 335 320

LFI6EME 25 " 520 381 385

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

333 217 380 380

Exemple : 8LF6316ME (Coude femelle en 8 mm GYROLOK® x 3/8" NPT femelle. Corps en Inox
316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

r~
Q

SERIES
LF/ME

Ce type de coude permet de convertir une extrémité
de type NPT male en un embout GYROLOK®, pour
montage d'un tube simple, tout en assurant un
changement de direction de 90° entre eux.

COTES FRACTIONNAIRES (LF)

1LF1E1/16" 1/16"

198 516" 111 103

AFE 178" 178
3LF28 316" 178"
ALF4R /4 A
ALF8E /4
6LF4E  3/8" /4"
6LF8 T 3/8" 1/
8LF6T 12" 3/8" 381 78" 206 246 107 262 231

254 716" 127 143

202 1/2"

305 916" 175 163 48 222 213

127 151 33 183 191

368 916" 254 163 48 287 287

325 11/16" 175 183 75 239 N3

376 11/16" 254 183 75 287 287

BLF12E 172" 34" 422 78" 312 46 107 302 317

10LF8%  5/8" 12" 396 1" 254 254 127 287 287
12LF128 34" 34
16LF128 1" 34

340 1-1/8" 312 254 168 317 317

476 112" 312 333 222 333 317

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple : 8LF6316 (Coude femelle en 1/2"GYROLOK® x 3/8"NPT femelle. Corps en Inox
316/316L).

S FRANCE



GYROLOK®
RACCORDS ENTE
TES NPT, FEMELLES

TES NPT, FEMELLES (TTF/ME)

ECROU HEX

Ce type de Té, a droite et a
gauche, des embouts de
type GYROLOK® et, en son
milieu, une sortie taraudée
NPT femelle pour composant
a extrémité male de méme

type.

COTES METRIQUES (TTF/ME)

JTTF2EME 3 1/8" 510 110 127 143 23 175 191 255

ATTFARIME 4 174" 603 127 175 151 23 224 213 302

ETTFAEME 6 14" 610 145 175 163 38 224 213 307

ETTFBEME 6 172" 690 143 254 163 38 260 287 345

BTTFAEIME 8 1/4" 622 159 175 167 58 231 224 311

10TTFASME 10 14" 622 191 175 175 79 246 231 326

10TTFSIME 10 12" 698 191 254 175 79 269
12TTF4EIME 12 14" 7300 222 207 246 100 246 231 366

287 349

12TTF8MIME 12 172" 813 222 254 246 100 287 287 406

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par le code
matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Ex.: 6TTF2316ME (Té femelle en 6 mm GYROLOK® x 1/8"NPT femelle. Corps en Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (TTF)

ITIF 116" 1/16" 396 516" 111 103 12 143 191 198

SRR R 18T 508 76 127 143023 175 191 54
MR 316" /8" 541 12 127 151 33 19

310 269

ATTRAE 174" 14" 643 916" 175 163 48 179 214 323

6TTF6™ 3/8" 3/8" 706 11/16" 206 183 75 262
8TTFAE 172" 14" 732 7/ 175 246 107 246
8TTR8E 12" 12" 717 /8" 54 246 107 269
12TTF8 S 34" 172" 813

310 353

310 366

286 389

1-1/8" 254 254 167 295 286 409

4TTF12E 7/8" 34" 874 1-1/4" 317 269 183 317 317 437

16TTFI65 1" 1" 1049 14172 429 B3 22 381 381 523

Possibilité de réalisation d'un filetage au pas gaz conique (RT) sur demande.

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter [a référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par le code
matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8TTF4316 (Té femelle en 1/2" GYROLOK® x 1/4” NPT femelle. Corps en Inox 316/316L).

SERIES
TTF/ME &TFT/ME

TES NPT, FEMELLES, RENVERSES (TFT/ME)

ECROU HEX

P-TARAUDAGE
H

Lle Té femelle renversé
présente les mémes sor-
ties que le modéle TTF mais
disposées différemment, le
piquage seffectuant, cette

w  fois, surl'axe principal.

COTES METRIQUES (TFT/ME)

JIFT2AME 3 1/8" 440 111 127 143
6TFTAEME 6 1/4" 521 143 175 163

10TFT22ME 10 18" 573 191 175 175

10TFT6ME 10 38" 573 191 207 175

12TFTABME 12 14" 50 222 175 246 99

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par le code
matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (TFT)

TFTTE 116" 116" 389 516" 1101 103 12 143 191 198

P24 316" 1/8" 460 12" 127 151 33 191 310 269

ATFTARL (/4" 14" 536 916" 175 163 48 179 214 313

6TFT6H 3/8" 3/8" 584 11/16" 206 183 75 262 310 353
8TFTEX 12" 38" 643 78" 175 246 107 246 310 366

10TFT8 2 5/8" 172" 683 1" 254 254 127 286 286 396

12TFT128 34" 34" 747 11/8" 317 254 167 317 317 420

16TFT129 1 34" 795 112" 317 333 22 B3 317 478

Possibilité de réalisation d'un filetage au pas gaz conique (RT) sur demande.

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (<) par le code
matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Ex.: 8TFT4-316 (Té femelle renversé en 1/2" GYROLOK® x 1/4”NPT femelle. Corps en Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

r~
Qu
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GYROLOK®
RACCORDS ENTE
TES NPT, MALES

TES NPT, MALES (TTM/ME)

ECROU HEX

Ce type de té ayant un

! 6—> ! piquage avec connexion
R de tpe WPTmE
! JHWL%H_F i permet le raccordement

de deux tubes aux extré-
mités GYROLOK® et d'un

composant NPT femelle
P- FILETAGE sur le piquage.

B

-

3TTM2BME 3 1/8" 494 111 d 14322 168 183 247

ATIMAGME 4 1/4" 507 127 J 151 23 175 213 254

6TTMATME 6 1/4" 563 143 7 163 38 198 262 282

8TTM2ME 8 1/8" 572 159 127 167 47 206 206 286

8TTM6ME 8  3/8" 622 159 175 167 59 231 287 31

10TTM2EME 10 1/8" 652 191 175 175 47 246 254 326

10TTM6ME 10 3/8" 652 191 175 175 80 246 287 326

12TTMASIME 12 1/4" 732 222 175 246 75 246 287 366

12TTM8RIME 12 12" 762 222 207 246 100 262 333 381
Possibilité de réalisation d'un filetage au pas du Gaz Conique (RT) sur demande.

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par le

code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple: 6TTM4316ME (Té male en 6 mm GYROLOK® x 1/4"NPT male. Corps en Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (TTM)

ITIMIEE 116" 1/16" 396 516" 111 103 12 143 183 198

TMAR 178" 14" 508 7/16" 127 143 23 175 213 254

4TTM2E /4" 178" 531 9/16" 111 163 48 183 198 267

6TTM4 D 3/8" /4" 605 11/16" 127 183 75 214 254 302

330 351 373
12MTI28 3/4" 34" 785 1-1/8" 254 254 168 295 381 404

6TTMBR  3/8" 172" 699 11/16" 206 183 75 262 333 35.

8TTM6™ 12" 3/8" 732 7/8" 175 246 103 246 287 366

10TTM6 ™ 5/8" 3/8" 747 1" 206 254 103 262 351 373
12TTM8 B 3/4" 1/2" 820
14TIMI2 7/8"  3/4" 874 1-1/4" 318 269 183 325
16TTMI6 17 1" 953 1-12" 318 333 222 333
Possibilité de réalisation d'un filetage au pas gaz conique (RT) sur demande.

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré () par

le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple: 8TTM4316 (Té male en 1/2"GYROLOK® x 1/4"NPT male. Corps en Inox 316/316L).

1-1/8" 254 254 175 295 381 409

381 437

46.7 476

SERIES
TTM/ME & TMT/ME

TES NPT, MALES, RENVERSES (TMT/ME)

ECROU HEX
e

Ce type de té ayant
une extrémité de type

G—™ P-FILE:"AGE
wﬁ\u NPTmale, permet le
D

T
B T E raccordement de deux
¥ Y
L tubes aux extrémités
GYROLOK® et d'un
composant NPT femelle

sur le piquage.

e

C-COTE
SURPLATS

COTES METRIQUES (TMT/ME)

3IMT2EME 3 1/8" 430 111 111 143 22 168 183 247

6TMTAZME 6 1/4" 541 143 127 163 38 198 259 282

6TMT8HME 6 1/2' 670 143 207 163 38 254 333 338

8TMT4HME 8 1/4" 580 159 175 167 59 216 254 326

10TMT4HEME 10 1/4" 611 190 175 175 75 246 254 326

12TMT4HME 12 1/4" 619 222 175 246 75 246 254 365

Possibilité de réalisation d'un filetage au pas gaz conique (RT) sur demande.

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (=)
par le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Ex:6TMT4316ME (Té male renversé en 6 mm GYROLOK® x 1/4"NPT male. Corps en Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (TMT)

1TMT1 9 1/16" 1/16" 381 516" 111 103 12 143 183 198

3IMT2@ 3/16" 1/8" 444 12" 111 151 32

4TMTAE /4" 14" 541 916" 127 163 48
6TMT4 3/8" 1/4" 556 11/16" 127 183 75

8TMT6 ™ 1/2" 3/8" 650 7/8" 175 246 107
10TMT8 = 5/8" 1/2" 72.1 1" 206 254 127

198 259 282
214 254 302

246 287 366

14TMT128 7/8" 3/4" 818 1-1/4" 318 269 183 325 381 437

16TMTTI68E 1" 1" 945 1-1/2" 318 333 222 333 467 476
Possibilité de réalisation d'un filetage au pas gaz conique (RT) sur demande.
COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%)

par le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple :8TMT4316 (Té male renversé en 1/2"GYROLOK® x 1/4”NPT male. Corps en Inox
316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

lda
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GYROLOK® SERIES

RACCORDS ENTE

TES (UNION & UNION REDUITS) TTT B qm
&TTTB

TES UNION (TTT) LI
ECROU HEX GYROLOK®, per-  COTES METRIQUES (TTT/MM)

Mo M ’ met de relier entre
eux troistubesde gy 3 s T 0 143 20 168 247

F méme diamétre.
i % ’Hﬁ GTTTEMM 6 533 143 111 . 8 183 267

10TTTEMM 10 65.2 19.1 17.5 17.5 . 24.6 326
UTTTEMM 14 711 238 207 222 11.9 262 36.6

SURPLATS 16TTTEMM 16 746 254 207 250 127 262 365

20TTTEMM 20 927 318 318 31.0 16.7 325 46.4

COTES FRACTIONNAIRES (TTT) BITTEMM 25 954 381 318 333 217 333 477
RTTTEMM 32 1446 508 460 416 286 493 723

>
y

ITTTE 116" 396 516" 111
3TTE 316 508 1/2" 1.1

6T 38" 605  11/16° 127 ' _ . . COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
101178 58" 747 1" 206 ; . . . le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
W Exemple: 16TTT316MM (Té union de 16 mm GYROLOK®. Corps en Inox 316/316L).

WTTTE 14" 1331 17/8" 49 388 277
RTTE Y 2144 3 699 635 460 699 1072

Exemple : 8TTT316 (Té union en 1/2"GYROLOK®. Corps en Inox 316/316L).

ECROU HEX
r
T

TTTB: Ce type
de Té, a embouts

TES UNION REDUITS (TTTB) GYROLOK®,  per-

COTES FRACTIONNAIRES (TTTB) B Tl I met de relier en-
v tre eux, trois tubes
= M (méme diamétre
GTTTBED 38" 172 653 11/16" 173 76 239 246 366 366 I N ar les  deux
s ——— B -
10TTTB6 D 58" 38" 747 1" 206 127 262 259 345 345 116" connexions  dans
10TTTB8E 5/ 12" 747 1" 206 127 262 254 34 478 l'axe,  diametre
1TTTB6 D 34" 3/ 813 11/8' 254 167 295 282 368 368 11/16" E ECROU HEX plus  petit  sur
12TTTB8E 34 12 813 1148 54 167 95 277 396 396 78 ] ;
16TTTB6™ 1" 3/¢" 953 142" 318 24 B3 325 41 40 146" A la connexion
T16TTTBBE 1 12 953 142" 318 24 B3 R0 B9 B9 U latérale).

2TTTB16© .
UTTIBI6E 14 1" 1567 /4" 427 338 508 4718 12 630 12

14 1" 1339 1-7/8" 427 282 445

49

673 582 112"

o
N
=
5
=
o

o

21" 36 3 699 457 699 587 1069 737 1172

COTES METRIQUES (TTTB/MM) ﬁ

FECROU HEX

32TTTB25325316MM 3225 1446 508 46 286 493 491 723449 38

P P TTT_B: Ce type de Té, a embouts GYROLOK®, per-
TES UNION REDUITS (TTT—B) met de relier entre eux, trois tubes de diamétres

COTES FRACTIONNAIRES (TTT_B) différents.

+—ECROU HEX

10TTT8BRO™ 5/8 172" 3/8" 747 1" 206 282 107 262 254 259 313 373 345 718" 11/16" Nettoyages Spéciaux -
12TTT10BR6 ™ 34" 5/8" /8" 803 11/8" 254 277 127 295 285 282 47 36 368 1" 16  CfpageA7 paragraphes
12TTT10BR8 ™ 34" 58" 172" 803 1-1/8" 254 277 127 295 285 277 407 396 396 1" 78" 78&8

16TTT10BR8™ 17 58" 1/ 915 112 318 356 127 333 328 320 475 439 439 1" 78"

lda
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GYROLOK®
RACCORDS ENTE

TES A ECHANGEUR THERMIQUE

SERIES
XT

TES A ECHANGEUR THERMIQUE (XT)

Ce type de Té, a em-
bouts GYROLOK®, est
spécialement  congu
L ey ] T pour favoriser les

} échanges thermiques
entre deux fluides en
évitant tout risque de
& cote mélange entre l'un et
PLATS I'autre.

ECROU HEX

M Mx

*— G Gx

o

)¢

’<—

l

} H Id»rn«»
|

TABLEAU DES DIMENSIONS (XT)

4XT2I/BR4 1/4" 1/8" 513 9/16"7/16" 111 163 48 32 183 168 266 246
8XTALI/BR8 1/2" 1/4" 693 7/8"9/16" 175 246 107 64 246 230 366 312

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple : 8XT4316/BR4 (Té a échangeur thermique en 1/2"x 1/4" GYROLOK®. Corps en Inox
316/316L, BR4 : Piquage 1/4").

Note : Existe également pour du tube aux dimensions métriques - Nous consulter

REALISATION D'UN TE A ECHANGEUR THERMIQUE

Il est aisé de réaliser un tel Té a partir d'un Té union standard HOKE® (TTT)
et d'un réducteur a passage intégral (R/FP), qui autorise la traversée d'un
raccord par I'un des fluides sans aucun risque de mélange avec l'autre.
Pour commander un réducteur a passage intégral, ajouter le suffixe /FP
en fin de référence du réducteur concerné: (Ex: 8R12-316/FP).

Les Tés a échangeur thermique (XT) sont disponibles dans d'autres
dimensions que cellles présentées, sur simple demande aupres de votre
distributeur.

Pour passer commande, déterminer les caractéristiques du produit
concerné et composer sa référence en s'aidant de l'exemple ci-apres:
12XT8316/BR12

12XT:T=3/4"

8Tx=1/2"

-316: Corps Inox 316/316L

/BR12: Piquage 3/4"

Té Union Réduction a passage intégral

Ensemble monté

A24 ldd
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GYROLOK®
RACCORDS EN CROIX SERIES
CROIX (UNION) C

f—0G M
rECROU HEX —
= B Ce type de croix permet de raccorder en un méme
§ [ ] point quatre tubes de méme diamétre, grace a ses
’ e 1] embouts GYROLOK®.
e 5= Sl
C-COTE
SUR
PLATS
A
COTES METRIQUES (C/MM)

3CAMM 3 492 1.1
6CEMM 6 53.2

10CEMM 10 65.1 19.1 17.5 17.5
14CEMM 14 69.6 238 20.7 222
16CEMM 16 748 254 20.7 250

20CEMM 20 92.7 318 318

25CHMM 25 95.0 381 318 333 217 333 477
COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par

le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 10€316MM (Croix GYROLOK® en 10 mm . Corps en Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (C)

1A 1/16" 396 516" 111 . 143 19.8

3CH 316" 508 1/2" 1.1 . 32 175 254

6CH 38" 605 11/16" 127 183 75 214 302
5/8"

10ce 747 1" 270 254 12.7 262 373

14Cd7/8" 874 114" 365 269 183 325 437

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L). Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

Exemple: 8€316 (Croix GYROLOK® en 1/2" Corps en Inox 316/316L).

I FRANCE



GYROLOK®
RACCORDS DROITS
TRAVERSEES DE CLOISON

TRAVERSEES DE CLOISON A ADAPTATEUR GYROLOK® (BA)

J- ECROU HEX coresHex— Ce  type de traversée
Fx L—> A

\ permet, aprés montage
sur un chassis métallique,
| de raccorder, a l'extrémité
| gauche, un tube simple
et, a l'extrémité droite, un

embout GYROLOK®.

I
— ECROU HEX

COTES METRIQUES (BA/MM)

3BA3EMM 3 551 11.1 127 143 21 335 471 127 159 83 120
6BA6IIMM 6 587 143 159 163 38 346 503 159 173 115 130
10BA10S MM 10 641 19.1 19.1 175 75 373 561 19.1 199 165 140
14BA14 S MM 14 750 238 238 222 119 411 630 238 245 195 160

18BA18 I MM 18 86.0 286 300 254 138 480 750 302 282 260 170
25BA25 MM 25 1050381 400 333 181 600 910 397 354 338 240

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (2) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple : 8BA8316MM (Traversée de cloison en 8 mm GYROLOK® avec adaptateur 8 mm. Corps
enInox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (BA)

2BA2E /8" 531 7/16" 1/2" 143 23 325 437 1/2" 160 83 111
4BA4E /4" 576 9/16" 5/8" 163 48 345 493 58" 175 115 119
8BABX 1/2" 747 7/8"15116"246 99 437 62.715/16" 246 196 135
12BA12% 3/4" 856 1-1/8"1-3/16"254 15.1 485 7471-3/16"287 259 166
16BA16 1" 105.21-1/2"1-9/16"274 203 594 90.91-9/16"351 338 262

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8BA8316 (Traversée de cloison GYROLOK® en 1/2" GYROLOK® avec adaptateur 1/2"
Corps en Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

N

6

r~
Q

TRAVERSEES DE CLOISON A EXTREMITE GYROLOK® (BU)

ECROU HEX

Ce type de traversée
permet, aprés montage
surun chassis métallique,
de raccorder a chacune
de ses extrémités un
tube simple.

B T

15

J-ECROU HEX

G
A >

COTES METRIQUES (BU/MM)

3BURMM 3 563 111 127 143 22 171 325 404 127 83 120
6BURMM 6 608 143 159 163 38 195 346 441 159 115 130
10BUSMM 10 640 19.1 190 175 79 198 373 482 191 165 140

14BUBMM 14 696 238 254 222 119 210 41.1 508 238 210 160
16BUSIMM 16 747 254 270 254 127 234 437 524 270 225 140
20BURIMM 20 920 318 333 31.0 167 270 418 643 333. 290 200
25BURMM 25 1007 381 397 333 217 274 600 719 397 338 240

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple : 8BU-316/MM (Traversée de cloison des deux c6tés en 8 mm GYROLOK®. Corps en Inox
316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (BU)

1BUS 1/16" 381 5/16" 7/16" 103 13 123 230 254 3/8" 51 87
3BUHE 3/16" 564 1/2" 9/16" 151 48 179 333 404 9/16" 99 119
6BUA 3/8" 650 11/16" 3/4" 183 75 21.1 381 476 3/4" 147 135
10BUS 5/8" 747 1" 1-1/16"254 127 234 437 5231-1/16" 226 143
14BU 7/8" 866 1-1/4-5/16"269 183 246 531 643 1-516" 290 198

24BU%1-1/2" 1392 2-1/4"2-1/4" 500 183 45.2 765 848 2-1/4" 290 19.1

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple : 12BU316 (Traversée de cloison 1/2" GYROLOK® des deux cotés. Corps en Inox
316/316L).

S FRANCE



GYROLOK®
RACCORDS DROITS

TRAVERSEES DE CLOISON, NPT

TRAVERSEES DE CLOISON, NPT, FEMELLES (BCF)

ECROU HEX CORPS HEX Ce type de traversée
e G—— A
L ECROU HEX permet, apres

montage  sur  un
chassis métallique, de
raccorder, a une ex-
trémité (gauche) un
tube simple et a l'autre
(droite) un embout
male fileté de type NPT.

—

ﬁ

COTES METRIQUES (BCF/ME)

3BCF2EME 3 1/8" 460 11.1 143 143 25 325 380 127 83 120
6BCFAME 6 1/4" 538 143 19.1 163 39 346 455 160 115 130

10BCF4XIME 10 1/4" 556 19.1 19.1 175 79 373 476 191 165 140

12BCFBRIME 12 1/2" 683 222 269 246 99 437 564 238 195 160

16BCFBEIME 16 1/2" 683 254 269 254 126 437 572 270 225 140
20BCF8EIME 22 1/2" 77.0 318 335 270 183 530 650 333 295 240

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple : 8BCF4316ME (Traversée de cloison en 8 mm GYROLOK® x 1/4” NPT femelle. Corps en
Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (BCF)

2BCF21
4BCF41
6BCF4 1

1/8" 1/8" 460 7/16" 9/16" 143 23 325 381 12" 84 111

14" 14" 528 9/16" 34" 163 48 355 444 58" 114 119
308" 1/4" 564 11/16" 3/4" 183 76 381 476 3/4" 147 1732
12" 14" 620 7/8" 15/16" 246 107 437 500 15/16" 196 15.1
112" 1/2" 683 7/8"1-1/16"246 107 437 564 15/16" 196 151

8BCF4 1

8BCF8 =

Possibilité de réalisation d'un filetage au pas conique (RT) sur demande.

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple:8BCF4316 (Traversée de cloison en 1/2"GYROLOK® x 1/4"NPT femelle. Corps enInox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

SERIES

BCF&BCM iy e

TRAVERSEES DE CLOISON, NPT, MALES (BCM)

Ce type de traversée
JECROU HEX CORPS HEX N
%% P-FILETAGE permet, apres
- D—»
o\

montage  sur  un

chassis métallique, de

| | L EL  raccorder, & une ex-
| || ‘l trémité (gauche) un

= | tube simple et a l'autre
A (droite) un embout

femelle taraudé de
type NPT.

ﬂ

f——
M-»

@

ECROU HEX

COTES METRIQUES (BCM/ME)

3BCM29EME 3 1/8" 480 11.0 125 140 24 330 400 125 83 120
6BCMABIME 6 1/4" 550 145 160 160 39 350 470 160 115 130
6BCMBSME 6 1/2" 60.7 143 222 163 38 346 523 159 115 130
10BCM2ME 10 1/8" 542 19.1 19.1 175 78 373 463 191 165 140

10BCM6™ME 10 3/8" 590 19.1 19.1 175 79 373 51.1 191 165 140

12BCMBXME 12 1/2" 700 22.5 240 250 92 440 580 240 210 16.0
16BCM8™ME 16 1/2" 72.0 255 270 250 127 440 610 270 225 140
22BCMBEME 22 1/2" 81.0 320 335 27.0 183 530 680 335 295 240

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (<) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple : 8BCM4316ME (Traversée de cloison en 8 mm GYROLOK® x 1/4” NPT femelle. Corps en
Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (BCM)

BCM2E1/8" 1/8" 476 7/16" 12" 143 23 325 396 12" 84 11
3BCM2E 3/16" 1/8" 485

12" 916" 151 33 333 404 916" 99 119

ABCMAHE 174" /4" 552 9/16" 5/8" 163 48 345 467 58" 114 11/9

6BCMO™ 3/8" 3/8" 592 11/16"3/4" 183 76 386 500 3/4" 147 134

8BCM6™ 172" 3/8" 650 7/8"15/16" 246 104 437 531 15/16" 196 150

Possibilité de réalisation d'un filetage au pas conique (RT) sur demande.

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple:8BCM6316 (Traversée de cloison en 1/2"GYROLOK® x 3/8"NPT mdle. Corps en Inox 316/316L).

lda
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GYROLOK®
RACCORDS DROITS

EMBOUTS DE RACCORDEMENT

EMBOUTS DE RACCORDEMENT EGAL (PC)

corder bout a bout deux
composants a embouts
GYROLOK® de méme
diamétre.

COTES METRIQUES (PC/MM)

3PC MM 3 30.0
8PCE MM 8 36.0
12PCE MM 12 52,0
15PC % MM 15 445
18PC 2 MM 18 520
22PC & MM 22 56.0

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 12PC316MM (Embout de raccordement en 12 mm . Corps en Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (PC)

1PCE 116" 188 33 18 137

3pCE 316" 279 8.1 48 188
4pCE /4" 315 9.6 48 213

8pCa 172" 488 175 99 312
10PCE 58" 498 208 12.7 318

14pCH 7/8" 559 279 17.5 35.1

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple : 6PC316 (Embout de raccordement en 3/8". Corps en Inox 316/316L).

INSTRUCTIONS DE MONTAGE (PC)

Instructions valables pour les embouts de raccordement égal (PC) et réduit apres

avoir dévissé I'écrou et oté les bagues :

1- Engager fermement I'extrémité a empreinte de bague usinée male dans le
corps du raccord ou d’une vanne.

2- Repositionner I‘écrou et le serrer manuellement

3- Alaide d'une clé, poursuivre le serrage jusqu'a obtention d'une forte

augmentation du couple. Bloquer alors d'un coup sec.

Engager sur I'extrémité libre un composant a embout GYROLOK® de méme

diamétre ou d'un diametre différent pour un PC réduit.

EY
'

SERIES
PC (EGAL)
& PCx (REDUIT) :

EMBOUTS DE RACCORDEMENT REDUIT (PC)

Ce type d'embout avec

T _4 empreinte de bague
¢ Tr I yﬂ usinée, permet de rac-
' J |—* ¢ corder bout & bout deux
7* composants a embouts
GYROLOK® de diamétre
différent.

-~ A ———————»

COTES METRIQUES (PC/MM)

6PCG3EMM 6
10PC6EMM 10

12PC6 MM 12
12PCI0BMM 12
18PC1I6G MM 18 16

25PC1I8EMM 25 18 60.0 320 139 341

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple : 12PC8316MM (Embout de raccordement en 12 x 8 mm. Corps en Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (PC)

pC1H 18" 1/16"  27/32 174" 132" 119
4pC2 1 /4" /8 17 38" 1/16" 168
6PC4 1 38" 14 1753 1/2" 1/8" 19.8
8PC6 172" 3/8" 1 116" 14 21.1

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple : 6PC4316 (Embout de raccordement en 3/8"x 1/4". Corps en Inox 316/316L).

&éﬂé&

Exemple d'utilisation de
I'embout de raccordement
égal (PC) avec une vanne
HOKE®.

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK®
RACCORDS DROITS
INSERTS METALLIQUES

SERIESTI

(POUR TUBES
PLASTIQUES)

INSERTS METALLIQUES POURTUBES PLASTIQUES (i)

_ e e Inséré a l'extrémité d'un

@ EXT. .
tuge  fier celui-ci et de permet-

S tre le montage d'un rac-
X\ cord GYROLOK®.

@
m
T

COTES METRIQUES (TI/MM)

6714 5 MM 6 22
10TIBEMM 10 6.3

"Métrique vers Métrique”

87149 ME 8 1/4" 47
"Métrique vers Fractionnaire”

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 10TI8316MM (Insert métallique pour tube de 10 mm x 1 mm. Corps en Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (TI)

3T M 3/16" 1/8"

4Tnzos /4 170
61135 3/8" 3/16"
8TI4 1/2" 1/4"
10TI6 2 5/8" 3/8"
121188 3/4 1/2"

1471109 7/8" 5/8"

167121 1" 3/4"

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple : 8TI6316 (Insert métallique pour tube de 1/2"x 1.59 mm. Corps en Inox 316/316L).

* Lemploi de bagues en métal est conseillé pour des applications soumi-
ses a de hautes pressions.

r~
Qu

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

1- Engager a fond linsert métallique a lextrémité du tube a rigidifier.

2- Dans le cas d'utilisation d'écrous GYROLOK® standards (N), suivre les
instructions standards de montage des raccords HOKE® GYROLOK®,

3- Pour les montages a serrage manuel, utiliser des raccords en laiton avec
des écrous moletés et des bagues en Nylon (KNN).

Raccord a embout GYROLOK®

Insert métallique en place a
I'extrémité d'un tube plastique

CONDITIONS D’UTILISATION DES INSERTS METALLIQUES (TI)

o Métal Métal
Polyéthyléne
Nylon Nylon
Métal Métal p
Nylon as
Nylon Nylon indispensable
Métal Métal
Téflon
. Téflon ou
Téflon
Métal
Métal Métal
PVCRigide Inutile
Téflon* Téflon*
Chlorurede | Métal Métal
polyvinyle Recommandée
souple Nylon Nylon
ou Tygon

I FRANCE



GYROLOK®

RACCORDS DROITS

CONNECTEURS BRIDE/GYROLOK®

SERIES CLF

CONNECTEURS BRIDE/GYROLOK® (CLF)

v
.
.-y

»1

@
m
|

1O -—»
|

L

Les connecteurs bride
GYROLOK® proposés
par HOKE® permettent
de réaliser, de maniere
simple et s(ire, toute
liaison entre le procédé
et les instruments qui lui

sont associés.

TABLEAU DES DIMENSIONS (CLF)

4CLFADL 1/4" A 846 351 579 223 48 63
6CLFAS  3/8" A 846 351 579 223 76 63
8CLFAS 12" A 881 351 579 223 107 63

3.2-63
3263
3263

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8CLFA316 (Connecteur bride/GYROLOK® en 1/2"a face lisse. Corps en Inox 316/316L).

Les connecteurs bride/Gyrolok®, a recouvrement, présentent, d'un
cOté, une extrémité GYROLOK®, et de l'autre, une face de bride pleine.
Lextrémité a bride est alors conforme a la norme "ANSI 2500" qui régit ce
type de composant. Cette extrémité est, elle-méme, disponible en deux
finitions : avec une face entiérement lisse (face de type A) ou avec stries
concentriques (face de type B).

Face de type A Face de type B
& )
Face lisse Face striée/concentrique
Rugosité Ra:3.2a Rugosité Ra:6.3a
6.3 microns 12.5 microns

A30

COTES METRIQUES (CLF/MM)

10CLFATMM 10 A 84.1 349 579 222 11 64

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8CLFA316MM (Connecteur bride/GYROLOK® en 10mm a face lisse. Corps en Inox
316/316L).

Pour les adaptateurs bride (ANSI, ISO) x Gyrolok®,
veuillez vous reporter a la section C de ce cataloque

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

lda
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GYROLOK®
BOUCHONS
OBTURATEURS

SERIES P - POUR ORIFICE
DE RACCORD LIBRE

SERIES CP - POUR EXTREMITE

DETUBE

BOUCHONS POUR EXTREMITE DE TUBE (CP)

ECROU HEX ECROUHEX

Ce type de bouchon
permet d'obturer 'extré-
mité non utilisée d'un
tube simple.

COTES METRIQUES (CP/MM)

3CPEMM 3 23.0 1.1 . 143

6CPEMM 6 253 143 . 16.3 16.9
10CPRMM 10 26.2 19.1 17.5 17.5 18.0
14CPRIMM 14 31.6 238 22.2 22.2 220
16CPEMM 16 350 254 22.2 25.0
20CPEMM 20 40.0 318 27.0 31.0 25.2
25CPEMM 25 459 38.1 : 330 31.0
32(PEMM 32 558 508 46.0 420 328

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple: 12CP316MM (Bouchon pour tube en 12 mm. Corps en Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (CP)

1CPE  1/16" 168 516" 5/16" 104 11.2

PR 3/16" 226 12" 716" 151 14.7
6Cp o 3/8" 269  11/16"  5/8" 183 18.3
10CP @ 5/8"
14CP B 7/8" 358  1-1/4" 1-3/16" 269 24.6
200PE  1-1/4" 533 1-7/8"  1-3/4" 389 31.2

338 1" 15/16" 254 226

3P 2 86.6 3 234" 699 493

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple: 8CP316 (Bouchon pour orifice de raccord en 1/2". Corps en Inox 316/316L).

INSTRUCTIONS DE MONTAGE A
1-Insérer le tube dans le bouchon ﬁ N
2 - Serrer I'écrou en respectant les

instructions standards de montage
des raccords HOKE® GYROLOK®.

Nettoyages Spéciaux - Cf
page A7 paragraphes 7 & 8

r~
Qu

Ce type de bouchon
permet d'obturer
lorifice non utilisé d'un
raccord a extrémité
GYROLOK®.

ECROU HEX

COTES METRIQUES (P/MM)

3PEAMM 3 11.0

6PEAMM 6 145
10PMM 10 19.0
14PEMM 14 240
16PEMM 16 255
20PEMM 20 318
25PEMM 25 380

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par le
code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 =Inox 316/316L).

Exemple: 12P316MM (Bouchon pour orifice de raccord en 12 mm. Corps en Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (P)

1P 1/16"  5/16"

pa@ 316" 172

6P 3/8" 116"
10P = 5/8" 1"
14p 1 78" 114"
20PH 1-1/4" 17/8"
3pm 2 3

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
Exemple: 8P316 (Bouchon pour tube en 1/2". Corps en Inox 316/316L).

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

1- Retirer I'écrou et les bagues du raccord.

2 - Fixer le bouchon sur l'extrémité filetée du
raccord et serrer a la main.

3 - Al'aide d'un clé, tourner écrou jusqu'a
obtention d'une forte augmentation du
couple. Puis bloquer d’un coup sec.

il
El!!lli[\l‘ il
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GYROLOK®

RACCORDS DROITS
CONNECTEURS A FILETAGE
GAZ CYLINDRIQUE MALE

SERIES CM/EB/MB
AVEC ETANCHEITE
METAL/METAL

—_— A
. i r‘.' '.H‘“
b (¥ ',___ Vi b

CONNECTEURS A FILETAGE GAZ CYLINDRIQUE MALE (CM/EB/MB) ETANCHEITE METAL/METAL (RP)

~ECROU HEX

S- FILETAGE DROIT
ﬁ'

[ | ==y l
D

CORPS HEX

=

le—H—>|

A

COTES METRIQUES (CM/MB)

3CM2EMB 3
6CM29MB 6 1/8" 358 143 143 163 38
6CM6MB 6 3/8" 401 143 222 163 38
8CM2IMB 8 1/8" 347 159 143 167 46 19.1

1/8" 328 11.1 143 143 22 171 250 80 130

195 270 80 130

195 320 120 210

267 80 130

8CM6™MB 8 3/8" 405 159 220 167 58 19.1 325 120 210

8CM12KMB 8 3/4" 450 159 335 167 60 191 370 120 300

10CM4EMB 10 1/4" 410 191 191 175 58 198 330 120 17.0

10CMBEMB 10 1/2" 441 191 270 175 79 198 360 140 250
12CM6MB 12 3/8" 450 222 240 246

12CM12MB 12 3/4" 495 222 333 246

100 234 330 120 210

99 234 376 160 300

14CM6MB 14 3/8" 424 238 222 222 99 210 330 120 210

15CMBEMB 15 1/2" 466 238 270 222 127 218 363 140 260

16CMBEMB 16 1/2" 475 254 270 250 127 234 360 140 250

18CMBEMB 18 1/2" 473 286 270 254 127 234 370 140 250

20CM8MB 20 1/2" 525 318 302 310

119 246 386 140 250

2CM12EMB 22 3/4" 526 31.8 333 270
‘2(MI6EMB 22 1" 546 318 413 270 179 246 434 180 370

179 246 414 160 300

25CM12MB 25 3/4" 599 381 349 333 181 274 455 160 300

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8CM4316MB (Raccord male en 8 mm GYROLOK® x 1/4”RP méle. Corps en Inox
316/316L).

r~
Q

Ce type de composant a embout GYROLOK®
autorise un raccordement sur une connexion
femelle au pas du gaz cylindrique, I'étanchéité
étant assurée par le seul contact, métal sur
métal, entre les deux pieces.

COTES FRACTIONNAIRES (CM/EB)

2CM29EB 1/8" 1/8" 318 7/16" 5/8" 143 23 412 179 79
4CM2EEB 1/4" 1/8" 340 9/16" 5/8" 163 48

140 312

194 259 79 140 312

4CM6EEB 1/4" 3/8" 394 9/16"15/16" 163 438
6CMAEER 3/8" 1/4" 409 11/16" 3/4" 183 69 512 310 119

194 310 119 218 512

179 412

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 6CM4316EB (Raccord male en 3/8” GYROLOK® x 1/4” RP méle. Corps en Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK®

RACCORDS DROITS
CONNECTEURS A FILETAGE
GAZ CYLINDRIQUE MALE

SERIES CM/EA/MA
AVEC ETANCHEITE
PAR JOINT

CONNECTEURS A FILETAGE GAZ CYLINDRIQUE MALE (CM/EA/MA) ET ETANCHEITE PAR JOINT (RS)

S- FILETAGE
G DROIT

=N T
T =i l l

CORPS HEX

ECROU HEX

-

COTES METRIQUES (CM/MA)

3CM2EIMA 3 1/8" 328 111 143 143 22 170 250 80 14
6CM2EMA 6 1/8" 358 143 143 163 38
6CM6EMA 6 3/8" 400 143 222 163 38

o

195 274 80 14

(=]

195 320 120 220

8CM2EMA 8 1/8" 347 160 143 167 58 191 267 80 14/

o

8CM6EMA 8 3/8" 430 160 220 167 58 191 350 120 220

8CM12EMA 8 3/4" 480 160 330 175 65 191 380 120 320

10CM4EMA 10 1/4" 410 190 190 175 58
10CMBEMA 10 1/2" 440 190 270 175 79
12CM6 B MA 12 3/8" 475 222 220 246 60

200 330 120 18

o

200 360 140 260

234 355 120 220

12CM128MA 12 3/4" 500 222 333 246 99 234 376 160 320

14CM6EMA 14 3/8" 424 238 222 222 78 210 330 120 220

15CM8EIMA 15 1/2" 466 238 270 222 127 218 363 140 260

16CM8EIMA 16 1/2" 475 254 270 250 127 234 363 140 260
18CM8EIMA 18 1/2" 473 285 270 254 115 246 373 140 260
20CMBEMA 20 1/2" 525 318 302 310 119 270 386 140 260

22CM12E8MA 22 3/4" 526 318 333 270 158 246 414 160 320

25CM128MA 25 3/4" 599 381
5SCMIGEMA 25 1" 576 381 413 333 179 274 432 180 390

349 333 179 274 455 160 320

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8CM4316MA (Raccord méle en8 mm GYROLOK® x 1/4"RS méle. Corps en Inox 316/316L).

r~
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Ce type de composant GYROLOK® est prévu pour
un montage sur une extrémité femelle au pas du
gaz cylindrique, I'étanchéité étant ici garantie par
I'adjonction d'un joint torique, ou plat, (non fourni
avec le raccord).

COTES FRACTIONNAIRES (CM/EA)

2CM2EEA 1/8" 1/8" 302 7/16" 916" 143 23 412 183 79 139
2CM6BEA 1/8" 3/8" 373 7/16" 7/8" 143 23
ACMABIEA 1/4" 1/4" 376 916" 3/4" 163 48
4CMBEEEA 1/4" 1/2" 424 9/16"1-1/16" 163 48

412 295 119 218
194 295 119 179
194 340 139 262

6CM6SEA 3/8" 3/8" 409 11/16" 7/8" 183 75

512 318 119 218
BCMAZEA 1/2" 1/4" 445 7/8" 13/16" 246 58 234 318 119 179

8CMBEEA 1/2" 1/2" 437 7/8" 1-1/16" 246 58
12CM12B0EA 3/4" 3/4" 488 1-1/8"1-5/16" 254 9.9

T6CMIGBEA 1" 1" 566 1-1/2" 1-5/8" 333 179 333 424 179 389

234 351 139 262
246 376 160 326

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8CM4316EA (Raccord male en 1/2" GYROLOK® x 1/4"RS méle. Corps en Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK®

RACCORDS DROITS
CONNECTEURS A FILETAGE
GAZ CONIQUE MALE

CONNECTEURS A FILETAGE GAZ CONIQUE MALE (RT) - (CM/MC/EC)

CORPS HEX
P- FILEFAGE7

E ECROU HEX

COTES METRIQUES (CM/MC)

3CM2BIMC 3 1/8" 323 1101 111 140 22 170 244 95

ACM2BMC 4 1/8" 331 127 111 1501 23 179 253 95
6CM2EIMC 6 1/8" 348 143 127 163 38 195 264 95
6CM6IMC 6 3/8" 401 143 175 163 38 195 318 143

6CM12EMC 6 3/4" 465 143 270 163 38 195 381 19

8CM4BIMC 8 1/4" 398 160 143 167 58 190 318 143

8CM8XIMC 8 1/2" 463 160 222 167 58 190 383 190

10CM2IMC 10 1/8" 358 191 175 175 46 200 280 95

10CM6XIMC 10 3/8" 405 191 175 175 74 200 325 143

12CMARIMC 12 1/4" 453 222 206 246 70 234 333 143

12CMBRIMC 12 1/2" 500 222 222 246 100 234 381 191

T4CMARIMC 14 1/4" 420 238 222 222 70 210 326 143

14CMBRIMC 14 172" 475 238 222 222 119 210 381 191

16CM6IMC 16 3/8" 452 254 238 250 100 234 340 143

16CM129MC 16 3/4" 510 254 270 250 127 234 396 19

18CM129MC 18 3/4" 511 286 270 254 158 246 412 191

20CM12IMC 20 3/4" 555 318 302 310 167 270 417 191

2CM12BIMC 22 3/4" 528 318 302 270 179 246 416 191

5CM12IMC 25 3/4" 597 381 349 333 181 274 452 191
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Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8CM4316MC (Raccord méle en 8 mm GYROLOK® x 1/4"RT male. Corps en Inox 316/316L).

w

4

SERIES
CM/MC/EC

Ce type de raccord permet de convertir
une extrémité femelle a taraudage au pas
du gaz conique, en un embout GYROLOK®
pour le raccordement direct d’'un tube
simple.

COTES FRACTIONNAIRES (CM/EC)

2CM2BEC  1/8" 1/8" 310 7/16" 7/16" 143 23 170 231 97

3CMABEC 316" 1/4" 381 1/2" 9/16" 151 48 178 302 142

ACMABIEC — 1/4" 1/4" 400 9716" 9/16" 163 7.1 196 318 142

4CMBRIEC 14" 1/ 457 916" 7/8" 163 71 196 373 191

6CMARIEC  3/8" 1/4" 416 11/16" 58" 183 75 211 325 143

6CMBRIEC  3/8" 12" 472 11/16" 7/8" 183 75 211 381 191

8CM6REC  1/2" 3/8" 452 7/8" 13/16" 246 103 234 333 142

8CM129EC  1/2" 3/4" 508 7/8" 1-1/16" 246 107 234 389 19.

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 6CM8316EC (Raccord méle en 3/8"GYROLOK® x 1/2"RT male. Corps en Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

S FRANCE



GYROLOK® :
RACCORDS DROITS SERIES CF/EZ/MZ
CONNECTEURS FEMELLES POUR

A TARAUDAGE GAZ CYLINDRIQUE MANOMETRES

CONNECTEURS FEMELLES A TARAUDAGE GAZ CYLINDRIQUE (CF/EZ/MZ) - (RG)

S- TARAUDAGE DROIT

—F CORPS HEX
ECROU HEX %D:W Ce type d'adaptateur, a taraudage au pas du
JTi, gaezcylindrique, est spécialement concu pour
— r le montage d’'un manometre. La précision du
BT *#5"* i ¢ taraudage et la planéité de la portée de joint de
l L I'adaptateur permettent de garantir [‘étanchéité de

I'ensemble. Lautre extrémité, a embout GYROLOK®,
permet le montage direct d'un tube simple.

COTES METRIQUES (CF/MZ) COTES FRACTIONNAIRES (CF/EZ)

3CF4EMZ 3 1/4" 380 111 2CF28E7 1/8” 1/8" 338 7/16" 5/8'/159 143 23 170

4CF4ﬁEZ 1/4" 14" 381 9/16" 3/4"/191 163 48 196 297

6CF8EMZ 6 1/2" 453 143 i . : S5 400

8CFBEMZ 8 1/2" 448 160 i . . 1 368

6CF4ELEZ 38" 1/4 480 11/16" 3/4"/191 183 56 211 305

10CF8MZ 10 12" 449 191 270 175 70 200 369 8CFAEEZ 12" 14 457 7/8"13/16"/206 246 56

12CF8RIMZ 12 12" 523 222 270 246 70 234 404

16CF8EMZ 16 12" 555 254 270 250 70 234

|J=
~

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
20CF8IMZ 20 12" 593 318 302 310 70 270 455 Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

25CF8EIMZ 25 12" 649 381 349 333 70 274 505
Exemple: 6CF8316EZ (Raccord en 3/8" GYROLOK® x 1/2"RG femelle. Corps en Inox 316/316L).

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 12CF4316MZ (Raccord en 12 mm GYROLOK® x 1/4"RG femelle. Corps en Inox
316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

I FRANCE



GYROLOK®
RACCORDS DROITS
CONNECTEURS FEMELLES

A TARAUDAGE GAZ CONIQUE

SERIES
CF/MC/EC

CONNECTEURS FEMELLES A TARAUDAGE GAZ CONIQUE RT (CF/MC/EC)

CORPS HEX
P- TARAUDAGE

ECROU HEX

ji

COTES METRIQUES (CF/MC)

3CR28MC 3 18" 320 110 145 143 22 170 241

6CF2OMC 6  1/8" 320 143 145 163 38 195 240

6CF6AMC 6 3/8" 400 143 222 163 38 195 312

8CF2AMC 8 1/8" 326 159 143 167 58 191 246

BCFAIMC 8  3/8" 382 159 222 167 58 191 302

10CF28MC 10 178" 331 191 175 175 79 198 254

10CF6EMC 10 3/8" 397 191 222 175 79 198 318

12CFABMC 12 14" 437 222 206 246 100 234 318

12CF8EMC 12 172" 485 222 270 246 100 234 365

14CFABMC 14 14" 410 238 238 222 119 210 312

15CF8EIMC 15 172" 463 238 270 222 127 218 360

16CF12BMC 16 3/4" 530 254 320 250 127 234 410

18CF12BEMC 18 3/4" 500 286 320 254 158 246 400

20CF128MC 20 34" 535 318 318 310 167 270 396

2CF128MC 22 34" 538 318 333 270 178 246 427

25CF8EMC 25 1/2" 558 381 349 333 119 274 414

5CF6EMC 25 1" 644 381 413 333 217 274 500

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 12CF8316MC (Raccord femelle en 12 mm GYROLOK® x 1/2"RT femelle. Corps en Inox
316/316L).

r~
Q

Ce type de connecteur permet de convertir une
extrémité male a filetage gaz conique en un em-
bout GYROLOK® pour le raccordement direct d'un
tube.

COTES FRACTIONNAIRES (CF/EC)

4CF29EC /4" 178" 318 9/16" 9/16" 163 48 194 239

4CF6 B EC 174" 3/8" 381 916" 7/8" 163 48 194 302
6CFAREC  3/8" 1/4" 389 11/16" 3/4" 183 75 211 302
6CFBEC  3/8" 1/2" 452 11/16" 1-1/16" 183 75 211 366
8CF6EC 12" 3/8" 437 7/8" 78" 246 107 234 318
10CF8EC 58" 12" 478 1" 111716 254 127 234 366
COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par

le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 6CF4316EC (Raccord femelle en 3/8"GYROLOK® x 1/4”RT femelle. Corps en Inox
316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

S FRANCE



RACCORDS DROITS __, SERIES AM/EA
ADAPTATEURS MALES, A CTANCHETE PARJOINT

FILETAGE GAZ CYLINDRIQUE  SERIESAM/MB
ETANCHEITE METAL/METAL

ADAPTATEURS A FILETAGE GAZ CYLINDRIQUE MALE (RS) ET ETANCHEITE PAR JOINT (AM/EA)

Ce type d'adaptateur permet de convertir une ex-

[ L—™> «—H—> R N .
(_\_Wi trémité femelle a taraudage au pas du gaz cylin-
- T T drique, en une extrémité tube avec empreinte de
T % — - ‘ R C bague usinée, pour le raccordement d'un raccord
v l aembout GYROLOK®, le joint torique, ou joint plat,

ﬁ{

assurant I'étanchéité entre les deux piéces.
S-FILETAGE DROIT CORPS HEX

TABLEAU DES DIMENSIONS (AM/EA) - COTES FRACTIONNAIRES

AAM2RIEA /4" 1/8" 333 58" 48 79 175 139

6AMGSIEA  3/8"  3/8" 389 15/16" 71 119 198 218

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 6AM6316EA (Adaptateur male en 3/8” GYROLOK® x 3/8" RS male. Corps en Inox
316/316L).

ADAPTATEURS A FILETAGE GAZ CYLINDRIQUE MALE (RP) ET ETANCHEITE METAL/METAL

TABLEAU DES DIMENSIONS (AM/MB) - COTES METRIQUES

6AMAEIMB 6 1/4 381 191 44 120 173 180 170
12AMBEMB 12 12 4001 270 91 140 245 260 250

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 6AM4316MB (Adaptateur male en 6mm GYROLOK® x 1/4” RP male. Corps en Inox Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
316/316L).

I FRANCE



GYROLOK®

RACCORDS DROITS
ADAPTATEURS MALES, A
FILETAGE GAZ CONIQUE

FAIFiird

UL

SERIES
AM/EC/MC

TR

ADAPTATEURS MALES A FILETAGE GAZ CONIQUE /RT (AM/EC/MC)

%Lﬂ

P-FILETAGE ! CORPS HEXJ

COTES METRIQUES (AM/MC)

3AM2EMC 3 1/8" 31.0
4AM2BIMC 4 1/8" 320
6AM2EMC 6 1/8" 330
6AM6EIMC 6 3/8" 37.2
8AM2BIMC 8 1/8" 340

BAM6EIMC 8 3/8" 40.0

10AM2EMC 10 1/8" 35.9 111 76
10AM62MC 10 3/8" 40.1 175 7.6 19.8

12AM4BMC 12 1/4" 455 143 9.1 245
12AMBEMC 12 1/2" 50.0 22.2 9.1 245
14AM6EMC 14 3/8" 451 19.1 11.1 24.5
15AM8 BEMC 15 12" 508 22.2 11.9 24.5
16AMBEEMC 16 12" 53.0 22.2 12.7 273
18AM6XMC 18 3/8" 55.0 175 138 280

18AM128EMC 18 3/4" 55.4 270 138 280
20AM12EMC 20 314" 60.5 27.0 15.1 334
2AM12BMC 22 3/4" 61.0 270 15.8 30.0
25AM12 & MC 34

25 67.0 270 15.8 36.0

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (9) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8AM6316MC (Adaptateur méle en 8 mm GYROLOK® x 3/8"RT male. Corps en Inox
316/316L).

r~
Q

Partant d'un composant a taraudage gaz co-
nique (RT), ce type d'adaptateur permet
de convertir cette méme extrémité en une
extrémité tube a empreinte de bague usinée
pour le montage d'un raccord a embout
GYROLOK®.

COTES FRACTIONNAIRES (AM/EC)

4AM2 B EC 1/4" 1/8" 318 716" 48 17.5

6AM4 & EC 3/8" 1/4" 396 916" 7.1 19.8
6AM8 & EC 3/8" 1/2" 45.2 7/8" 7.1 19.8

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 6AM4316EC (Adaptateur male en 3/8" GYROLOK® x 1/4"RT male. Corps en Inox
316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK® ,
RACCORDS DROITS SERIES AF/EZ/MZ
ADAPTATEURS FEMELLES POU‘R

A TARAUDAGE GAZ CYLINDRIQUE MANOMETRES

ADAPTATEURS FEMELLES A TARAUDAGE GAZ CYLINDRIQUE /RG (AF/EZ/MZ)

L Ce type d'adaptateur a taraudage gaz cylindrique
\ est spécialement congu pour le montage d'un
MMMT manomeétre, La précision du taraudage et la
o all planéité de la portée de joint de I'adaptateur
§ - — S permettent de garantir [étanchéité. Lextrémité de
) i type tube, a empreinte de bague usinée, permet le

montage d'un raccord a embout GYROLOK®.

—~

I
[

S- TARAUDAGE DROIT CORPS HEX

COTES METRIQUES (AF/MZ) COTES FRACTIONNAIRES (AF/EZ)

6AFAIMZ 6 1/4" 37.0 . . ; 4AF4REZ 14" 1/4" 361 347191 48 175
BAFATIMZ 8 14 357 . } . 8AF4EEZ 12" 3 389 34191 56 246
10AFAEIMZ 10 1/4" 36.5
12AF4 I MZ 12 1/4" 412

ot " I
LAFS EMZ T4 Uz 467 : - - COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
18AF8 1% MZ 18 12" 56.1 | | | Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

25AF8EIMZ 25 12" 63.7

Exemple: 8AF4316EZ (Adaptateur femelle en 1/2" GYROLOK® x 1/4”RG femelle. Corps en Inox
316/316L).

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 12AF4316MZ (Adaptateur femelle en 12 mm GYROLOK® x 1/4”RG femelle. Corps en
Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

I FRANCE
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GYROLOK®
RACCORDS DROITS
ADAPTATEURS FEMELLES

A TARAUDAGE GAZ CONIQUE

SERIES AF/EC/MC

ADAPTATEURS FEMELLES A TARAUDAGE GAZ CONIQUE /RT (AF/EC/MC)

TARAUDA

COTES METRIQUES (AF/MC)

3AF2EMC 3 1/8" 290 14.0 20
6AF2EMC 6 1/8" 31.0 145 45
6AF6EMC 6 3/8" 37.0 i 45

BAF2EMC 8 1/8" 320 14.0 6.0

BAF6EMC 8 3/8" 37.0 220 6.0
10AF29MC 10 1/8" 333 143 75
10AF6SEMC 10 3/8" 39.0 22.0 76
12AF4BMC 12 1/4" 430 19.0 9.0
12AF8BMC 12 12" 480 27.0

14AF4EIMC 14 1/4" 43.0

15AF8 AMC 15 12" 484

16AFBEIMC 16 1/2" 51.0 27.0

18AF6EIMC 18 3/8" 4.0 22.0
18AF12EMC 18 34 56.0 320
20AF12B8MC 20 3/4" 58.7 318

2AF129MC 22 3/4" 56.0 320

25AF129MC 25 34" 62.0 320

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 12AF4316MC (Adaptateur femelle en 12 mm GYROLOK® x 1/4"RT femelle. Corps en
Inox 316/316L).

=

0

r~
Q

Ce type d'adaptateur permet de convertir
une extrémité male a filetage gaz conique
en une extrémité tube avec empreinte
de bagues usinées pour le montage d'un
raccord a embout GYROLOK®.

COTES FRACTIONNAIRES (AF/EC)

4AF2 B EC 1/4" 178" 310 916" 48 175

6AF6 B EC 3/8" 3/8" 389 7/8" 7.1 19.8

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (&) par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 6AF6316EC (Adaptateur femelle en 3/8” GYROLOK® x 3/8" RT femelle. Corps en Inox
316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

S FRANCE



GYROLOK® )
RACCORDS COUDES

GAZ CONIQUE

COUDES MALES A FILETAGE GAZ CONIQUE (LM/RT)

ECROU HEX
oA >

Ce type de coude per-
met de convertir une
| extrémité méle a filetage

8 ﬁ | . gaz conique en un em-
v bout GYROLOK® tout en
assurant un changement

de direction a 90°.

P- FILETAGE
C- COTE SUR PLATS

COTES METRIQUES (LM/MC)

3LM2EMC 3 18" 247 111 110 143
AM2EMC 4 18" 253 127 117 151
6LM2EMC 6 1/8" 263 143 117 163
6LM6EMC 6 3/8" 306 143 172 163

BLM2EMC 8 1/8" 286 159 127 167

|

BLM6MMC 8 3/8" 310 159 172 167

|

10LM2EMC 10 1/8" 319 191 175 175

|

10LM6EIMC 10 3/8" 318 191 172 175
1LMAEMC 12 14" 366 222 178 246
12LMBEMC 12 12" 381 222 213 246

|

. : 6
C12M6EMC 12 38" 366 222 178 246 99 246 287

|

T4M6EMC 14 3/8" 356 238 206 222

15LM8EIMC 15 172" 365 238 207 222

|

16LM8EIMC 16 1/2" 373 254
18LM8EIMC 18 1/2" 395 286
0LM8RMC 20 1/2" 464 318
DIMBEMC 22 12" 437 318

2LMI6EMC 22 1" 437 318 . | . S5 46,

|

25LMI6BEMC 25 1" 477 381 333 333 217 333 46

~

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 12LM8316MC (Coude male en 12 mm GYROLOK® x 1/2" RT male. Corps en Inox
316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

r~
Qu

- SERIES LM/MC/EC
(COUDES MALES)

COUDES FEMELLES A TARAUDAGE GAZ CONIQUE (LF/RT)

ECROU HEX
j;i Ce type de coude per-
° met de convertir une ex-
5 T trémité femelle a tarau-
78 dage gaz conique en
un embout GYROLOK®

tout en assurant
un changement de
e direction & 90°.
P-TARAUDAGE PLATS

COTES FRACTIONNAIRES (LM/EC)

ALM2BTEC /4" 1/8" 267 9/16" 111 163 48

BLMAEIEC 172" 1/4" 366 7/8" 175 246 76

BLMBXEC 172" 12" 381 78" 206 246 107

POUR PASSER COMMANDE
Compléter la référence du produit sélectionné en remplacant le carré () par le code
d'identification du matériau de construction du corps du raccord:
Laiton: BR Inox: 316/316L
Exemple: 8LM4316EC (Coude male 1/2"GYROLOK® x 1/4”RT male. Corps en Inox 316/316L).

COTES METRIQUES (LF/MC)

3LF2EMC 3 1/8" 255
ALFABMC 4 14 302 127 1731501 23 24 213

126 143 22 175 171

6LFAEMC 6 1/4" 307 143 173 163 38 224 3

6LFBEMC 6 172" 371 143 253 163 38 287 287

BLFABIMC 8 1/4" 311 159 173 167 58 1 24

10LF2HMC 10 1/8" 319 191 173 175 79 239 213
T10LF6MC 10 3/8" 341 191 205 175 79 262 213
1LF4SMC 12 1/4" 366 222

1LF8EMC 12 172" 406 222 253 246 99 287

16LF8EIMC 16 172" 409 254 253 250 127 297

18LF12EMC 18 3/4" 417 286 316 254 158

DLF2EMC 22 34" 440 318 316 270 179 35
2LF16EMC 25 1" 520 381 385

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

333 217 380 380

Exemple : 12LF8316MC (Coude femelle en 12 mm GYROLOK® x 1/2"RT Femelle. Corps en Inox
316/316L).

I FRANCE



GYROLOK® SERIES AAN
RACCORDS DROITS (POUR
ADAPTATEURS FEMELLES ASSEMBLAGE
A TARAUDAGE AN SANS JOINT)

ADAPTATEURS A TARAUDAGE AN POUR MONTAGE SANS JOINT D’ETANCHEITE (AAN)

F FeROUTEX TAILLEAN — —ECROU . 3
T T HEX Cet adaptateur GYROLOK® a taraudage AN est prévu pour un montage
P sur une extrémité male filetée de type AND 10056 ou MS 33656.
BTE Bx e o L1 .
' L'étanchéité est réalisée par la mise en contact en bout de filetage des
l v portées coniques a 37° de I'adaptateur et du composant qu'il recoit.
le—| FILETAGE AN
A ——»

TABLEAU DES DIMENSIONS (AAN)

2AAN2 1 18" 1/8" 51624 234 7/16"  3/8" 23

_
3AAN3 B 316" 3/16" 3/8-24 254 1/2" 7/16" 33 17.0
AANAEL /4T 14 701620 254 916" 916" 48 179
6AANG 3/8" 3/8" 9/16-18 297 11/16" 11/16" 7.1 19.8
_

10AANTOR  5/8"  5/8" 7/8-14 389 1" 1" 127 277
_
16AANT6E 1 1151612 467 112 112 203 333

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton;
316 =Inox 316/316L).

Exemple: 6AAN6316 (Adaptateur a filetage AN en 3/8" GYROLOK® x 3/8" AN. Corps en Inox 316/316L).

Cet adaptateur AAN a embout GYROLOK® est composé d’une paire de bagues et
d'un écrou. Il est prévu pour étre assemblé sur un corps de raccord de la méme

' ' marque et du diamétre approprié. Lextrémité filetée au profil AND, est destinée a
Adaptateur AAN  Piece filetée AN étre vissée sur des composants pourvus d'une extrémité male filetée du type AND
pour assemblage 10056 ou MS 33656.

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

A42 ldd
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RACCORDS DROITS SERIES (BUAN)
TRAVERSEES DE CLOISON ' QURASSEMBLAGE

SURTUBE EVASE
MALES, A FILETAGE AN ET RACCORD JIC

TRAVERSEES DE CLOISON MALES AN POUR MONTAGE SUR TUBE EVASE ET RACCORD JIC (BUAN)

e TAILLE AN

T Cette traversée de cloison GYROLOK® a filetage AN est
‘ \ prévue pour étre assemblée sur un raccord “JIC" monté a
ey j l-?m—«—/ I'extrémité d'un tube évasé. Létanchéité est réalisée entre
JEROUHEKS les deux pieces.

A HEX
— ECROU HEX FILETAGE AN

TABLEAU DES DIMENSIONS (BUAN)

2BUAN2H9 1/8"1/8" 5/16-24 488 7/16" 1/2" 143 15 325 409 1/2" 83 111
3BUAN3 S 3/16'3/16" 3/8-24 531 1/2" 9/16" 151 33 333 452 9/16" 99 119
6BUAN4 M 3/8" 1/4" 7/16-20 587 11/16" 3/4" 183 43 381 500 3/4" 147 135
8BUANB™ 1/2"1/2" 3/4-16 676 7/8" 15/16" 246 99 437 55615/16" 194 15.1

12BUAN121@ 3/4" 3/4" 1-1/16-12 848 1-1/8" 1-3/16"254 155 485 6861-3/16" 337 167

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré () par le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton;
316 =Inox 316/316L).

Exemple: 6BUAN6316 (Traversée de cloison a filetage AN en 3/8" GYROLOK® x 3/8" AN. Corps en Inox 316/316L).

Traversée de cloison BUAN avec écrou de connexion GYROLOK®. Lextrémité filetée est
prévue pour étre assemblée sur sur un tube évasé doté d'un raccord a filetage AND 10056
ou MS 33656 de type JICa 37°.

Traversée BUAN Tube évasé et
raccord "JIC”

Cette traversée de cloison a embout GYROLOK® permet le raccordement d'un tube simple. Lextrémité male, filetée au profil AND, est prévue
pour étre assemblée sur un tube évasé, doté d'un raccord“JIC" a taraudage femelle AND 10056 ou MS 33656 et cone de blocage a 37°.

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK®

RACCORDS DROITS
CONNECTEURS MALES
A FILETAGE AN

CONNECTEURS A FILETAGE AN POUR RACCORDS JIC (UAN)

CORPS HEX SZe raccord GYROLQK®
£CROU HEX . TAILLE AN a ﬁletiage AN est prévu
DI —— pour étre assemblé sur
~ un raccord «JIC» monté
§ [] 3 a lextrémité d'un tube
i i £ G évasé. Létanchéité est
L réalisée par le contact
;04,] des deux piéces.
o F HFI}LQETAGE AN

TABLEAU DES DIMENSIONS (UAN)

TUAN4S 1/16" 1/4" 7/16:20 310 5/16" 1/2" 103
QUAN4SE 1/8" 1/4" 7/16-20 366 7/16" 1/2" 143

4UANAE 174" 174" 7/16-20 386 9/16" 1/2" 163

6UANG ™ 3/8" 3/8" 9/16-18 414 11/16" 58" 183 75
10UAN10® 5/8" 5/8" 7/8-14 500 1" 15116" 254 123 234

T6UANT6® 1" 1" 1-516-12 635 1-1/2" 1-3/8" 333 213 274 493

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 6UAN4316 (Connecteur a filetage AN en 3/8" GYROLOK® x 1/4” AN. Corps en Inox
316/316L).

Raccord HOKE® GYROLOK®

UAN avec filetage de type

AND 10056 ou MS 33656, pour
L aa : - montage sur tube évasé, doté

Raccord UAN  Tube évasé avec d'unraccord «JIC»

raccord «JIC»

POUR RACCORDS JIC

- SERIES UAN

- SERIES UANO

>
POUR ASSEMBLAGE AVEC JOINT G@‘m

CONNECTEURS A FILETAGE AN POUR ASSEMBLAGE AVEC
JOINT D’ETANCHEITE (UANO)

Ce raccord GYROLOK®
CoRP hex afiletage AN et joint
[ECROUHEX e — G ——»f torique est prévu pour
— O-RING étre assemblé sur des
5 0 " connexions femelles
B T E C de type AND 10050 ou
v | Y MS 16142, L'étanchéité
est réalisée par le joint

4 N\ 4»1
—0D
* F —™FILETAGE AN

A

lors du serrage des
deux piéces.

TABLEAU DES DIMENSIONS (UANO)

UAN2 1/8" 1/8" 5/16-24 325 7/16" 9/16" 143 15 170 246

4UAN4E 174" 174" 7/16-20 386 9/16" 11/16" 163 43 194 302
6UAN6 S 3/8" 3/8" 7/16-20 409 11/16" 11/16" 183 43 211 323
BUANBHE 172"

12" 3/416 478 78" 1" 246 99 234 358
COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 4UAN06316 (Connecteur a filetage AN et joint torique en 1/4” GYROLOK® x 3/8" AN.
Corps en Inox 316/316L).

Raccord HOKE® GYROLOK®
UANO avec filetage de type
AND 10056 ou MS 33656
pour raccordement étanche
sur connexions de type AND
10050 ou MS 16142

Raccord UANO  Piéce taraudée
pour assemblage

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK® SERIES COM
RACCORDS DROITS ;
CONNECTEURS MALES  FILETAGE CYLINDRIQUE §
NPT COURT & JOINT TORIQUE NPT COURT

CONNECTEURS MALES A FILETAGE NPT COURT ET JOINT INSTRUCTIONS DE MONTAGE
TORIQUE (COM) Lejoint torique utilisé pour ce type de raccord est un joint classique en Buna

-N. Il occupe exactement la largeur de la gorge, reposant au fond de celle-ci
et nen dépassant que de trés peu afin déviter tout risque d'extrusion lors
d'une utilisation sous de hautes pressions. L'ajustement précis du joint dans
la gorge garantit une totale étanchéité lors de la compression de celui-ci et

oG Ce type de raccord est du serrage du raccord.
ECROUHEX o prévu pour étre monté .
ComRPsHEX o o PR S Montage:
— : a lextrémité d'un tube. X s . -
Il garantit une parfaite 1 -Visser le raccord a la main jusqu‘au début de la compression du joint.
i L] EJFN & étanchéité  pour  des 2- Pogr§U|vre le serrage avec une clé jusqu'a compression compléte
. | 1] applications  soumises du joint et blocage du raccord.
= aussi bien 3 de hautes 3 - Pour le montage d'un tube dans I'embout GYROLOK®, I'utilisation
e o ‘ , e b a -
. UV N pressions qu3 un vide d'une co\n.tr'e clé e;t impérative pour maintenir en place le corps du
A (COURT) POUSSE. raccord a joint torique au moment du serrage (ou du desserrage) de
l'embout GYROLOK®.
Serrer Iécrou en respectant les instructions de montage standard de
HOKE®.

TABLEAU DES DIMENSIONS (COM)
Le tableau ci-dessous donne les dimensions des gorges et épaulements
conseillés lors de I'utilisation de raccords a joint torique:

1COM25 1/16" 1/8" 269 5/16" 3/4" 103 12 123 213 71 191 11.1 160

200M418 1/8" 1/4" 373 7/16"15/16" 143 33 170 295 95 179 143 19.1
© 3COM25 3/16" 1/8" 351 1/2" 3/4" 151 48 179 269 7.1 191 11.1 160

3COM4 5 3/16" 1/4" 381 1/2" 15/16" 151 48 179 302 95 179 143 19. Montage sur Montage dans Montage dans
bossage lamage court lamageprofond

4COM4 S 1/4" 1/4" 394 9/16" 15/16" 163 7.1 194 310 95 179 143 191

6COM2% 3/8" 1/8" 381 11/16" 3/4" 183 7.1 211 295 7.1 191 111 160
6COM6 = 3/8" 3/8" 429 11/16" 1-1/8" 183 76 21.1 340 103 287 191 179
8COMAE 1/2" 1/4" 445 7/8" 15/16" 246 7.6 234 325 95 179 143 19.1
8COMBE 1/2" 1/2" 516 7/8" 1-5/16" 246 103 234 394 135 333 222 287
10COM129 5/8" 3/4" 531 1" 1-1/2" 254 127 234 422 143 381 269 333
12C0M128 5/8" 3/4" 53.1 1-1/8" 1-1/2" 254 160 246 422 143 381 269 333
16COM16Q 1" 1" 605 1-1/2" 1-3/4" 333 222 274 485 168 445 333 396

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

-24 — 17/32"(1 21/32"(16.7 4"(19.1 2" (24 1/8"(3.2
Exemple: 6COM4316 (Connecteur male a filetage NPT court et joint torique, en 3/8" GYROLOK® x
1/4"NPT. Corps en Inox 316/316L).

" " " " "

4-1 — 1"(254) 1-5/32"(29.4) 1-5/16" 2"(24) 732"

" " " " "

18" 11/16"(44.4)  25/32'(1 7/8"(22.2 2"(24 4"

1" " 7 q " 4

4" 1-13/32"(35.7) 1-17/32" 1-3/4" (444 2"(24 5

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK®
RACCORDS DROITS
CONNECTEURS MALES

CYLINDRIQUE & JOINT TORIQUE (y||NDRIQUE

SERIES COS
FILETAGE

CONNECTEURS MALES A FILETAGE CYLINDRIQUE ET
JOINTTORIQUE (COS)

Prévu pour un montage
ECROU HEX O-RING sur tout instrument
_ . oo pourvu d'un  embout
I femelle, ce type de
B 1 ﬁLN raccord garantit une
L o l étanchéité parfaite, quien
«—D ‘ fait un composant appré-
:J ot s onom cié dans les applications
soumises aussi bien a de
hautes pressions qua un

vide poussé.

2

- T-»

TABLEAU DES DIMENSIONS (COS)

1C0S & 1/16"5/16-24 287 5/16" 9/16" 103 1.2 123 231 86 143 79 112
3C0S™ 3/16" 3/8-24 358 1/2" 5/8" 151 32 179 277 96 160 96 127

6COS™2 3/8" 9/16-18 43.711/16" 15/16"183 7.5 51.2 351 119 239 143 19.1
8COS™ 1/2" 3/4-16 478 7/8" 1-1/8" 246 107 234 358 119 287 191 239
12C0S@ 3/4"1-1/16-1253.11-1/8" 1-1/2" 254 16.7 246 422 143 381 269 333
16C0S™ 1 1-5/16-12605 1-1/2" 1-3/4" 333 222 274 460 143 445 333 396

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%)
par le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 10€05316 (Connecteur méle a filetage cylindrique et joint torique pour tube en
5/8" Corps en Inox 316/316L).

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Le joint torique utilisé pour ce type de raccord est un joint classique
en Buna-N. Il occupe exactement la largeur de la gorge, reposant au
fond de celle-ci et n'en dépassant de trés peu afin d'éviter tout risque
d'extrusion lors d'une utilisation sous de hautes pressions. L'ajustement
précis du joint dans la gorge garantit une totale étanchéité lors de la
compression de celui-ci et du serrage du raccord.
Montage:
1 - Visser le raccord a la main jusqu'au début de la compression du
joint.
2 - Poursuivre le serrage avec une clé jusqu’a compression
compléte du joint et blocage du raccord.
3 - Pour le montage d'un tube dans I'embout GYROLOK®, I'utilisation
d'une contre-clé est impérative pour maintenir en place le
corps du raccord a joint torique au moment du serrage (ou du
desserrage) de l'embout GYROLOK®.
Serrer écrou en respectant les instructions de montage standard
de HOKE®.

Le tableau ci-dessous donne les dimensions des gorges et des
épaulements conseillés lors de I'utilisation de raccords a joint torique:

Montage dans

Montage sur Montage dans
lamageprofond

bossage lamage court

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK®
RACCORDS DROITS
ADAPTATEURS MALES
A JOINT TORIQUE

ADAPTATEURS MALES A FILETAGE NPT COURT ET JOINT TORIQUE
(AOM)

Ce type d'adaptateur est
prévu pour étre raccordé
a un instrument présen-
tant une connexion fe-

e—L —j O-RING — CORPS HEX

*
T 5 NC melle. Il garantit une par-
l faite étanchéité et con-
vient a des applications

soumises aussi bien a de
hautes pressions qu'a un
vide poussé.

«-H-> \_P-FILETAGE
e A, DROIT(COURT)

COTES FRACTIONNAIRES (AOM)

1AOM2E 116" 1/8" 262 3/4" 076 71 119 191 716" 5/8"

20M40 178" 1/4" 345 1516" 23 96 160 239 916" 34
3AOM4E 3/16" 1/4" 350 15/16" 33 96 168 239 916" 34
AAOMARL /4" /4" 366 15/16" 48 96 175 239 916" 34"
1/8'

6AOM21 3/8" 351 34 64 71 198 191 7/16" 508"

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:

SERIES AOM
FILETAGE CYLINDRIQUE
NPT COURT

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Le joint torique utilisé pour ce type de raccord est un joint classique en Buna
-N. Il occupe exactement la largeur de la gorge, reposant au fond de celle-ci et
nen dépassant que de trés peu afin déviter tout risque deextrusion lors d'une
utilisation sous de hautes pressions. Lajustement précis du joint dans la gorge
garantit une totale étanchéité lors de la compression de celui-ci et du serrage
du raccord.

Montage:

1-Visser le raccord a la main jusqu'au début de compression du joint.

2 - Poursuivre le serrage avec une clé jusqu'a compression compléte du
joint et blocage du raccord.

3 - Pour le montage d'un tube dans l'embout GYROLOK®, I'utilisation d'une
contre-clé estimpérative pour maintenir en place le corps du raccord a joint
torique au moment du serrage (ou desserrage) de l'embout GYROLOK®.
Serrer [écrou en respectant les instructions de montage standard de HOKE®.

COTES METRIQUES (AOM/ME)

6AOM2EME 6 1/8" 328 191
10AOMAZEME 10 1/4" 400 238
1200M6BEMET2 1" 452

Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 =Inox 316/316L).

Exemple : 6AOM4316 (Adaptateur male a filetage NPT court et joint torique, pour tube en 3/8" GYROLOK® x 1/4”NPT. Corps en Inox 316/316L).

Exemple : 6AOM4316ME (Adaptateur male a filetage NPT court et joint torique, pour tube en 6mm GYROLOK® x 1/4"NPT. Corps en Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK®
RACCORDS DROITS
ADAPTATEURS MALES
A JOINT TORIQUE

ADAPTATEURS MALES A FILETAGE CYLINDRIQUE ET
JOINTTORIQUE (AOS)

L ﬂ O-RING % CORPS HEX

[
TE N C
¥

|

+H *\ S-FILETAGE DROIT
A —————»

TABLEAU DES DIMENSIONS (AOS)

1A0S™ 1/16" 5/16-24 269 143 076 86 119 142 79 112

3A0SH 3/16" 3/8-24 340 159 33 96 168 160 96 127

6AOSHH 3/8" 9/16-18 409 238 71 119 198 239 143 191

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%)
par le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple : 12A0S316 (Adaptateur méle afiletage cylindrique et joint torique pour tube en
3/4".Corps en Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf

SERIES AOS

1‘
FILETAGE o= %
CYLINDRIQUE W

Ce type d'adaptateur est prévu pour étre raccordé a un
instrument présentant une connexion femelle. Il garantit une
parfaite étanchéité lorsque les applications mettent en jeu
aussi bien de hautes pressions qu'un vide poussé.

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Le joint torique utilisé pour ce type de raccord est un joint classique
en Buna-N. Il occupe exactement la largeur de la gorge, reposant au
fond de celle-ci et n'en dépassant que de trés peu afin déviter tout
risque d'extrusion lors d'une utilisation sous de hautes pressions.
L'ajustement précis du joint dans la gorge garantit une totale
étanchéité lors de la compression de celui-ci et du serrage du raccord.

Montage:
1- Visser le raccord a la main jusqu'au début de compression du
joint.

2 - Poursuivre le serrage avec une clé jusqu'a compression
compléte du joint et blocage du raccord.

3 - Pour le montage d'un tube dans l'embout GYROLOK®, I'utilisation
d'une contre-clé est impérative pour maintenir en place le corps
du raccord a joint torique au moment du serrage (ou desserrage)
de l'embout GYROLOK®.

Serrer I'écrou en respectant les instructions de montage standard
de HOKE®.

page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK® .

RACCORDS DROITS SE,R|ES AMS
ADAPTATEURS & CONNECTEURS SERIES CMS
A FILETAGE SAE & JOINT O'RING SERIESLCMS =

CONNECTEURS MALES A FILETAGE SAE ET JOINT TORIQUE (CMS)
COTES FRACTIONNAIRES (CMS)

2AMS2E 1/8" 51624 318 7/16" 7/16" 142 23 170 171 76 902

1491618 373 9/16" 11/16" 163 48 196 195 99 -906

14" 7814 424 916" 1" 163 48 196 191 127 -910

3/8"9/16-18 414 11/16" 34" 183 76 211 191 99 -906

38" 7/8-14 439 11716" 1" 183 76 211 198 127 910

BCMS6D 1291618 437 78" 136" 246 76 234 198 99 %06 D
SCMSIBE 123416 42 78 78 246 107 B4 198 112 -908 rECROU HEX_ | C-CORPS HEX e
BCMST2E 11612503 78" -4 246 107 234 234 150 912 e
10CMSI0 5 75814 465 1* 1 254 127 234 B4 121 910 C, \l\

120MS8HE 34 3416 485 1-1/8" 1-1716" 254 107 246 234 112 908 : |
12OMS128 3111612516 U8 1€ 254 168 246 234 150 912 i T

16MSTOR 1561257 12 12 333 04 04 B4 150 96 ;DHI_EWK
e

UCMSASE 11/217/812 777 21/4" 2-1/8" 500 340 452 246 150 -924 A

Raccorps SAE: POUR SPECIFIER LA NATURE DU JOINT O'RING,

VOUS REPORTER A LA PAGE A7 PARAGRAPHE 9 CONNECTEURS MALES LONG A FILETAGE SAE ET JOINT TORIQUE (LCMS)

COTES FRACTIONNAIRES (LCMS)

ALCMSAS /4" 771620 584 916" 916" 163 48 196 500 9.1 -904

8LCMS8 & 12" 3416 775 78" 78" 46 107 234 655 112 -908

¢ ‘
- Echou e QO Hex E“j_m BLONSIOR 1" 1S/612 1123 12 1T 333 24 274 980 150 910

f T Raccorns SAE: POUR SPECIFIER LA NATURE DU JOINT O'RING, VOUS REPORTER
! A LA PAGE A7 PARAGRAPHE 9

b SFILETAGE
F N DROIT

i |
E
2

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en
remplacant le carré (9) par le code matériau selon page A7 (les plus courants:

ADAPTATEURS MALES A FILETAGE SAE ET JOINT TORIQUE (AMS)  R=Laiton; 316=Inox316/3160).

' e Exemples:
-
4CMS6316 (Connecteur male a filetage SAE et joint torique pour tube en 1/4
T_ﬁT filetage SAE 9/16-18. Corps en Inox 316/316L).
§ L i f 8LCMS8316 (Connecteur méle long, afiletage SAE et joint torique, pour tube en
éﬁr—]wl 1/2 filetage SAE 3/4-16. Corps en Inox 316/316L).
A

32AMS32316 (Adaptateur méle a filetage SAE et joint torique, pour tube en 2

COTES FRACT|0NNA|RES (AMS) filetage SAE 2-1/2-12. Corps en Inox 316/316L).

Les adaptateurs AMS nexistent quen Inox 316/316L

WAMS20316  1-1/4°15/812 714 150 297 17/8" 17/8" -920 BACCORDS SAE: POUR SPECIFIER LA NATURE DU JOINT O'RING, VOUS REPORTER
A LA PAGE A7 PARAGRAPHE 9
32AMS32316 2" 21212 1077 150 445 2:3/4" 3" 932
Les adaptateurs AMS nexistent quen Inox 316/316L Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK® ) - SERIES LMS
RACCORDS COUDES (COUDES MALES 90°)

A FILETAGE SAE & JOINT O'RING - SERIES LMFS
(COUDES MALES 45°)

COUDES 90° MALES A FILETAGE SAE ET JOINT TORIQUE (LMS)

COTES FRACTIONNAIRES (LMS)

14" 71620 297 916" 127 163 48 213 99 262 143 168 -904

C-COTE SUR
PLATS
-906

38" 9/16-18 351 11/16" 206 183 76 262 112 318 222 203
12' 3416 404 7/8" 254 246 107 287 127 368 381 36.6 -908
333 24 333 168 521 222 381 -916
168 605 381 -924

1

1-5/16-12 478 112" 318

540

117" 1-7/812 780 21/4" 508 500 340 508

Raccorns SAE: POUR SPECIFIER LA NATURE DU JOINT O'RING, VOUS REPORTER A LA PAGE A7 PARAGRAPHE 9 DIA. EXT.

COUDES 45° MALES A FILETAGE SAE ET JOINT TORIQUE (LMFS)

COTES FRACTIONNAIRES (LMFS)

14 71620 267 916" 127 163 48 196 99 267 143 168

172 3416366 7/8" 206 246 107 246 127 330 222 259

1 151612 478 17/8" 349 333 224 333 168 472 381 436 -916

Raccorns SAE: POUR SPECIFIER LA NATURE DU JOINT O'RING, VOUS REPORTER A LA PAGE A7 PARAGRAPHE 9

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré () par le code matériau selon
page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemples:
6LMS6316 (Coude 90° male a filetage SAE et joint torique pour tube en 3/8", filetage SAE 9/16-18. Corps en Inox 316/316L).

8LMFS8316 (Coude 45° male a filetage SAE et joint torique, pour tube en 1/2', filetage SAE 3/4-16. Corps en Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK® ) -SERIES TTS
RACCORDS ENTE (TES MALES )

A FILETAGE SAE & JOINT O'RING - SERIESTST
(TES MALES RENVERSES)

TES MALES A FILETAGE SAE ET JOINT TORIQUE (TTS)

COTES FRACTIONNAIRES (TTS)

C-COTE SUR
PLATS ~a —\

|1z i
1T+ ]

47541 1/4' 71620 564 916" 127 163 48 198 99 262 143 282 168 -904 G G
6TTS6R 3 9618 699 16 06 183 76 262 112 318 175 %1 203 906

8TTS8 M 12" 3416 810 78" 254 246 107 287 127 368 222 404 259 -908

w—
o ‘

16TTS16 2 112 151612 952 1-7/8" 318 333 224 333 168 521 381 478 49 916

ﬁ

| a—J-ECROU HEX |H1

RaccorDs SAE: POUR SPECIFIER LA NATURE DU JOINT O'RING, VOUS REPORTER A LA PAGE A7 PARAGRAPHE 9 SFILETAGE

DROIT

W—|
DIA. EXT. BAGUE
M |

>l
A

TES MALES RENVERSES A FILETAGE SAE ET JOINT TORIQUE (TST)

COTES FRACTIONNAIRES (TST)

14" 7/16-20 541 916" 127 163 48 198 99 262 143 282 16.8

12' 3416 775 78" 254 246 107 287 127 368 222 404 259

7 15/16-12 996 1-7/8" 318 333 224 333 168 521 381 478 439

CcSEsUR FECROU. f«-H->

Ti_/_ PLATS~, | HEX \:ﬂL‘f

Raccorps SAE: POUR SPECIFIER LA NATURE DU JOINT O'RING, VOUS REPORTER A LA PAGE A7 PARAGRAPHE 9 B % } } % DinExT

BAGUE
L:\"_"'"F" k_Aj_x’ !
Lz %DH J
COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT: [} oRiING M
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par le code matériau selon M) oo
page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).
M H1

Exemples :
8TTS8 (Té male afiletage SAE et joint torique pour tube en 1/2' filetage SAE 9/16-18. Corps en Inox 316/316L).

6TST6316 (Té male renversé a filetage SAE et joint torique, pour tube en 3/8', filetage SAE 9/16-18. Corps en Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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GYROLOK®

RACCORDS A SOUDER
TYPE“SOCKET WELD"”

CONNECTEUR A SOUDER SOCKET WELD (CW)

Le soudage de type
“Socket” consiste a
souder le tube sur
le chanfrein usiné
en bout de raccord.
ﬂi Ce type de raccord
permet de convertir
une extrémité a
souder en embout
GYROLOK®.

ECROU HEX CORPS HEX
e—G——»

—

-1
=
P4
N

BT
L [
—o—)

TABLEAU DES DIMENSIONS (CW)

20W2H 1/8" 1/8" 302 716" 7/16" 143 23 412 224 64 79

ACWAR 1/4" 1/4" 345 916" 172" 163 48 194 262 79 111
16CW16R 1" 1" 549 1172 1-3/8" 333 224 274 404 191 333

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%)
par le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8CW6316 (Raccord a souder“Socket Weld’, en 1/2" GYROLOK® x 3/8" SW. Corps en
Inox 316/316L).

- SERIES CW
(CONNECTEURS)
- SERIES LW
(COUDES 90°)

o

COUDES 90°, A SOUDER SOCKET WELD (LW)

ECROU HEX
A ——»
c— Ce type de raccord,
~ coudé a 90°, utilise la
f ﬂ‘ 3 0\ méme technologie de
8 1 TS soudage que les rac-
T cords droits (CW).
l«e——p —» I

*
L
v

C-COTE i
SURPLATS et *J
I

TABLEAU DES DIMENSIONS (LW)

AW2E /8" 246 7/16" 111 143 23 168 168 64 123

4waa /4" 267 916" 111 163 48 183 183 79 123

BLW8® 172" 366 7/8" 175 246 107 246 246 127 20

12LW128 3/4" 404 1-1/8" 254 254 168 295 295 143 287

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (1)
par le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8LW8316 (Coude a souder “Socket Weld'’, en 1/2" GYROLOK® x 1/2" SW. Corps en Inox
316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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S FRANCE



GYROLOK®
RACCORDS A SOUDER

EN BOUT, TYPE“BUTT WELD”

CONNECTEURS A SOUDER EN BOUT - BUTT WELD (CBW)

ECROU HEX CORPS HEX

—F 379 Le soudage de type “Butt
HDq ii Weld" consiste, aprés avoir
imf/L mis en butée l'extrémité

r ‘ T du tube avec le raccord, a
B T réaliser un cordon de soudu-

v ‘ re au niveau des chanfreins
réalisés sur les deux piéces.
Le tube se termine ainsi par
un embout GYROLOK®,

-
J
{«
B
l—

COTES METRIQUES (CBW/ME)

3CBW2EME 3103 1/8" 310 111 111 143 22 170 230 95
6CBW2EME 6 103 1/8" 350 143 127 163 38 195 267 95
8CBW2EME 8 103 1/8" 345 159 143 167 38 191 265 95
BCBW6EME 8 172 3/8" 394 159 175 167 58 191 314 142

10CBWASME 10 137 1/4" 405 191 175 175 77 198 325 143

10CBW8EME 10 213 12" 461 191 222 175 79 198 381 191
120BW6 S ME 12 172 3/8" 440 222 222 246 79 234 320 142
120BW129ME 12 267 3/4" 518 222 270 246 99 234 399 191
16CBW8EME 16 213 1/2" 500 254 238 250 127 234 390 191
20BWI6OME 22 334 1" 574 318 349 270 179 246 462 238

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (2 par le code
matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 12CBW8316ME (Connecteur a souder en bout ("Butt Weld”), en 12 mm GYROLOK® x 1/2" Pipe. Corps en
Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (CBW)

20BW24 1/8" 104 1/8" 310 7/16" 110 143 56 170 231 86
ACBW2 2 1/4" 104 1/8" 338 9/16" 127 163 56 194 254 86
6CBWAR 3/8" 137 1/4" 414 11/16" 159 183 76 211 325 143
6CBW8 S 3/8" 213 172" 467 11/16" 222 183 139 211 381 191
8CBW6M 12" 173 3/8" 452 7/8" 206 246 107 234 333 143
10CBW8H 5/8" 213 1/ 500 1" 238 254 139 246 389 191

16CBW16H 1" 335 1" 643 1-1/2" 349 333 254 274 500 239

QACBW24HE1-1/2" 483 2-1/4" 889 2-1/4" 540 500 340 452 617 262

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré () par le code
matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8CBW6-316 (Connecteur a souder en bout ("Butt Weld"), en 1/2" GYROLOK® x 3/8" Pipe. Corps en Inox
316/316L).

r~
Qu

-SERIESCBW =,
(CONNECTEURS)
- SERIES LBW
(COUDES 90°)

COUDES A SOUDER EN BOUT - BUTT WELD (LBW)

ECROU HEX

.LG o Ce type de raccord assu-
T re exactement la méme
fonction que le raccord
B Tf H H 72 i CBW, dont il ne différe
¥ H ‘ ‘ que par sa forme coudée
a90° au lieu d'étre droit.
;D—b j H
C-COTE L
SURPLATS 37 “S’F
w

COTES METRIQUES (LBW/ME)

3LBW2BIME 3103 1/8" 250 115 110 143 22 170 190 95

6LBWASIME 6 137 1/4" 270 145 125 163 38 185 255 143

16LBWSHME 16 213 172" 375 255 215 250 127 260 335 191

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par le code
matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 6LBW8316ME (Coude a souder en bout (“Butt Weld"), en 6 mm GYROLOK® x 1/2" Pipe. Corps en
Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

COTES FRACTIONNAIRES (LBW)

ABW2EL /8" 104 1/8" 246 7/16" 111 143 23 168 183 104
1/8'
6LBWAR 3/8" 137 1/4" 302 11/16" 125 183 76 213 254

ALBW2E 1/4" 104 267 916" 111 163 48 183 198 123

8LBWSH 172" 213 12" 381 78" 206 246 107 262 333

120BW1280 34" 267 34" 404 1-1/8" 206 254 168 295 381

16BW16E 1" 335 1" 478 112" 318 333 224 B3 467

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (9 par le code
matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8LBW6316 (Coude a souder en bout (“Butt Weld"), en 1/2" GYROLOK® x 3/8" Pipe. Corps en Inox
316/316L).
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A

(POUR RACCORDS GYROLOK®)

(POUR TRAVERSEES DE CLOISON)

- SERIES N

- SERIES BN

ECROUS POUR TOUS RACCORDS GYROLOK® (N)

ECROU HEX ECROU HE!

Version métrique

Ce type d'écrou assure
le guidage des bagues
lors de son montage sur
un raccord GYROLOK®
garantissant ainsi la
parfaite maitrise du
serrage des bagues sur
le tube.

Version fractionnaire

COTES METRIQUES (N/MM)

NEMM 3 10 131

ONEMM 6 143 134
TNEMM 10 191 150
14NEMM 14 238 168
16NAMM 16 254 178
NEMM 20 318 200
BNEMM 25 381 213

INEMM 32 508 344
3NEMMo 38 603 46

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par le code
matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 16N316MM (Ecrou pour tube de 16 mm. Corps enInox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (N)

INBE 116" 516" 84
NE- 316" 12" 132

ONE 38

1116" 150

NS 58" 1" 179
1-1/4" 198
-4 1-7/8" 318
INE Y 3 523

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par le code
matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

14NE 778"

2N 2

Exemple: 8N316 (Ecrou pour tube de 1/2" Corps en Inox 316/316L).

U

4

r~
Q

ECROUS DE MONTAGE POUR TRAVERSEES DE CLOISON (BN)

Ce composant fait office
d'écrou mobile de serra-
ge lors d'une utilisation
avec les traversées de cloi-
son de la gamme HOKE®
GYROLOK®.

BND

4BN 1

10BNE MM 10

14BNEMM 140u15 238 79
18N 2 18 302 103
16BN & 5397 103

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré (%) par le code
matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemples:  10BN316MM (Ecrou pour tube de 10 mm. Corps enInox 316/316L).

2BN316 (Ecrou pour tube de 3 mm. Corps en Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (BN)

1BNE 116" 32 3/8'
BNE 316" 56 916"
6BNE 38" 67 34
1-1/16"
1-5/16"
214

10BNA 58" 91
14BNE7/8" 103

UBNE 1172”127

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplagant le carré (%) par le code
matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 10BN316 (Ecrou de montage pour traversée de cloison en 5/8" Corps en Inox 316/316L).
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GYROLOK®
ACCESSOIRES
ECROUS & ECRANS

(ECROUS MOLETES)

- SERIES KN

- SERIES SCRN

(ECRANS DE PROTECTION)

ECROUS MOLETES POUR RACCORDS GYROLOK® (KN)

ECROU HEX

Lorsque l'application
exige I'emploi de bagues

en Nylon, ce type
d'écrou moleté remplace
I'écrou hexagonal classi-
que, dispensant de tout
serrage par clé.

@
- —

TABLEAU DES DIMENSIONS (KN)

TKN®1/16"  5/16" 9.1
KNS 316" 1/2" 132

6KN & 3/8" 11/16" 150
10KN ™ 5/8" 1" 17.9
T14KN 7/8" 1-1/4" 198

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8KN316 (Ecrou moleté pour tube de 1/2" Corps en Inox 316/316L).

Les raccords HOKE® GYROLOK® peuvent étre équipés d'un écrou
moleté et de bagues en Nylon pour une utilisation avec des tubes
en polyéthyléne. Le serrage manuel permet de gagner en temps de
montage et de démontage, tout en préservant une étanchéité parfaite.
De tels raccords sont particulierement recommandés dans le cas d'un
montage sur panneau de laboratoire, utilisant des tubes en matiére
plastique, en verre ou en tout autre matériau dur.

FILTRES/ECRANS DE PROTECTION (SCRN)

Utilisé avec un écrou de
type KN ou N, ce filtre
évite la pénétration de
particules indésirables
dans un tube de mise a
I'air libre du circuit.

TABLEAU DES DIMENSIONS (SCRN)

45CRN-316  1/4" 13

POUR PASSER COMMANDE :
Exemple: 6SCRN316 (Ecran de protection pour tube de 3/8". Corps en Inox 316/316L).

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

1 - Remplacer la bague arriére du raccord GYROLOK® par le filtre/écran.
2 - Serrer 'écrou moleté a la main.

Le filtre/écran ne peut étre utilisé que pour des extrémités de lignes
avec mise a l'air libre.

Corps GYROLOK® Bague Filtre/ Ecrou,

Avant  Ecran Moleté

I FRANCE



- SERIES FF
(BAGUES AVANT)
- SERIES FR
(BAGUES ARRIERE)

BAGUES AVANT (FF)

Cette bague, positionnée
en avant lors du montage
d'un tube dans un raccord

L GYROLOK® provoque, sous

b

I'action du serrage de I'écrou
de ce raccord, un sertissage
progressif autour du tube en

S~ assurant un premier niveau

I
L

Version Version détanchéité.
métrique fractionnaire

COTES METRIQUES (FF/MM)

3FFEMM 3
6FF MM 6
10FF S MM 10

14FFE MM 14

16FFEMM 16
20FF MM 20

25FFEEMM 25
32FFEMM - 32

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 10FF316MM (Bague avant en 10 mm. Corps en Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (FF)

1FF 5 1/16"
3FF O 3/16"
6FF & 3/8"
10FF & 5/8"

14FF & 7/8"

20FF & 1-1/4"
32FFH 2

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8FF316 (Bague avant en 1/2". Corps en Inox 316/316L).

BAGUES ARRIERE (FR)

Cette bague, positionnée en
arriére lors du montage d'un
T_ tube dans un raccord per-
met, de verrouiller la bague
T avant et évite, grace au blo-
L cage des deux bagues, leur
‘ déformation excessive sous
I'effet du serrage de I'écrou du

raccord.

COTES METRIQUES (FR/MM)

3FREMM 3
6FREMM 6

10FR®MM 10

T4FREMM 14
16FREMM 16
20FREMM 20
25FREMM 25
32FREMM 32

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 10FR316MM (Bague arriére en 10 mm. Corps en Inox 316/316L).

COTES FRACTIONNAIRES (FR)

1FRE 1/16"
3FRA 3/16"
6FRA 38
10FR® 5/8"
14FR® 7/8"
20FRE 1-1/4"

32FRE 2'
COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par

le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 8FR316 (Bague arriére en 1/2". Corps en Inox 316/316L).

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

r~
Q
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GYROLOK®
ACCESSOIRES

KITS DE REMPLACEMENT (75 pE BAGUES + ECROUS)

- SERIES SCF
(KITS DE BAGUES)
- SERIES SCNF

"

KITS DE BAGUES DE REMPLACEMENT (SCF)

Ce kit permet, de réutiliser, en toute sécurité, des raccords HOKE®
GYROLOK® en les dotant simplement d'un nouveau jeu de bagues,
les précédentes se trouvant serties sur le tube au moment du serrage.
Chaque kit contient dix paires de bagues, comprenant chacune une
bague avant et une bague arriére.

COTES METRIQUES (SCF/MM)

35CF @ MM 3 10
8SCF & MM 8 10
125CF MM

COTES FRACTIONNAIRES (SCF)

12 10

25CFE 178" 10

6SCFE 3/8" 10

10SCF& 5/8" 10

165CF& 1" 10

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par
le code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 6SCF316MM (Kit de remplacement des bagues pour tube 6mm dia ext, Inox 316/316L).
Exemple: 6SCF316 (Kit de remplacement des bagues pour tube de 3/8" Inox 316/316L).

KITS DE BAGUES DE REMPLACEMENT AVEC ECROUS (SCNF)

Ce kit comporte cing paires de bagues, séparées par un écrou qui, lors
du remplacement de celles-ci, permet d*éviter tout risque inhérant a leur
manipulation.

COTES METRIQUES (SCNF/MM)

3SCNFEMM 3

8SCNFEMM 8
125CNFEMM 12

COTES FRACTIONNAIRES (SCNF)

25CNFE1/8" 5
ASONER s
6SCNFE 3/8" 5

10SCNF 2 5/8" 5
165CNFE 1" 5

COMMENT COMMANDER - CONSTRUIRE UNE REFERENCE PRODUIT:
Compléter la référence du produit sélectionné dans le tableau, en remplacant le carré () par le
code matériau selon page A7 (les plus courants: BR = Laiton; 316 = Inox 316/316L).

Exemple: 6SCNF316MM (Kit de remplacement de bagues et écrous pour tube 6mm dia ext. Inox
316/316L).
Exemple: 6SCNF316 (Kit de remplacement de bagues et écrou pour tube de 3/8"OD. Inox 316/316L)

Emballage en tube transparent avec embouts (plus tige de rétention des piéces) en couleur pour identification facile:

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

Code couleur:  Bleu pour: - Laiton (cotes métriques)
-Inox 316/316L (cotes métriques)
Vert pour: - Laiton (cotes fractionnaires)
- Inox 316/316L (cotes fractionnaires)
Rouge pour: - Monel (cotes fractionnaires)

Un code couleur (pour les embouts du tube de protection ainsi que
pour la tige plastique sur laquelle les piéces sont glissées), propre
a chaque matériau, permet d'éviter toute erreur éventuelle lors du
remplacement des bagues. Ce code couleur correspondra toujours
au matériau du composant qui les recoit.

o,

"t
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HOKE® GYROLOK?® - Raccords pour Etalonnages

Les raccords de calibration HOKE® GYROLOK® réduisent les couts d'étalonnage des transmetteurs de pression différentielle.
lls sont construits en Inox 316/316L et combinent filetage cylindrique + surface d'étanchéité métal-métal conique d'un coté
avecunraccord 1/4"" GYROLOK® de l'autre. Cette conception permet au technicien d'étalonner facilement le transmetteur - en
place - sans retirer les tubes connectés aux ports de purge. La conception a avancée de bague controlée GYROLOK® permet
d'éviter d'avoir a utiliser du ruban téflon et allonge la durée de vie.

Caractéristiques Avantages

- Facile ainstaller

- Filetage droit / Etanchéité métal- métal o . . ) .
- Importante amélioration de la durée de vie des installations en

. Avance de bague contrélée limitant les efforts sur les tubes lors des interventions
« Etanchéité en bout - Etanchéité et Sécurité accrues

. Conicité contrdlée « Réduit I'adhérence des tubes

. Kit de remplacement bague + écrou « SUr, composant de remplacement simple

@
fe———p
|
m
N —>|

Dimensions (Fractionnel)

(Dimensions en mm)

REFERENCEDE @TUBE  FILETAGE E
COMMANDE 0D (In) DROIT A B C D min F G H1 H2
CMo005[ ] 1/4" 1/4"-28 43.65 1428 157 16.27 1.59 1945 3572 19.84 10.72
CMO009[ ] 1/4" 5/16"-24  59.53 1428 157 1627 159 1945 51.60 254 992

CMO005 - Pour utilisation avec transmetteurs Honeywell
CMO009 - Pour utilisation avec transmetteurs Rosemount ou Foxboro

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8

A58 ldd
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HOKE® GYROLOK?® - Raccords Diélectriques

4%‘ Caractéristiques Avantages
% Isolants thermoplastiques avec: Sécurité maximum et protection de
’ « Résistance supérieure a 10 ohms @ 10 I'instrumentation
Vec@ 21° C et 50% d'humidité relative.
+ Résistance supérieure a 10°chms @ 10 Longue durée de vie.

Ve @ 38° C et 90% d'humidité relative.
Capacité de débit maximum quelle que

) Parties métalliques en Inox 316/316L: soit la taille des raccords
A
% » Orifice approprié pour la taille du raccord L'excellence de la conception HOKE®
o (ex. orifice 10.7 mm pour raccord 1/2"): GYROLOK®.

Les raccords diélectriques HOKE® GYROLOK® sont
utilisés sur applications ol un courant circulant
via le tube/conduit doit étre stoppé pour protéger
l'instrumentation et les équipments de mesure

Raccordements HOKE® GYROLOK®

Données Techniques

Matériaux Corps: « Inox316/316L Résistance Electrique des « 7.0X10%0ohms@ 10Vcc @ 21° C et 50%
isolants: d'humidité relative

Isolant: « Thermoplastique moulé « 1.0X10°0hms @ 10 Vcc @ 38° C et 90%

d'humidité relative

Matériau o xing: - Viton 90 Durometer
Tenue en Pression: . 280bar@21°C

Bague anti-extrusion: - TFEvierge
Tenue en Température: . -40°Ca+93°C

Conception Etiquette de Sécurité

Le raccord diélectrique doit réaliser trois importantes fonctions O-ting Viton®

1. lIsolation électrique Bague TFE

1] Tmﬁﬁ

2. Etanchéité du fluide vers I'extérieur
3. Capacité de débit conforme a la taille de tuyauterie

Dans la conception HOKE®, la fonction isolation est réalisée par des isolants thermoplastiques qui

assurent une performance qu'aucun autre matériau similaire ne peut apporter. Isolants
thermoplastiques

Un joint O-ring en Viton et une bague anti-extrusion en TFE assurent la fonction étanchéité a l'intérieur des raccords. Les 2 bagues GYROLOK® assurent
I'étanchéité avec la tuyauterie.

Le débit adapté a la taille de tuyauterie est obtenu grace a un diamétre interne adapté - Voir la dimensions "E" dans le tableau dimensionnel.

Attention: une mention”NO WRENCHING”, voulant dire: clef interdite, est placée sur la partie hexagonale de I'écrou dans les parties isolantes. Ne
pas désolidariser a cet endroit. Se reporter aux instructions propres aux raccords fusibles HOKE®.

Raccords Unions Diélectriques: DU i
ri T
S I ) s S — 1 A T
REFERENCE D EXT C Cx ¥y ‘ ‘ = %
DE TUBE A B Hex Hex D Emin F G e s — ]
COMMANDE OD(In) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) C-CORPS HEX L oxe
4DU-316 /4" 96 1428 157 1746 1626 4.83 19.56 79.25 G E'(E);(RPS
6DU-316 3/8" 99.57 1746 1587 20.64 1829 711 21.08 82.04
8DU-316 172" 1054 2222 2064 2381 24.64 10.67 2337 8153

Connecteurs Males Diélectriques: DCM b, f—
= Ly e
T
REFERENCE @ EXT C Cx i Lﬁk’%ﬁﬁ”ﬁ’iﬁ’ﬁ’ﬁﬁ*ﬁ%ﬁ
DE TUBE A B Hex Hex D E min F G ~_ 7 E :
COMMANDE OD(In) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) _CORPS HEX

Cx-
6DCM4-316 3/8" 9296 1746 15.87 20.64 18.29 711 21.08 84.33 G E(E))I(RPS

Applications
Communément utilisés dans l'industrie du transfert de Gaz Naturel, les raccords diélectriques interdisent la propagation de courant électrique provenant de
systémes de protection cathodique, d'électricité statique ou de phénomeénes de foudre, protégeant ainsi les équipements des stations de controle.

En installant les raccords diélectriques HOKE® GYROLOK® sur les lignes d'impulsion situées entre les canalisations de transport et la station de controle, le
courant électrique est stoppé alors que le débit de fluide est assuré.

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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HOKE® GYROLOK?® - Raccords pour Chromatographie

A

Les raccords HOKE® GYROLOK® spécifiques
développés pour utilisation en chromatographie
liquide ou gazeuse sont disponibles en diverses
configurations. Ces raccords possedent un faible
volume mort, sont dotés d'écrous males, et
peuvent intégrer un élément filtrant remplagable

Caractéritiques
Faible Volume mort

Conception "press-fit" ou .

"drop-in"

Angle de diffusion conique .

Configuration écrou male

Avantages
« Analyse et mesure précises.

Les éléments filtrants sont soit montés en usine ("press-fit")
ou bien intégrables sur site ("drop-in")

- Taille 4 microns en version standard, autres seuils possibles
- Fonction filtration finale assurée pour faibles volumes de
fluide

Conception "Press-fit" réduit le volume interne

« Assure un fluide en contact avec une surface plus grande,
allongeant la durée de vie du fritté tout en réduisant le
volume non filtré.

« Volume interne réduit

Configurations sans élément

filtrant
Bagues controlées

Interchangeabilité

« Longue durée de vie et maintenance facile

« Cesraccords sont interchangeables avec ceux de certains
autres constructeurs - nous consulter.

ou non. Différents seuils de filtration sont
disponibles selon les besoins de I'utilisateur.
Ces raccords pour chromatographie integrent
la technologie de guidage contrélé des ferrules
GYROLOK?®, brevetée par HOKE®; offrant ainsi
des capacités et performances de premier plan
pour l'industrie.

Tenue en Pression
Les raccords pour chromatographie HOKE® GYROLOK® possédent des tenues en pression supérieures aux tubes conseillés pour leur utilisation. Se
référer aux spécifications de HOKE® concernant les tubes.

Tenue en Température
Inox 316/316L:-200° Ca +425° C

Note: Utilisation intermittente possible jusqu'a 650°C, néanmoins une utilisation prolongée au-dela de 425° C est déconseillée.

Désignation pour Commande

2 F V) M P 1 316
Diam ext. tube Type d'écrou Type de raccord Type d'écrou Taille fritté"press frit" Taille tube Matériaux
A o Y I e _ . ] 0 Inox
Par palier de 1/16” M = Male U = Union M = Male P =5 microns Par palier de 1/16 316/316L
2=2/16=1/8" F =Femelle RU = Union Réducteur F = Femelle R =2 microns 2=2/16=1/8"

écrou taille 2 est femelle CM = Connecteur Male T =5 microns

V=10 microns

Uniq. utilisé si écrou différent

Tableaux Dimensionnels o
Fritté "Drop-In"

REFERENCE DE
COMMANDE @ Colonne
4FRIT[*]-316 1/4™ Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
6FRIT[*]-316 3/8™
8FRIT[*]-316 172"
16FRIT[*]-316 1

* Désignation filtration en microns: E=2.0, G=5.0, I=10.
Utiliser le code correspondant au seuil souhaité.

Raccord Fin de Colonne
(utilisation avec fritté "Drop-In")

- 1 mensi
o 47{ | = 2| Té 0 B (Dimensions en mm)
Yy t l REFERENCE
DE Taille Tubes Longueur p H1 H2 H3
D FRITTE COMMANDE  T1xT2 L diam. Hex Hex Hex E F
4FUM1-316 1/4" x 1/16" 39.88 0.51 1429 127 6.35 16.27 20.24
6FUM1-316 3/8"x1/16" 4191 0.51 1746 1588 6.35 18.26 20.24
8FUM1-316 1/2"x 1/16”  49.02 0.76 22.22 20.64 6.35 24.61 20.24
16FUM1-316 1"x 1/16" 58.42 076 38.1 3493 6.35 33.34 20.24
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Tableaux Dimensionnels - Raccords pour Chromatographie (suite)
Raccord Fin de Colonne

- . (utilisation avec fritté "Drop-In" frit)
T | E F (Dimensions en mm)
REFERENCE DE TailleTubes Longueur D H1 H2 H3
— v
H1 T1 7’77 = 4”;7777#2 H3 HTZ COMMANDE T1xT2 L diam. Hex Hex Hex E F
y_ L) v l 2FUM[*]1-316  1/8"x 1/16" 38.1 033 1111 111 6.35 1429 20.24
4FUM[*]1-316  1/4" x 1/16" 39.88 0.33 1429 127 6.35 16.27 20.24
D FRITTE 6FUM[*]1-316  3/8" x 1/16" 41.66 033 1746 1588 6.35 18.26 20.24

* suffixe du fritté en microns: P=0.5, R=2.0, T=5.0, V=10. Assigner le code a |a réference.

t Union
| eae (utilisation avec fritté "Drop-In")

@j T (Dimensions en mm)
%,{_H J “H— T2 H3 H2 REFERENCE DE TailleTubes Longueur D H1 H2 H3

i
1

COMMANDE T1xT2 L diam. Hex Hex Hex E F

2FU[*]1-316 1/8"x 1/16" 34.54 051 1111 11N 794 1429 10.32
—D 4FU[*]11-316 1/4" x 1/16" 37.33 0.51 1429 127 794 16.27 10.32
6FU[*]1-316 3/8"x 1/16" 39.62 0.51 1746 15.88 794 18.26 10.32

r
:

* suffixe du fritté en microns: P=0.5, R=2.0, T=5.0, V=10. Assigner le code a la réference.

e F e F— Raccord Fin de Colonne

| (Dimensions en mm)
T2 T REFERENCEDE TailleTubes Longueur D  H1  H2  H3
W1 Tﬁf | 7}[ . = 05 Ho COMMANDE T1xT2 L diam. Hex Hex Hex E F
* iy 2FRUM1-316 1/8" x 1/16" 35.81 0.33 1.1 1.1 6.35 1429 20.24
l 4FRUM1-316 1/4" x 1/16" 37.59 033 1429 127 6.35 16.27 20.24
6FRUM1-316 3/8" x 1/16" 39.62 033 1746 1588 6.35 18.26 20.24

« —E «——F —> Union Réducteur
(Dimensions en mm)
REFERENCE DE TailleTubes Longueur D H1 H2 H3

£
2

COMMANDE T1xT2 L diam. Hex Hex Hex E F
H1 T1 JA, - + T 0 T2 H3 H2 2FRU1-316  1/8"x1/16" 3378 051 111 1101 794 1429 1032
‘ § 4FRU1-316 1/4" x 1/16" 37.34 0.51 1429 127 794 16.27 10.32
; 6FRU1-316 3/8" x 1/16" 39.63 0.51 1746 1588 794 18.26 10.32
—D
E F . Union Réducteur (écrou male)
[
T N . T (Dimensions en mm)
Hom—-—-JH- R —— = H3H2 REFERENCE DE Tai
3 ailleTubes Longueur D H1 H2 H3
* T = i COMMANDE T1xT2 L diam. Hex Hex Hex E F
Lo 2MRU1-316 1/8"x 1/16" 48.51 0.33 6.35 9.52 6.35 2699 20.24
L

Union (écrou male)

«——E — > [«— F ———>
(Dimensions en mm)
4 1y v ! REFERENCE DE TailleTubes Longueur D H1 H2 H3
H2 H1 T ———— - = - ——— —F 12 H3 COMMANDE T1xT2 L diam. Hex Hex Hex E F
‘ ‘ 1 4 & 1MU-316 1/16" x 1/16" 46.74 0.33 6.35 7.94 6.35 20.24 20.24
L D 2MU-316 1/8" x 1/8" 55.37 1.32 9.52 11.1 6.35 26.99 26.99
- L >
L ~ V4 ~
Connecteur Male (écrou male)
(Dimensions en mm)
W o =3 ° REFERENCEDE Taille Longueur D  H1 H2
v b COMMANDE Tube Filetage L diam. Hex Hex E
1MCM1-316 1/16" 1/16" NPT 22.35 0.33 6.35 794  20.24
1MCM2-316 1/16" 1/8" NPT 23.88 0.33 6.35 1111 20.24
E 1MCM4-316 1/16" 1/4" NPT 29.46 0.33 6.35 14.29 20.24

Note: Toutes dimensions pour référence uniquement.

Nettoyages Spéciaux - Cf page A7 paragraphes 7 & 8
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OUTILS & ACCESSOIRES POUR VERIFIER
®
CONTROLEURS MARKING TOOL® | cccupi nc

POUR RACCORDS ETLE
DOUBLE BAGUE GYROLOK® MONTAGE

Les utilisateurs de raccords reconnaissent depuis longtemps que l'assemblage correct d'un tube instrumentation avec un raccord double
bague, requiert une préparation soignée du tube et ensuite de suivre précisément les instructions d'installation. Un tube mal préparé
peut générer un sertissage impropre des bagues, une insertion impropre du tube dans le corps du raccord ou un serrage inapproprié de
I'écrou. Afin d'optimiser les performances et la sécurité de I'ensemble constitué, HOKE propose plusieurs outils optionnels. Le Marking
Tool GYROLOK® constitue une solution économique permettant a l'utilisateur d'étre assuré que l'insertion du tube a l'intérieur du corps du
raccord est conforme et que le serrage de I'écrou est également conforme.

GMT “3 en 1”
(468 GMT et 61012 GMT-MM)

GMT standard hud
—
Instructions d’utilisation de I'outil Comment Commander en Individuel

1. Découper le tube bien perpendiculairement, de préférence en — P — — B —
utilisant un coupe-tube, puis ébavurer a la fois I'intérieur et I'extérieur FRACTIONNAIRES DE METRIQUES DE
du tube, au niveau de la découpe effectuée. (oD) COMMANDE (Dia. Ext.) COMMANDE

2. Insérerfermement le tube a l'intérieur de l'outil Marking Tool, autant 18" 2GMT — 6GMTMM
que possible. .

3. Effectuer unrepérage circulaire, au feutre a pointe fine, sur le tube, tel 1 4GMT AT SGMTMM
que représenté sur l'illustration ci-avant (le feutre doit étre positionné 3/8" 6GMT 10mm 10GMTMM
perpendiculaire au tube). 172" 8GMT 12mm 12GMTMM

4. Insérer fermement le tube précédemment repéré, a l'intérieur du

® . s sa . 5/8" 10GMT 14mm 14GMTMM
corps du raccord Gyrolok® avec lequel il est destiné a étre assemblé.
Serrer manuellement l'écrou s'il s'agit de taille inérieure & 12mm, et 3/4" 12GMT 15mm 15GMTMM
s'il s'agit d'une taille supérieure ou égale a 12mm, serrer |'écrou a 1" 16GMT 16mm 16GMTMM
la clef, sans forcer du tout, jusqu’a atteindre la premiére résistance. V4" 3/8"81/2"  468GMT 18mm 18GMTMM

A ce stade la marque effectuée au feutre ne doit pas étre visible. Si
c'est bien le cas, passer a I'étape 5. Par contre si la marque est déja - - 20mm 20GMTMM
visible a ce stade, au-dessus de I'écrou, alors que I'écrou a bien été - - 22mm 22GMTMM
uniquement serré comme précédemment expliqué, cela atteste que : B 25mm 25GMTMM
le tube ne vient pas correctement en appui en fond du corps du
raccord ou bien qu’au moins une des deux bagues est manquante. . . 2, & A I ELH L
Désassembler pour déterminer la cause.

5. Si la marque n'est pas visible aprés serrage de I'écrou comme
précédemment expliqué, vous pouvez continuer en respectant les
instructions de mise en ceuvre dédiées au diamétre extérieur du tube COFFRETS MULTI-TAILLES:

utilisé, et a son épaisseur. . . n .
P Plusieurs outils avec controle visuel de

la coupe du tube

Comment Commander en Coffret Multi-Tailles + Marqueur permanent
TAILLES OUTILS
INCLUS DANS LE REFERENCE DE COMMANDE
COFFRET

LAA-COFFRET OUTILS DE REPERAGE
COTES FRACTIONNAIRES

6mm, 8mm, LAA-COFFRET OUTILS DE REPERAGE
10mm & 12mm COTES METRIQUES

1/4",3/8" & 1/2"
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OUTILS & ACCESSOIRES

POUR RACCORDS POUR BAGUES
DOUBLE BAGUE GYROLOK®

OUTIL DE PRE-SERTISSAGE POUR BAGUES (PST)

Cet outil permet le pré-sertissage d'une bague avant et d'une bague arriere sur un tube en
vue de son montage sur un raccord GYROLOK®,

Cet outil permet la préparation de tubes en vue de leur montage sur des raccords GYROLOK®.
La préparation consiste a sertir les bagues avant et arriere sur chaque tube avec 'assurance
d'un positionnement parfait de celles-ci. Linsertion des tubes dans le réseau peut étre ainsi
réalisé dans les meilleures conditions de rapidité et de sécurité.

COTES FRACTIONNAIRES (PST) COTES METRIQUES (PST/MM)

1PST 1/16" 225" 3/8"
3PST 3/16" 2" 112"

3PSTMM 3

8PSTMM 8
12PSTMM 12

6PST 3/8" 197" 11.16"
12PST 3/4" 250" 1

16PSTMM 16

20PSTMM 20 63,5 284
25PSTMM 25 63,5 379

Cet outil est fourni en standard en Inox 316/316L

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

1- Placer l'outil de pré-sertissage dans un étau.

2- Assembler, sans les serrer, les bagues et 'écrou sur I'extrémité
filetée.

(Utiliser de préférence un kit de remplacement de bagues avec
écrou: SCNF).

3- Mettre en place le tube dans écrou GYROLOK® assemblé sur
loutil.

4 - Suivre les instructions standards de montage HOKE®
GYROLOK® pour que les bagues se positionnent sur le tube
(serrer a la main, puis a l'aide d'une clé de la valeur d'un tour
un quart).

5- Démonter écrou et retirer le tube avec les bagues serties.

6- Avec les bagues pré-serties et écrou en butée fixe sur les
bagues, assembler le tube sur le procédé en utilisant les
instructions standards de remontage des raccords HOKE®
GYROLOK®.

Note : Le filetage de l'outil de pré-sertissage devra étre lubrifié
avant une premiere utilisation, puis de nouveau a chaque
dixieme sertissage.

I FRANCE



HOKE® GYROLOK® - Outil de Pré-Sertissage Hydraulique

Les gros raccords nécessitent souvent plus de force de serrage
a I'assemblage qu'il est possible d’appliquer avec une simple
clé manuelle. HOKE propose donc un outil de Pré-Sertissage
pour réaliser I'assemblage de ces raccords.
Plus sar. Loutil aide a assurer un assemblage constant
des gros raccords.
Plus simple. Les matrices interchangeables permettent
une conversion facile d’une taille a I'autre (tube et
raccord) .
Plus rentable. |'utilisation de cet outil allonge la
durée de vie du raccord et réduit le temps nécessaire a
I'assemblage

En utilisant 'outillage hydraulique portable, le systéme écrou
+ bagues GYROLOK® est initialement positionné sur le tube.
L'assemblage raccord + tube pré-réglé est alors facilement mis
en place en suivant les instructions publiées par HOKE pour
le ré-assemblage.

Désignation pour Commande

1°) Outil hydraulique @ Ensemble Pompe HOKE

Caractéristiques Avantages

Une téte de base pour toutes tailles
Jeu de matrices interchangeables
Pompe hydraulique 700 bar

Malette de transport

Comment ¢a marche:

Couvre les raccords de taille 1/2"a 2" et
12mm a 50mm.

Permet une conversion facile d'une
taille a une autre.

Fournit la force nécessaire pour un
assemblage consistant, facile et rapide.

Malette métal solide, pour transport
facile et stockage de tous les
composants.

Ecrou et bagues GYROLOK®sont assemblés Le pré-assemblage est prét pour installation
dans l'outil hydraulique de pré-sertissage. selon instructions de ré-assemblage publiées
La pompe a main est actionnée jusqu’a ce par HOKE.

que le bras indicateur ne reldache.

Malette incluse - possédant l'espace pour recevoir jusqu’a 6 matrices.

Commander une unité référencée 3HPST, qui inclue:
« Ensemble 3HPST (selon photo ci-dessus)
- Ecrou Indicateur Gris

(utilisé pour raccords de tailles 5/8” (14mm) a 2" (38 mm)
« Ecrou Indicateur Noir (utilisé pour raccords de tailles

1/2"(12mm) uniquement).

- Valise noire

« Pompe Enerpac

«+ Boulon de fixation de matrice
« Clé Allen 5mm

» Clés d'ajustement

POUR VOTRE SECURITE

TENUES MECANIQUES, L'INSTALLATION

SON UTILISATEUR.

LORS DE LA SELECTION D'UN COMPOSANT, LA CONCEPTION DU SYSTEME ENTIER
DOIT ETRE CONSIDEREE, AFIN D'ASSURER UN FONCTIONNEMENT FIABLE ET SUR. LA
FONCTIONNALITE, LA COMPATIBILITE CHIMIQUE DES MATERIAUX CONSTITUANTS, LES

LA MAINTENANCE SONT DE LA RESPONSABILITE DU CONCEPTEUR DU SYSTEME ET DE

CORRECTE, LE FONCTIONNEMENT GLOBAL ET

2°) Jeux de matrices - Consiste en une matrice + un gabarit,

pour une taille de tube donnée.

TUBE TAILLES REFERENCE DE TUBE TAILLES REFERENCE DE

FRACTIONNAIRES COMMANDE METRIQUES COMMANDE
1/2" 2DJS-8 12 mm 2DJS-12MM
5/8”" 2DJs-10 14 mm 2DJS-14MM
12 MM 3/4" 2DJS-12 16 mm 2DJS-16MM
N 7/8" 2DJS-14 18 mm 2DJS-18MM
TAILLE TUBE 7 2DJS-16 20 mm 2DJS-20MM
B 1-1/4" 2DJS-20 22 mm 2DJS-22MM
Gabarit Bla Ext Tube (O.D.) enx 1/16 (|nch") . 1-1/2" 2DJS-24 25 mm 2DJS-25MM
ia Ext Tube en mm (avec suffixe “MM") o 2DJS-32 58 mm 2DJS-28MM
DESIGNATION METRIQUE (MILLIMETRES) 30 mm 2DJS-30MM
32 mm 2DJS-32MM
38 mm 2DJS-38MM
50 mm 2DJS-50MM
Matrice

A64
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OUTILS & ACCESSOIRES

Liquide pour Détection de Fuite

LEAK DETECTIVE®

Des produits de détection de fuite sont proposés par HOKE®. ils permettent de détecter des fuites sur
installations de gaz sous pression. Utiliser ces produits pour condamner les émissions fugitives sur
installations véhiculant air comprimé, oxygene, hélium, hydrogene, azote, gaz naturel, acéthyléne ou
propane.

Le produit LEAK DETECTIVE® est fabriqué conformément aux spécifications MIL-L-25567D, et proposé en
2 variantes. Type 1 pour applications standards (-3° Ca 95° C), Type 2 pour applications plus froides (-55°
Ca95° Q). Le produit "Leak Detective" existe en deux conditionnement: bouteille de 230 ml ou flacon de
4 litres. Un tube traceur est fourni avec chaque petite bouteille.

Avantages
Sécurité: . Compeatible service Oxygéne et fabriqué selon MIL-L-25567D
. Conforme a ASME Section V pour sa composition et sa pureté
Certifications: . Spécification sécurité produit (MSDS) disponible
Aide a éliminer les émissions . Vérifie les fuites des installations L. .
fugitives: Désignation pour Commande
Propreté: . Ne lai de résid
P € lalsse pas de residus REFERENCE .
anguage .
DE Type A Taille
) . COMMANDE Etiquette
Données Techniques , ILD-EF/230 1 Fr&Ang  230ml
o N Instructions ILD-E-FAAL 1 Fr&Ang 4L
Spécification Conditionnements 1. Déployer le tube traceur 2LD-EF/230 2 Fr&Ang  230ml
. Conforme a MIL-L-25567D Standard: 2LD-E-F/4L 2 Fr & Ang 4L
-230ml 2. Viserlazone a tester
Température de Service - 4 litres
. Type 1:-3°Ca +95°C 3. Presser la bouteille
. Type2:-55°Ca+95°C
4. Inspecterle
Fluides systeme:formation de
. Pour systémes a gaz sous pression bulles = fuite
o
Cintreuses / Coupe-Tubes / Ebavureurs
Cintreuses pour tubes inox - La conception a deux étages permet de réaliser des cin-
REFERENCE trages sur des objets en place de 90° a 180° sans jamais croi-
DE Diam. ext. Tube ser les poignées. Verrouillage/déverrouillage avec rotation a
COMMANDE demi-tour de la poignée de cintrage.
606M 6mm - Les poignées extra longues améliorent la force de levage et
GOSM S les filieres a rouleaux dans I'appareil de cintrage réduisent la
610M 10mm . . e s
612M 12mm force nécessaire et la mobilité.
604 14" - Fixation de I'étau intégrée a I'appareil de cintrage pour une
606 3/8" stabilité extréme.
608 1/2"

Ebavureurs (alésoirs)

REFERENCE Pour Diameétre
DE G e Type de corps
COMMANDE ntérieur de Tube:
. 223S 6 a36mm Métallique
Coupe-Tubes pour tubes inox 127 4337mm Plastique
REFERENCE DE Pour Diameétre
COMMANDE Extérieur de Tube:
10HD 3a25mm
35S 6a35mm

Alésoir intégré
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OUTILS & ACCESSOIRES

Bagues d’étanchéité type BS

Etanchéité selon DIN 3852, forme A (RS)
Pour Filetages Cylindriques (Paralléles)

Piece d'étanchéité pour un composant ou raccord a filetage
cylindrique (GAZ Cylindrique = BSPP), en application hydraulique
ou pneumatique: La bague BS est une bague métallique de section
rectangulaire a l'intérieur de laquelle un anneau-lévre en matiére
synthétique est collé et vulcanisé.

La bague BS posséde I'avantage d’étre un accessoire d'étanchéité qui
tolére bien les défauts d'état de surface et d'équerrage de la portée
de joint, et de plus elle est une piece démontable et réutilisable.

La bague métallique externe est proposée en acier ou bien en Inox
316/316L. Lanneau synthétique interne est proposé en Viton FKM

ou en Buna N.

Note: Uniquement pour raccords GYROLOK® type RS

TAILLE

Dimensions
(mm)

A B C
10,37 15,98 2,03
13,25 20,6 2,03
16,75 23,8 2,03
21,25 28,6 2,34
26,75 34,9 2,34
33,5 42,8 3,25

Comment Commander - Construire une référence produit

BAGUE BS - INOX/NITRILE - G1/4

[

Viton

Inox
Acier

Tailles
G1/8
Gl1/4
G3/8
G1/2
G3/4
GI1

Joints pour Manometre

Joint pour raccordement de manometre en G 1/2"
Nature: PTFE

Référence de Commande: 1890.0106

A66 ldd
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Anneau Synthétique Interne
Nitrile Buna-N (Service -40 a +100°C)

Fluoroélastomeére FKM (Service -40 a +250°C)

Bague Métallique Externe

Inox 316/316L

Acier zingué bichromaté

1/8" GAZ (BSPP!
1/4" GAZ (BSPP
3/8" GAZ (BSPP
1/2" GAZ (BSPP
3/4" GAZ (BSPP
1" GAZ (BSPP

POUR VOTRE SECURITE

LORS DE LA SELECTION D'UN COMPOSANT,
LA CONCEPTION DU SYSTEME ENTIER DOIT
ETRE CONSIDEREE, AFIN D'ASSURER UN
FONCTIONNEMENT FIABLE ET SOR. LA
FONCTIONNALITE, LA COMPATIBILITE CHIMIQUE
DES MATERIAUX CONSTITUANTS, LES TENUES
MECANIQUES, L'INSTALLATION CORRECTE, LE
FONCTIONNEMENT GLOBAL ET LA MAINTENANCE
SONT DE LA RESPONSABILITE DU CONCEPTEUR DU
SYSTEME ET DE SON UTILISATEUR.




OUTILS & ACCESSOIRES

Ruban & Pate d’Etanchéité

Ris Tl
58506 Ruban Téflon Ep. 0,075mm x Ig 12mm x LG 12M
ORAPI 367 Tube 50 ml
LOCTITE 577 Tube 50 ml

Colliers supports de Tube(s)

Colliers en deux demi-coquilles polypropylene, pour le maintien en position de tubes. Versions simple et double tube.
Pour tubes en cotes métriques ou impériales, a partir de tailles 1/8”. Plaque support métallique a visser ou bien a souder.
Visserie d'assemblage des deux demi-coquilles.

Stock permanent (versions simple tube) en tailles 6, 8, 10, 12mm et 1/4”,3/8",1/2".

Colliers selon DIN 3015, partie 1, a structure intérieure striée, avec serrage

TAILLE TUBE REFERENCE DE COMMANDE
mm - (dia. ext.) (versions simple tube)
won)  (opsdelollir | ZxViOpans) Plamed  Pamed,
pour Collier (Inox304L)  (Inox 304L)
1/8” LB103.2PP - - -
6mm 106APP IS1/1A SPV1A SP1A
/4" 106.4APP IS1/1A SPV1A SP1A
8mm 108APP IS1/1A SPV1A SP1A
3/8” 109.5APP IS1/1A SPV1A SP1A
10mm 110APP IS1/1A SPV1A SP1A
12mm 112APP IS1/1A SPV1A SP1A
1/2" 212.7PP 1S2 SPV2 SP2
14mm 214PP 1S2 SPV2 SP2
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Instructions pour ’"Assemblage des Raccords GYROLOK®

> =

Assemblage initial des bagues (bagues) sur
le tube ou sur I'extrémité tube de raccords
adaptateurs.

Tailles inférieures ou éqgales a 1” (25mm)

Assemblage manuel

Suivre les instructions suivantes lors du réglage initial du positionnement
des bagues sur, au choix : un tube ou bien I'extrémité tube de certains
raccords (par exple : adaptateurs, connecteurs, réducteurs). Pour les tailles
de tube supérieures a 2"0OD, ou 12mm dia ext, 'utilisation d’un outil de
pré-sertissage, manuel ou hydraulique, peut s'appliquer. Consultez les détails
donnés dans la section «outillage de pré-sertissage».

1. Desserrer I'écrou du raccord.

2. Insérerfermement le tube dans le corps du raccord. Un assemblage correct
nécessite que l'extrémité du tube soit en appui en fond de raccord. Nota :
I'utilisation de l'outil MARKING-TOOL® (GMT), expliquée ci-apres, permet a
I'utilisateur de confirmer l'insertion correcte du tube dans le corps du raccord.

3. Etablir un point de référence pour le serrage a la clé.
Instructions concernant les raccords en Laiton, Inox ou Monel :

Pour les tailles inférieures a 2"0D / 12mm dia ext, ce point de référence
est obtenu par simple serrage manuel de I’écrou.

Concernant les tailles supérieures ou égales a 2"OD / 12mm dia ext, pour
atteindre le point de référence, d'abord serrer manuellement I'écrou, puis a
la clé, lentement, jusqu’au moment ou le tube n'est plus libre ni en rotation
ni en mouvement axial. S'il n'est pas possible d'atteindre le point de cette
facon, alors, en maintenant le corps du raccord par une seconde clé, serrer
alaclé de Vs de tour au-dela du point d'arrét du pré-serrage initial a la main.

APPLICATIONS EN CONDITIONS DIFFICILES: ATTENTION !

Pour les applications critiques (haute pression — fort facteur de sécurité),
l'obtention du point de référence doit étre obtenu a la clé, tel que décrit
ci-avant, quel que soit la taille du raccord

Instructions concernant les raccords en alliages nobles (Hastelloy C276, Duplex
2205, Inconel, Super Duplex 2507, Titane, 254 SMO)

Pour les tailles inférieures a 3/8”0D / 10mm dia ext, ce point de référence
est obtenu par simple serrage manuel de I’écrou.

Concernant les tailles supérieures ou égales a 3/8”0D / 10mm dia ext,
pour atteindre le point de référence, d’abord serrer manuellement Iécrou,
puis a la clé, lentement, jusqu’au moment ou le tube nest plus libre ni en
rotation ni en mouvement axial. S'il n‘est pas possible d’atteindre le point
de cette facon, alors, en maintenant le corps du raccord par une seconde
clé, serrer alaclé de ¥4 de tour au-dela du point d'arrét du pré-serrage initial
a la main.

APPLICATIONS EN CONDITIONS DIFFICILES: ATTENTION !

Pour les applications critiques (haute pression — fort facteur de sécurité),
I'obtention du point de référence doit étre obtenu a la clé, tel que décrit
ci-avant, quel que soit la taille du raccord.

4. Repérer, sur le corps et sur I'écrou du raccord, la position 12H00, d'une
marque bien visible.

5. Tout en maintenant le corps du raccord a I'aide d’une seconde clé, serrer
I'écrou de 1-1/4 tour, soit donc en allant de la position 12H00 jusqu'a la
position 3HOO aprés un tour. Veuillez noter que si un outil MARKING-TOOL®
(GMT) est utilisé, la marque faite sur le tube sera visible a I'arriére de I'écrou,
lorsque I'écrou aura été suffisamment serré.

Outillage de pré-sertissage

Enraisondelarésistance mécaniqueinhérente al'épaisseur des tubes de fort
diametre, HOKE recommande I'utilisation d’un outillage de pré-sertissage,
outillage manuel ou bien hydraulique, pour toutes les installations mettant
en ceuvre des tubes de taille 5/8”0D / 16mm dia. ext. et supérieures, quelle
que soit l'utilisation. Un outillage manuel est suffisant lorsque I'épaisseur
du tube est inférieure a 2mm ou 0.065". Lorsque I'épaisseur du tube est
supérieure a 2mm ou 0.065", un outillage hydraulique est spécialement
requis. Chaque outillage hydraulique est fourni avec sa propre notice
d’instructions.

L'utilisation d'outils de pré-sertissage est aussi conseillée pour les tubes et
raccords de plus faible taille, lorsque I'installation est prévue dans une zéne
d’acces difficile, rendant difficile le repérage des tours de serrage. Utiliser les
outils manuels de pré-sertissage, en suivantles instructions fournies avec cet
outillage, pour réaliser le pré-sertissage initial des bagues. En pré-sertissant
les bagues a l'aide de cet I'outillage, la mise en place ne requiert ensuite que
le suivi des instructions de réassemblage des raccords GYROLOK®.

Réassemblage d’un raccord, ou assemblage d’un
raccord sur tube doté de bagues pré-serties

1. Insérer fermement l'extrémité de tube doté des bagues pré-serties,
dans le corps du raccord, et procéder au serrage manuel de I'écrou jusqu'a
blocage.

2. En maintenant le corps du raccord avec une seconde clé, serrer a
présentalaclé'écrou, jusqu'a atteindre une résistance mécanique franche;
finaliser le serrage d’un léger a-coup final.

Tailles 1-1/4"0D, 28mm dia. ext, et supérieures

Un outillage de pré-sertissage hydraulique doit étre utilisé pour I'assemblage
des raccords double bague GYROLOK®, de tailles 1-1/4”, 1-1/2" et 2"OD, 28mm,
30mm, 32mm et 38mm dia. ext.

1. Un outillage de pré-sertissage hydraulique est concu pour sertir les
bagues sur le tube avant implantation dans le corps du raccord. Chaque type
d'outillage hydraulique est fourni avec sa propre notice d'instructions.

2. Avant I'implantation dans le corps du raccord, lubrifier le coté aval de la
bague arriére ainsi que les filets de I'écrou, a I'aide du lubrifiant fourni.

3. Utiliser le lubrifiant fourni pour lubrifier régulierement l'angle cone et
les filetages de la matrice (avant le premier sertissage et ensuite tous les 5
sertissages).

4. Insérer le tube doté des bagues pré-serties dans le corps du raccord
GYROLOK?®, serrer I'écrou a la main tout en maintenant le corps du raccord
a l'aide d’une seconde clé. Puis continuer le serrage a la clé jusqu’a atteindre
une résistance mécanique franche.

Instructions pour le réassemblage :

1. Insérer le tube doté des bagues pré-serties, dans le corps du raccord
GYROLOKS®, serrer I'écrou a la main.

2. Tout en maintenant le corps du raccord a l'aide d'une seconde clé,
continuer le serrage a la clé jusqu’a atteindre une résistance mécanique
franche, finaliser le serrage d’'un léger a-coup final.

Pour procéder a l'assemblage initial avec bagues pré-serties, sur raccords
adaptateurs GYROLOK® de tailles supérieures a 1” ou 25mm dia. ext., suivre
les “instructions pour le réassemblage” précédentes.

Suite des instructions sur la page suivante.../...

Remarque au sujet de la préparation des tubes : L'extrémité destinée a étre
logée dans le raccord double bague doit étre parfaitement lisse, dépourvue de
toute entaille ou éraflure. Elle doit avoir été impérativement coupée a l'aide
d’un coupe-tube, pour assurer une coupe droite; elle doit avoir été ensuite
soigneusement ébavurée. Contacter votre représentant HOKE GYROLOK® pour
vous procurer les indispensables outils de préparation :

Coupe-tubes, Ebavureurs, Cintreuses, etc...
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Instructions pour '’Assemblage des Raccords GYROLOK®

Toutes tailles (Suite)

Instructions pour installations ne mettant pas en ouvre d’opérations de
sertissage de bagues

Les instructions d'assemblage different pour l'installation de raccords
n‘incluant pas de bagues, tels que les bouchons (P), ou les embouts de
raccordement (PC) a empreinte de bague usinée, ainsi que les raccords a
filetage NPT, BSP, SAE ou autre, dont le coté fileté fait I'objet d'instructions
standardisées pour la mise en ceuvre.

Assemblage d’un bouchon GYROLOK® avec un corps de raccord
GYROLOK®

1. Déposer I'écrou et les bagues du corps de raccord.

2. Positionner le bouchon en lieu et place de I'écrou déposé. Serrer a la
main.

3. Tout en maintenant le corps du raccord a l'aide d’'une seconde clé,
continuer le serrage a la clé jusqu’a atteindre une résistance mécanique
franche (approximativement % de tour au-dela du point de résistance du
serrage a la main, moins s'il s'agit d’'un ré-assemblage), finaliser le serrage
d’'un léger a-coup final.

Assemblage initial d’'un embout de raccordement a empreinte de
bague usinée GYROLOK® avec un corps de raccord GYROLOK®

1. Déposer I'écrou et les bagues du corps de raccord.

2. Insérer fermement I'embout de raccordement, coté doté de I'empreinte
de bague usinée, dans le corps du raccord.

3. Glisser I"écrou sur I'embout de raccordement. Engager I'écrou sur le
corps du raccord et serrer a la main.

4, Tout en maintenant le corps du raccord a l'aide d'une seconde clé,
continuer le serrage a la clé jusqu’a atteindre une résistance mécanique
franche (approximativement % de tour au-dela du point de résistance du
serrage a la main, moins s'il s'agit d’'un ré-assemblage), finaliser le serrage
d'un léger a-coup final.

Outils d’assemblage et de contréle : HOKE GYROGAGE® (GG) &
MARKING TOOL® (GMT)

Utiliser les outils MARKING TOOL® (GMT) pour conduire I'inspection, étape
par étape, durant le processus d'assemblage initial. Chaque MARKING
TOOL® (GMT) est fourni avec sa propre notice d’instructions, permettant a
l'utilisateur de :

1. Vérifier que toutes les piéces sont bien présentes.
2. S'assurer que le tube est correctement inséré en fond de corps du raccord.
3. Confirmer le bon serrage de I'écrou.

Service Gaz

Les gaz (air, hydrogéne, azote, etc...) peuvent séchapper plus facilement que
les liquides, au travers de chemins de fuite. A ce titre les défauts d'état de sur-
face (rayures) des tubes deviennent plus pénalisants en cas de service sur gaz.
L'utilisation de tubes plus épais permet aux bagues de compenser les défauts
d'état de surface qui pourraient générer des chemins de fuite. HOKE® recom-
mande les épaisseurs minimales de tube suivantes en cas de service sur gaz.

Diam Ext Tube Epaisseur miminale de paroi Diam Ext Tube Epaisseur miminale de paroi
1/8"& 3mm 0,7mm /0.028" 3/4’,18mm, 20mm 1,65mm / 0.065"
3/16" & 4mm 0,7mm /0.028" 7/8"&22mm 2,10mm /0.083"
1/4" & 6mm 0,7mm /0.028" 1"&25mm 2,10mm /0.083"
5/16" & 8mm 0,89mm /0.035" 1-1/4" 2,8mm/0.109"
3/8 & 10mm 0,89mm / 0.035” 1-1/2"&38mm 3,4mm/0.134"
1/2"&12mm 1,25mm / 0.049" 2 &50mm 4,6mm /0.180"

Parlons INTERCHANGEABILITE !
Oui vous pouvez interchanger, vous pouvez nous croire !!!

& HOKE prend soin de votre sécurité &

La sélection ou/et l'installation impropre des produits mentionnés
dans ce document, peut mettre en péril la sécurité des personnes et
des biens concernés.

Les informations communiquées ici sont destinées aux concepteurs
ainsi qu'aux utilisateurs.

Il est de la seule responsabilité du concepteur du systeme et de son
utilisateur, de sélectionner les produits adaptés a 'emploi considéré,
et d’en assurer les bonnes conditions pour leur installation, utilisation
et maintenance. La compatibilité chimique des matériaux constituant,
la tenue en pression et autres parametres liés a I'utilisation, doivent
étre soigneusement pris en compte lors de la sélection des compo-
sants.

Prendre soin de toujours contacter votre distributeur local HOKE®, en
cas de doutes ou questions relatives a |'utilisation des composants
HOKE GYROLOK®, et ceci avant la mise en pression.

INSTRUCTIONS DE SECURITE

1. Ne jamais serrer ou desserrer un raccord ou autre composant (vanne, clapet,
soupape, etc...) lorsque l'installation est sous pression. S'assurer que l'installa-
tion est totalement dépressurisée avant d'intervenir sur un composant.

2. Ne jamais desserrer un écrou HOKE GYROLOK® dans le but de dépressuriser
une installation.

3. Ne jamais dépasser les conditions maximales d'utilisation en pression et/ou
température publiées dans le catalogue constructeur.

4. Lorsque l'installation met en ceuvre des fluides dangereux (toxiques, corro-
sifs), appliquez les précautions d'emploi adaptées a ces fluides durant I'emploi
et la maintenance.

5. Avant de procéder a I'assemblage d’un raccord double bague GYROLOK®
neuf, desserrez I'écrou avant de avant de procéder a l'insertion du tube dans
le corps du raccord, afin de permettre la pleine pénétration du tube jusqu'a la
base d’appui usinée a cet effet.

6. Toujours utiliser un type de tube compatible (type, taille, épaisseur, matiére)
avec le raccord. HOKE publie des tableaux présentant les caractéristiques des
tubes autorisés pour 'emploi en association avec les raccords double bague
GYROLOK®. Demandez ces tableaux a votre représentant HOKE GYROLOK®.
Vérifier la comptabilité des matériaux (par exemple utiliser des raccords Inox
316/316L avec un tube Inox 316/316L).

7. Toujours laisser une portion de tube rectiligne entre un coude et un raccord.
Une portion coudée trop proche d’un raccord double bague est source poten-
tielle de fuite.

8. Pendant l'assemblage d'un raccord double bague GYROLOK®, toujours
maintenir le corps (du raccord, de la vanne ou autre composant a extrémités
de type double bague GYROLOK® a l'aide d'une seconde clé, pendant que vous
procédez au serrage de Iécrou a la clé. Utilisez la méme précaution lorsque
vous procédez au désassemblage d’un raccord.

9. Toujours utiliser un insert HOKE (suffixe TI) lorsque I'assemblage met en
ceuvre un tube souple synthétique.

10. Toujours appliquer un lubrifiant préalablement a I'assemblage de parties
filetées. Vérifier que le lubrifiant est compatible vis-a-vis des conditions de tem-
pérature d'utilisation.

11. Les filetages de type NPT doivent recevoir un couple de serrage adapté
pour I'emploi considéré (Cf standards industriels publiés tels que UL842 ou
autres standards officiels locaux). Notez que les assemblages déja initialement
serrés peuvent nécessiter une confirmation-reprise de serrage.

12. Lors de la mise en place d’'une vanne (ou clapet, soupape, etc...) dotés de
raccordements NPT, toujours maintenir le corps a I'aide d’une seconde clé pen-
dant le serrage de la deuxiéme piece de I'assemblage (écrou de raccord par
exemple). Serrer le raccord et non le corps de vanne. Utilisez la méme précau-
tion lorsque que vous procédez au désassemblage.

13. Ne pas maintenir la vanne en prenant appui sur sa poignée.

14. Ne pas appliquer un couple-force excessif lors de la manipulation d'une
vanne a boisseau (ouverture-fermeture) ; par exemple ne pas utiliser une ral-
longe de poignée.

15. Lors d'une installation initiale, les vannes peuvent nécessiter un ajustement
du presse-étoupe d'étanchéité, dépendant des conditions du stockage préa-
lable, des parameétres d'utilisation, et des propriétés propres au TFE.

HOKE’ garantit'interchangeabilité des raccords GYROLOK" avec des raccords similaires de certains autres fabricants, incluant Swagelok’, Parker A-LOK

et Parker CPT™.

Vous pouvez interchanger les raccords en utilisant un jeu complet écrou + bague avant + bague arriére GYROLOK" avec un corps principal de raccord
d’un autre fabricant, ou bien vice versa. HOKE garantit ce type d’interchangeabilité d’un point de vue tenue, sécurité et étanchéité, sous réserve que les
parties non fournies par HOKE, ne présentent aucun défaut. Un raccord interchangé correctement est couvert par la garantie standard de HOKE. Pour

plus d’information a ce sujet, consulter HOKE ou votre représentant local.
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FORMATION: NOTRE OFFRE

Les cessions de formation proposées par LAA, ont pour but de doter vos intervenants de la connaissance et de la
qualification nécessaires pour optimiser la mise en oeuvre des raccords GYROLOK®, des tubes d'instrumentation et
accessoires associés. Cette optimisation a aussi et surtout pour but de vous garantir le plus haut niveau de sécurité
d'emploi, au profit de vos personnels et de vos installations. Cette formation dure une journée, elle est dispensée par nos
ingénieurs qui possedent une longue expérience dans ce domaine. Elle est organisée dans vos locaux (ou local de votre
choix) ou au sein d'une de nos agences. Veuillez nous contacter pour plus de détails.

Sont potentiellement concernés:

«  Personnels de bureau d'études, méthodes, R&D
+  Personnels de montage

«  Personnels de maintenance

«  Personnels de controle des installations

Optimiser LA SECURITE de vos Personnels & de vos Installations

Optimiser LA FIABILITE de vos installations

Optimiser LES COUTS par une meilleure maitrise des conditions d'emploi, des possibilités d'assemblage,
des régles applicables, des spécificités techniques, des repéres d'identification, des outils de mise en oeuvre
et de controle.

Cette formation, constituée d’une partie théorique et d’une partie
pratique, couvre les sujets suivants:

Identification des raccords GYROLOK

Procédures de mise en oeuvre (montage, remontage)
Les différents filetages

Composants d'étanchéité

Les tubes (choix, coupe, cintrage, ébavurage)

Outils & Procédures de controle

LAA est autorisée a dispenser des formations éligibles au budget de la formation
professionnelle (déclaration d'activité enregistrée sous le numéro 93 13 13261 13 aupres
du préfet de région Provence-Alpes-Cote d’Azur) conformément aux dispositions de 'art.
R-6351-6 du code du travail. Chaque participant recoit une attestation et un certificat.
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